FENERBAHCE UNIVERSITESI

Atasehir Yerleskesi

“U Blok Insaat Isleri 1. Etap Ihalesi”

TEKNIK SARTNAME

1. Satin Almanin Konusu

Isbu teknik sartname, Fenerbahge Universitesi, 2025 yil1 biitce planinda yer aldig1 sekliyle, yeni
yerleske (U Blok) Insaat Isleri 1. Etap imalat islerine iliskin kosullar1 belirlemektedir. Bu
sartname kapsaminda tedarik edilecek malzeme ve hizmet alimlar1 sadece yeni insaatin dig
cephe ve projede belirtilen 3 katinin imalat iglerini igermektedir.

2. Kapsam ve Genel Kosullar

Yapilacak insaat isleri asagidaki basliklar altinda agiklandigi sekli ile gergeklestirilecektir.

Cephe Kabugu Uygulama Isleri

Yapisal Celik Isleri
Algipan Duvar Isleri
Algipan Asma Tavan Isleri
Gazbeton Duvar Isleri
Karo Hali Kaplama Isleri
Kendinden Yayilan Sap Isleri
Lamine Parke Isleri

Lineer Asma Tavan Isleri
LTV Kaplama Isleri

Metal Asma Tavan Isleri
Srva Isleri

Sap Isleri

Yiikseltilmis Doseme Isleri
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Fenerbahce Universitesi

1.TANIM

“Fenerbahge Universitesi” isi kapsaminda yapilmasi 6ngoérilen; Aliminyum Giydirme Cephe,
Aliminyum Dograma, Aliminyum Levha Kaplama, Aliminyum Harpusta, Gines Kirici, GFRC Kaplama,
Seramik Kaplama, Aliminyum Cinko Kenet Kaplama ve cephe kabugdu ile ilgili kullanilacak diger bilesenlere ait
uygulama kosullarini iceren sarthamedir. Uygulama Sartnamesi, igveren ile cephe yuklenicisi arasinda
yapilacak s6zlesmenin ayrilmaz ve tamamlayici bir pargasidir.

Teklif hazirlama asamasinda uygulama sartnamesinin her sayfasi alt yuklenici tarafindan damgalanip
islak imzali olarak Isveren’e sunulacaktir.

Yap! Tasarimi gizimlerinde belirtilen bilesenler ve dlgiler temel alinacaktir. Bu belge ekinde verilen ve
temel ayrinti ilkelerini gosteren gizimler, cephe ylklenicisi tarafindan ayrintili uygulama cizimleri haline
getirilecektir.

Yapi Tasarimi gizimleri ile Uygulama Sartnamesi ve/veya ekindeki temel ¢izimler arasinda, 6l¢l ya da
bélimlenme agisindan bir uyusmazlik var ise, Yapi Tasarimi gizimleri temel alinacaktir. Bununla birlikte temel
ayrinti ilkeleri agisindan her kosulda Uygulama Sartnamesi tanimlari ve ekindeki ayrintili gizimler géz éniinde
bulundurulacaktir.

S0z konusu uygulama sartnamesi, ana sartname ile birlikte degerlendirilmelidir. Verim degerleri
acisindan iki belge arasinda bir ayrim var ise, yiiksek olan degerin belirtildigi belge temel alinmalidir.

2. ULUSAL VE ULUSLARASI DUZENLEMELER / YONETMELIKLER

Sartnamede asagida yazili standartlar gegerli olacaktir.

¢ ISO (International Organization for Standardization)

o AA (Aluminium Association)

ASTM (American Society for Testing and Materials)

ANSI (American National Standards Institute)

AAMA (American Architectural Manufacturers Association)
FGMA (Flat Glass Marketing Association)

CPSC (Consumer Products Safety Commission)

SSPC (Structural Steel Painting Council)

OSHA (Occupational Safety Hazard Association)

TS 412-Bigimlenebilen aliminyum ve aliminyum alasimlari kimyasal bilesimi

TS 4922-Metalik malzemelerin ylzey islemi, aliminyum alagimlarinin anodik oksidasyonu (eloksal)
teknik 6zellikleri

o TS 825-Binalarda 1si yalitimi kurallari

o TS EN 7552-Aliminyum ve aliminyum alagimi ekstrizyon mamulleri icin mekanik 6zellikler (boru, profil
ve ¢ubuklar)

TS EN 755 9-Aliminyum ve aliminyum alagimlari ekstriizyon profillerinin boyut ve toleranslari

BSI 6496-Cekilmis aliminyum alasimlara uygulanacak organik toz kaplamalar i¢in sarthameler

BS 8213-Pencere, kapi ve gati isiklari

BSI 4873-Aliminyum alasimli pencereler

EN 12208-Pencereler ve kapilar su gegirimsizlidi ve klasifikasyonu

EN 12210-Pencereler ve kapilar— rizgar yukine dayanim — klasifikasyonu

EN 12152-Hava gegirimliligi gereklilikleri ve siniflandirmasi

EN 12154-Giydirme cephelerde su gegcirimsizlik gereklilikleri ve siniflandirmasi

EN 13116-Ruzgér yukleri

EN 20140-3-Binalarda ve bina elemanlarinda ses yalitimi élgiimleri

EN ISO 10077-1-Termal Performans

EN 12020-2-Prdfillerde prezisyon

DIN 1249-Cam
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DIN 1748-Aliminyum ¢ekme profil

DIN 1961-Cam temini

DIN 4102-ingaat malzemelerinin yanma durumu

DIN 4108-Binalarda isi yaltimi

DIN 4420-Calisma ve emniyet iskelesi

DIN 4701-Fuga yalitimi

DIN 16901-Plastik parcalar

DIN 16935-Sentetik yalitim parcalari

DIN 16937-P.V.C. yaltimilar

EN 12373-1/18-Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari Anodik oksidasyon (Eloksal kaplama)

DIN 18201-Ebat toleranslari

TS EN ISO 11600-Derz malzemeleri - Sizdirmazlik malzemeleri igin siniflandirma ve gerekli sartlar

TS EN ISO 1461:2011 Demir ve Celikten Yapilmis Malzemeler Uzerine Sicak Daldirilmis Galvaniz
Kaplamalar- Ozellikler ve Deney Metotlari

TS EN ISO 10140-1- Akustik- Yapi elemanlarinda ses yalitiminin laboratuvar olglimu-

Bolim 1: Ozel mamuller igin uygulama kurallari

TS EN ISO 10140-2- Akustik- Yapi elemanlarinin ses yalitiminin laboratuvarda 6lgtlmesi-

Bolim 2: Hava ile yayilan ses yalitiminin dlgulmesi

TS EN ISO 10140-3- Akustik- Yapi elemanlarinin ses yalitiminin laboratuvarda élgtlmesi-

Bolum 3: Darbe sesi yalitiminin élgilmesi

TS EN ISO 10140-4- Akustik- Yapi elemanlarinin ses yalitiminin laboratuvarda 6lgtlmesi-

Boliim 4: Olgme prosediirleri ve kurallar

TS EN ISO 10140-5- Akustik- Yapi elemanlarinin ses yalitiminin laboratuvar élgima-

Bolum 5: Deneyin yapilacagi tesis ve deney donanimi ile ilgili sartlar

TS EN ISO 10848-1: Akustik- Bitisik odalar arasinda hava ile yayilan sesin ve darbe sesinin yanal
iletiminin laboratuvarda olgilmesi-Bolim 1: Cerceve dokiiman

TS EN ISO 10848-2: Akustik- Bitisik odalar arasinda hava ile yayilan sesin ve darbe sesinin yanal
iletiminin laboratuvarda &lgtlmesi-Bolim 2: Baglanti etkisinin az oldugu durumlarda hafif elemanlara
yonelik uygulama

TS EN ISO 16283-1: Yapi elemanlarinda ve yapilarda ses yalitiminin alan dlgimua-Bélum 1: Hava ile
yayllan sesin yalitimi

ISO 16283-3:2016: Binalarda ve yapi elemanlarinda ses yalitiminin saha élgimu —

Bolum 3: Cephe ses yalitimi

TS ENISO 717-1: Yapilarda ve yapi elemanlarinda ses yalitiminin degerlendiriimesi-

B&lim 1: Hava ile yayilan sesin yalitimi

TS EN - 13501 - 1-Yapl Mamulleri ve Yapi Elemanlari — Yangin Siniflandirmasi.

EN — 12086-IsI Yalitim Malzemeleri- Isi Yalitim Malzemeleri- Binalar igin-Su Buhari Gegirgenlik
Ozelliklerinin Tayini

EN — 1609-Isi1 Yalitim Malzemeleri- Binalar igin- Kismi Daldirma ile Kisa Sireli Su Absorpsiyonunun
Tayini

EN — 13162-IsI yalitim mamulleri- Binalarda kullanilan- Fabrika yapimi mineral yin (MW) mamuller —
Ozellikler

TS EN ISO 8990- Isi Yalitimi — Kararli Durum Isi iletim Ozelliklerinin Tayini — Kalibre Edilmis ve
Mahfazali Sicak Kutu” standardi igerisinde, test igin kullanilacak olan cihaz tarif ediimektedir.

TS EN ISO 12567-1- Pencere ve Kapilarin Isil Performanslari — Isil Gegirgenligin Sicak Hiicre Metodu
ile Tayini-Bolim 1: Komple Pencere ve Kapilar’ standardi dogrultusunda Hotbox metoduna gore isil
performans testleri gergeklestiriimektedir.

EN — 12667-Yapi Malzemeleri ve Mamullerinin Isil Performansi-Mahfazali Sicak Plaka ve Isi Akis
Sayaci Metotlariyla Isil Direncin Tayini-YUlksek ve Orta Isil Direngli mamuller

TS EN ISO 6946:2012- Yap! bilesenleri ve yapi elemanlari- Isil direng ve isil gegirgenlik- Hesaplama
yontemi

ISO-10545 Seramik Uriinler

BS EN 62305- Cephenin topraklanmasi

TS 648- Celik Yapilarin Hesap ve Yapim Kurallari

Eurocodel — Yapi Parcgalarinin Boyutlandiriimasinda Alinacak Yuklerin Hesap Degerleri
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3. DENEY BELGELERI

Cephe Bilesenlerine ait tim deney belgeleri sdzlesmenin imzalanmasindan sonra en geg bir (1) hafta
icerisinde sunulmalidir. Deney Belgeleri teslim edilmeden onaysiz olarak Uretilecek cephe bilesenleri kabul
edilmeyecektir. Uriin sunumlarinda, verim degerlerini ve 6zellikleri gésteren belgelerin yani sira, iiriinlerin
hangi bolgelerde kullanilacagini gosteren ayrintili gizimlerin de sunulmasi gerekmektedir.

Konu ile ilgili her tirlG tasiyicilik ¢ézimlemesi, Isil ¢gdzimlemeler, ses gegirimsizlik vb. gbézimlemeler ile
ilgili sorumluluk Alt Yikleniciye ait olacaktir. Uretim cizimlerinin temel ayrintilara uygun bir sekilde
hazirlanmasinin sorumlulugu da yulkleniciye aittir.

4. ORNEK URUNLER / BILESENLER

Sdzlesmenin onayindan sonra alt yudklenici, iki (2) hafta icerisinde, kullanilmasi éngérilen tim
bilesenleri ve gerekli bdlgeler igin dograma ve cephe ¢izimlerini hazirlayip segim yapilmasi igin sunacaktir.
Yapilan segimler sonucunda birimler (her bir cephe sistemi igin en az bir érnek cephe — kése birimini de igerecek
sekilde) sahada sunularak son onay alinacaktir.

Cephe Kabugunu olusturan her bir Giydirme Cephe / Dograma kurgusuna ait aliminyum bilesenlerden
400mm uzunlugunda érnek hazirlanacaktir. Ornekler, Cephe Bilesenlerinin olmasi gereken renk ve yiizey
kaplamalari ile (Anotlama, Elektro-statik toz boya, Sicak Daldirma Cinko kaplama vb.) kaplanmis olarak
sunulacaktir.

Giydirme Cephe / Dograma kurgusuna ait her turli ¢cekme fitil, enjeksiyon pargasi aksesuar, dolgu
bileseni, baglayici, vida, saplama takimi, dibel, baglanti pargasi, gelik tasiyici ayak, yalitim 6rtisi, kaplama
bileseni, cam vb. érnekleri gercek kesit dlglisiinde ve kaplamasinda isveren’e sunulacaktir. Cam &érnekleri
300x500 mm olgulerinde olacaktir. Her bir Griine ait birer adet tanik érnek isverene sunulacaktir.

Alt YUklenici temel ilkeler uyarinca hazirlamis oldugu ayrintili gizimleri érnek Urtnlerle birlikte sunacaktir.
Soézlesmenin imzalanmasi ile birlikte iki (2) hafta icerisinde Alt Yiklenici bir kdseyi ve iki kati gegen bir cephe
birimini olusturacak sekilde bilesenlerin renklerini ve oélcllerini gdstermek ve onay almak amaciyla 1:1 dlgeginde
yeterli sayida 6rnek hazirlayacaktir. S6z konusu drnekler i¢in ayrica bir bedel istenmeyecektir.

5. GUVENCELER

Alt Yiklenici ve Sistem Ureticisi ayri ayri ve bir bitiini olusturmak kosulu ile Uygulama Sartnamesinde
tanimlanmis 6zellikler dogrultusunda isverene yazili glivence belgesi verecektir.

Guvenceler her turli deney belgesini, verim de@eri sonugclarini, sistem guvencesini ve Uretim ile saha
kurgusu isciligine yénelik giivenceyi kapsayacaktir.

Gegici Kabuli yapilan isler; bilesenler, (retim, saha kurgusu isgilik hatalarinin giderildigine yénelik

Gegici Kabul Tutanaginin imzalandidi giinden sonra 5 (bes) yil sire ile alt yiklenicinin glvencesi kapsaminda
olacaktir. Giuivence kapsaminda vyiklenici, islerde gegici kabulden sonraki 5 (bes) yil sire igerisinde,
kullanimdan kaynakh olagan asinma ve eksilmeden dogan durumlar diginda ortaya c¢ikabilecek, her tirlG
hatanin giderilmesinden sorumlu olacaktir.

Cephe yuklenicisinin es gudumli olarak calisacadi sistem ya da aksesuar firmasinin Grtnleri ile ilgili
yedek parga saglama glivence suresi 20 (yirmi) yildir.

Elektrostatik Toz Boya kaplama icin en az yirmi (20) yil giivence verilmesi gerekmektedir. Anotlanmis
drtnler igin ise bu slre en az yirmibes (25) yil olarak belirlenmistir.

Acilir kanatlarda bir sorun olmasi durumunda, bakim yapilmasi (glvence siresi igerisinde) cephe
yuklenicisi kapsaminda olacaktir.
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6. IS GUVENLIGI

Alt Yiklenici ise basladigi giinden sonra is ve Isci givenligi ve saghg: ile ilgili her tirli yerel ve
uluslararasi diizenlemelere / ydnetmeliklere uyacaktir. Saha kurgusu igin guvenlikli iskele kullanilacaktir.
iskelede, DIN EN 12810-12811 Diizenlemesine uygun olarak iceride merdiven, disarida da giivenlik halati
bulunacaktir. Ayrintili gizimler olusturulurken is glvenligi temel alinacaktir. Guvenlik hatti kurulmadan, c¢alisanlar
glvenlik kemerleri ile saglam noktalara baglanmadan calisma yapilmayacaktir. Calisan giivenliginde Can ipi
kullanimi saglanacaktir.

Alt Yiiklenici her tiirlii Kisisel Kaza Giivencesini ve Isveren Fenni sorumluluk giivencesini yaptirmadan ve
bunlari Isverene sunmadan calismaya baslayamayacaktir. Saha kurgusunun asma sepetlerle yapilmasi
durumunda glvenlik halati mutlaka uygulanacaktir. Higbir kosulda kule kaldiraci aracihgiyla asma sepet
kullanimina izin verilmeyecektir. Cikma bulunan bolgelerde koruma agi uygulanmalidir.

’ .' ey l.LV.
Yiikselti Iskele Ornek Gérseli Koruma Agi Ornek Gérseli

Cephe kabugunda ayri yiklenicilerin es zamanda uygulama yapacagl dustnilerek tim cepheleri
kapsayacak sekilde “gtivenlikli iskele” kullanilacagdi 6ngériilmelidir. Ornek goriintiiler yukarida yer almaktadir.

Uygulayici isin 6zellikleri ve surecin kogullari dogrultusunda, bdélgesel olarak asma iskele ya da yikselti
iskele kullanabilirler.

7. BILESENLERIN KORUNMASI

Alt Yiklenici Gretim evinde olusturdugu ya da diger Ureticilerden satin aldigi her tarli bileseni sahaya
sorunsuz bir sekilde getirdikten sonra saha kurgusu yapilana kadar yaralanmadan korunmasini saglayacaktir.
Aliminyum bilesenlerin Gzerinde bulunan koruyucu katmanin diginda ylzeyi saran ikinci bir koruyucu katman
uygulamasi yapilacaktir. S6z konusu ikinci katman uygulama tamamen bittikten sonra ¢ikarilacaktir. Camlarda
alinacak guvenlik 6énlemleri sirasinda camlarin belirgin olarak gériinmesi i¢in bir iz konulmalidir ancak bu izler
sokuldikten sonra yapiskanlari cam ylzeyinde herhangi bir iz birakmayacak ve ¢iziimeye neden olmayacaktir.
ikinci korumanin, cami da igerecek sekilde asadida gésterildigi gibi sirme yéntemi (Korufleks, Korband vb.) ile
yapilacagi 6ngorilmektedir. Fitil hatlar kagit bant ile kapatilacaktir. Siirme uygulamasi en az iki kat olacak
sekilde yapiimalidir.

Ikinci Koruma Katmani Ornegi (Cozelti)
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Sahaya ulastirilan bilesen ya da yari bilesen Uriinlerin uygulama asamasinda oldugu gib, uygulamaya
kadar gececek sire igerisinde bekletildigi / saklandi§i bolgede hasarlanma ve hirsizlik olaylarina karsi da
koruma altina alinmasi gerekmektedir. S6z konusu koruma, alt yiklenici sorumlulugunda olacaktir. Alt
Ykleniciye bagh galisan bir giivenlik gérevlisi bulunacagdi éngorilmelidir.

Tim uygulama tamamlandiktan sonra koruyucu katmanin sékiilmesi iglemi cephe yiiklenicisinin
sorumlulugunda yapilacaktir.

Sagir yiizey kaplamalarinda, su basman diizeyinden en az bir (1) metre yukari kadar darbelere
karsi iriinler koruma altina alinmalidir. Kaplamanin arka yiizeyinde c¢elik ya da aliiminyum bilesenlerle
bir alt tasiyici diizen olusturulmalidir ve arka yiizey giiclendirilmelidir.

Tasarimda acgik alan kullanimi gérece fazla oldugu igin, cam yiizeylerinde hasar olusmasi
olasilig! yiiksek olacaktir. Bu nedenle yalitimli cam birimlerine ait korumanin tiim dogramalarda; hem i¢
yiizeyde hem de dis yiizeyde yapilmasi gerekmektedir. (Cam yiizeyler ile birlikte dograma / aliiminyum
bilesen yiizeyleri de koruma altina alinmalidir.)

Uygulayici, bu boélimde tanimlanmis olan Grtin yerine korumayi saglayacak baska bir yontem 6nerisinde
bulunabilir. Bu énerinin onaylanmasi igin gereken 6n kosul, koruma isleminin uygulama asamasinin sonuna

kadar kalici 6zellikte olmasini saglamaktir.

8. TESLIM ONCESIi SON TEMIZLEME

Cephe Yiklenicisi, uygulama tamamlandiktan sonra, tim cam birimlerini ve aliiminyum dograma
bilesenlerini hem disaridan hem de igeriden temizleyecektir ve bununla birlikte teslim alma asamasina
gegcilecektir. Koruyucu yuzey kaplamalarinin sékilmesi islemi de cephe yiklenicisinin sorumlulugundadir.

Tum cephe bilesenlerinin, isverenin onayladigi gibi, son kullaniciya birakilacak nitelikte ince temizligi
yapilacaktir.

Temizleme sirasinda herhangi bir ¢izilme ya da bigim bozuklugu olmasi kabul edilmeyecektir. Konu ile
ilgili, cephe vyuklenicisi, herhangi bir ek tutar isteginde bulunmayacaktir, s6z konusu islem birim fiyat
¢6zumlemesinin igerisinde degerlendiriimelidir.

9. SARMALAMA

Bilesenlerin sarmalanmasi Cephe Yuklenicisinin sorumluluundadir. Sarmalanan her bilesende tanitim
kagitlari bulunacaktir ve bilesenin sayisi, turd, kullanim yeri, renk bilgisi acik bir sekilde yazilmig olacaktir.

Sahaya getirilen her bilesen sire vyitirilmeden bekleme odasina ya da uygulama yerine tasinacaktir.
Cam ve dograma birimleri, ¢celik sandik icinde sahaya getirilecektir.

Uretim yeri kosullarinda késegen 6lgiileri denetlenmis ve isgilik niteligi agisindan onay almig bilesenlerin tagima
sirasinda herhangi bir dlgtisel bigim bozukluguna ve yaralanmaya ugramamasi igin sikica baglanmasi, Urlnleri
gizmeyecek ama dayanikh bir yalitkan bilesene yaslanmasi ve ara yuzlerinde yumusak bir yastik kullaniimasi
gerekmektedir. Sahaya yarali olarak gelen bilesenler igeri alinmayacaktir.

10. YEDEK URUNLER

Dograma kanatlarina ait agma kapama dizeneginden en az %3 oraninda yedek (Kol, Mentese, Tapa,
baglama pargasi vb. timini kapsamaktadir.) isverene is baslangicinda teslim edilecektir. Agilir diizenekte bir
bitinl olusturan kol, mentese, tapa, baglama pargasi vb. UrlUnlerin timui bir kanat takimi olarak
degerlendirilecektir.

Tasarim genelinde kullanilan es dlgulid camlardan %1 oraninda yedek, isverene is bitiminde teslim
edilecektir. Bu Uruin ederleri (tim pargalardan %3 oraninda yedek, es boyutlu camlardan %1 oraninda yedek)
toplam sézlesme tutarinin igerisinde degerlendirilecektir. Ayrica bir tutar ya da fiyat farki istenmeyecektir.
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11. YAPI FiZiGi TEKNIK VERILER (TASARIM OLCUTLERI)

11.A.YUKLER

L1._Rlzgar yikleri ile ilgili olarak tasarim yikl degeri -1,3 kPa (en dislik) alinacaktir. Bununla
birlikte Rizgar yUki belirlemesi, ulusal ve uluslararasi (Eurocode-1) dizenlemelere goére
yapilmalidir. Higbir kosulda, Eurocode-1 Dizenlemesinde belirtilen degerlerin altinda ylik degeri
temel alinmayacaktir. Koseler ve c¢ati uglarinda olusacak ek vyiukler g6z 6ninde
bulundurulmalidir. isveren tarafindan yaptirilan riizgar tiinel deneyi ya da riizgar sanallagtirma
calismasinda belirlenen riizgar yuku degeri, tasarim yikinden veya Eurocode-1'de tanimlanan
yuklerden dusik ise tasarim yuki ve/veya yonetmelik (Eurocode-1) degerleri temel alinacaktir.
Rizgar c¢b6zimlemesi sonug¢ degerleri, yonetmelikte tanimlanan degerlerden veya tasarim
yukinden ylksek ise ¢ozimleme sonuglari temel alinacaktir.

2.__Cephe duzleminden kopuk / ¢ikma olarak galisan goélgeleme vb. gibi pargalarin tasiyicilik
/direng ¢dzimlemesi yapilirken olusacak emme ve basing yulklerinin bilesik olarak
degerlendirilmesi gerekmektedir.

3._Kar ve Buz yiklerine ait degerler Eurocode-1’e gore belirlenecektir. Kar yiikii degeri 100

kg/m? olarak alinacaktir. Kar yikinln rizgar yuku ile bileskesi temel alinarak tasiyicilik
¢6zumlemesi yapilacaktir.

11.B. I1SIL COZUMLEMELER

1. Yogusma / Isi ¢éztimlemeleri igin temel alinacak tasarim élgutt degerleri;
Kis icin;
Dig Ortam Sicakligi - 7C° GN %80
Ic Ortam Sicakhigi +22 C°, GN %45-50 araliginda,
Yaz icin;
Dis Ortam Sicakligi + 38 C°, GN %80
Ic Ortam Sicakligi + 24 C°, GN %45-50 araliginda,

2. Cubuk Giydirme Cephe ve Aliminyum Aclilir Kanatli Dograma kurgusunun bilesik 1sil
gecirgenlik katsayisi < 1.80 W/m?K, olarak éngorilecektir. TS 825 diuzenlemesi temel alinacaktir. (S6z
konusu deger, sadece sabit birimleri degil, ayrica acilir pencere / kapi kanatlarini da kapsayacaktir.)
TS 825 yonetmelidi uyarinca goérus alani / sagir yuzey alani orani %60 degerini astiginda bilesik 1sil
gecirgenlik katsayisinin %25 oraninda iyilestiriimesi gerekebilir. Konu ile ilgili Makine Muhendisi’nin
dogrulamasi alinmahdir. Cephe kurgusunun isil ¢éziimlemesinde ana yapi ile olan birlesim
arakesit hatlari g6z 6niinde bulundurulmalidir.

3. Cephe sagir yuzeyleri icin 1sil gegirgenlik katsayisi < 0.45 W/m2K olacaktir. Sagir boélge igin
ongorilmus olan 1s1 verim degerlerine ulagilabilmesi igin tas yuniu dubellerinden ve / veya tas yunu
yongalar arasi bosluklardan kaynakli hava kacgaklarinin / 1si iletiminin olusabilecegi g6z 6ninde
bulundurularak TS EN 6946 ydnetmelidi uyarinca i1sil ¢é6zimleme yaptiriimalidir.

4._Cephe iginde kullanilacak tas yunu kalinhigi en az 60 mm olup yodunluk degerleri ¢cevre kenar
yalitimi bdlgelerinde 50 kg/m?, giydirme cephe / dograma i¢i sagir bolgelerde 130 kg/m?® olacaktir ve
tas yUnunin kullanildigr bélgeye goére dediskenlik gdsterecektir. Sagir kaplama ylzeyinde arkasinda en
az 60 (30+30) mm kalinhginda tasyuni yonga kullanilacaktir. Duvar ylzeyine yakin olan ilk sira tag yunu
yonganin yogunluk degeri 70 kg/m? olacaktir. ikinci kat olarak kullanilacak tag yiinii yonganin yogunluk
degeri ise 90 kg/m?® olacaktir. (ikinci kat olarak uygulanacak olan tas yiinii yonga “siyah cam tilli”

olacaktir) Teklif hazirlama asamasinda tas yiini kalinliklar ile ilgili Makine Miihendisinden dodrulama
alinmalidir.
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Tas ylunu yongalarin, cift kat ve sagirtmall olarak uygulanmasi gerekmektedir. (Ornegin 30+30mm). Isi
iletiminin gérece artmamasi amaci ile tas yund yonga birimleri plastik dibel araciligi ile ana yapiya
baglanacaktir. Bir (1) metrekare ylizey alaninda alti adet noktasal bagdlanti yapilacagi 6ngortlmektedir.
Yangin aninda tas yunu birimlerinin islevini yitrmemesi amaci ile her bir tas ylinlU yonganin orta
hattinda bir adet gelik tas yini dibeli uygulamasi yapilmalidir. (Goérsel 1 ve 2).

Gorsel 1 Gorsel 2

5.  Alt Yuklenici, Gretim dncesinde isil ¢dzimleme ¢alismalarini yapacaktir ve onaya sunacaktir.

11.C. COKME ve OTELEME DEGERLERI

o CoOkme olcutleri EN 13830, EN 13116, EN 12210 dizenlemelerine bagl olarak; 4500 mm’den
kicik olan tim dograma / giydirme cephe bilesenlerinde, en ¢ok yuklemede en az ¢dkme
degeri, acikhidin 200 de biri (U/200) veya en ¢ok 15 mm olacaktir. Degerlerden hangisi kiiglk ise
o deg@er temel alinacaktir.

o Yalitimli cam birimlerinde c¢ékme degeri U/100 veya 15 mm olarak ongorilecektir. Bu
degerlerden klglk olani temel alinacaktir. Higbir kosulda, toplam ¢okme degeri, cam ara bosluk
olctsinden blylk olmamalidir.

¢ Aliminyum levhalarin ¢ékme degeri U/300 veya en fazla 15 mm olarak temel alinacaktir. izin
verilen toplam ¢okme degerinin asilmamasi amaciyla levha arkasina disaridan goézikmeyecek
sekilde destek uygulamasi yapilmalidir.

o Onerilen tagiyici kurgu kabul edilebilir 6lgli sapma deger arali@i igerisinde kalmalidir. Tim
cephe kurgusu icin her sabitleme noktasi, her uzaklikta ve her yénde en az * 25 mm yer
degistirmeye izin vermelidir.

o Cephe Yuklenicisi, Yapi Muhendisinin Tasarim ile ilgili cephe kabugunu etkileyebilecek her turlt
veriyi, ¢6zUmlemeyi almakla ve galismasini bu dogrultuda yapmakla yukumliadir. Buna gore,
cephe kabuguna etkiyecek yukleri, ételemeleri 6ngérmek durumundadir. Tim tasiyici ayaklar ve
diger sabitleme pargalari, rizgar yukleri, yapi yer degdistirmesi, genlesme ve oturma g6z 6ninde
bulundurularak ¢ézimleme yapilacaktir. Genlesmeler nedeni ile araylz olusturan tim cephe
bilesenlerinin arasina surtinmeyi ve sesi dnleyen, yalitkan bilesenler konacaktir.

» IsI ve genlesme sonucu uzamay! incelemek igin, sicaklik deger araligi -12°C ile +60°C arasinda
olacaktir.

o Dusey Yer Degistirme Degerleri;

Betonarme Yapida Toplam Yer Degistirme 1/240 Degisken

Yiklerde Olusan Ani Yer Degistirme 1/360 Celik Bilesenlerde

1/300

(S6z konusu degerler igin Yapi Muhendisinden dogrulama alinmalidir.)

¢ Yatay Yer Degistirme (Kat Oteleme) Degeri kat yiiksekliginin 100’de biri (Y/100) olarak
alinacaktir.

(S6z konusu degerler igin Yapi Mihendisinden dogrulama alinmalidir.)
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DEPREM BOLGELERT HARITAST®
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AFET I§LERI GENELMUDURLUST
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T.C. Afet ve Acil Durum Yonetimi Bagkanligi Deprem Dairesi Bagkanlidi

Deprem Bélgelerine Gére Ongoriilen En Az Derz Mesafeleri
Deprem Bodlgesi Ez Az Derz Mesafesi (mm)
I. Derece 8 mm
II. Derece 6 mm
I1l. Derece 5 mm
IV. Derece 4 mm
V. Derece 4 mm

Yukarida belirtilen derz olciileri deprem boélgelerine goére ongoriilen alt esik degerleri
gostermektedir. S0z konusu degerler temel ongorileri yansitmaktadir; uygulama cizimleri hazirlanirken
Yapi Miihendisi ile goriisiilerek son belirleme yapilimalidir.
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11. C. YALITIMLI CAM BIiRIMi VERIM DEGERLERI

1.

Cam verimliligine yonelik esik degerleri asagida 6zetlenmistir.

Giydirme Cephe ve Dograma Kurgusu ligin;

Gun Isidi gegirgenligi : % 70 yaklasik

Isil Gegirgenlik Katsayisi : 1,4 W/im2K En yuksek
Glnes Etkeni : 0.37 — En ylksek
Golgeleme Katsayisi :0.43 — En yuksek
Disa yansitma orani : % 15 - Yaklasik

ice Yansitma Orani 1% 17 — Yaklasik
Sogurma :0.29 - En Yiksek

Ses Azaltim Degeri Rw (C;Ctr)  :41dB

Onemli Animsatma: Sisecam Uriinii 70/37 ve Guardian (riinii 70/37 verim degerlerine sahip
olan kaplamali camlar icin segenekli fiyat géziimlemesi yapilacaktir.

Ses azaltim degerleri Isveren tarafindan yaptinlan Giiriiltii Olgiim Belgesine gére
degerlendirilecektir.

2.

Isi ile guglendirilmis tim cam birimleri icin (tam temperlenmis camlar icin) Is1 Banyosu (Heat
Soak) deneyi yaptirilacaktir, séz konusu iglem birim fiyatlarin icerisinde degerlendirilecektir. Isi
ile guglendiriimis (Kismi temperli) camlar igin s6z konusu deney yaptiriimayacaktir. Isit Banyosu
(Heat Soak) deneyi igcin ASTM C 1036 — 1048 dizenlemesi temel alinacaktir. (Deney suresi
sekiz (8) saat olarak dngorulecektir.)

Belirtilen katmanlagsmaya yo6nelik verim degerleri ile ilgili cam Ureticisinden / isleyicisinden yazili
dogrulama alinmalidir.

11.D. SES GECIRIMSIZLIGI

1.

Yalitimhi cam biriminin ses azaltim degeri -en distuk- Rw (C; Ctr) 41 dB (-2, -6) olarak
dngorllecektir. Ses Danigmani tarafindan hazirlanan “Gurilti Olgim Belgesi” géz éniinde
bulundurulacaktir.

Bilesik ses azaltim degeri, yalitimli cam biriminin ses azaltim degerinden en fazla 2 dB duisuk
olacaktir. Bilesik ses azaltim alt esik degeri 39 dB olarak belirlenmistir.

Cephe Yiklenicisi, belirtilen degerlerin, cam ve bilesik kurguda saglanmasindan sorumlu
olacaktir. Bunun icin gerekli her turli 6nlemi almak ve belirtilen deneyler ile degerlerin
saglanacagina dair kanitlamayi yapmakla yikimli olacaktir.

Ses gegirimsizligi degerleri ile ilgili olarak tasarimda kullanilacak ¢ift cam katmanlarina ait deney
belgesi istenilecektir. Deney belgesi yok ise kullaniimasi 6ngdrilen cift cam katmanlari
1230x1480mm dlculerinde hazirlanip belgelendiriimis bir deney evinde dlgim yaptirilacaktir.
Deney islemi TS EN 10140 DlUzenlemesi uyarinca yapilacaktir.

Ardisik katlar arasinda ve bagimsiz bolumlerin birlesim arakesitinde en az 55 dB degerinde ses
gecirimsizlik saglanacaktir. Bu degerin kanitlanabilmesi icin deney evinde, TS EN 10848
Duzenlemesi uyarinca ses gecirimsizlik deneyi yapilacagi éngdrulecektir. Sahada ise, TS EN
ISO 16283 Duzenlemesi uyarinca deney islemi yapilacaktir.

11.E. CEPHE VERiIM DEGERLERI

1.

Secilecek olan cephe kurgusunda, su gecirimsizlik alt esik degeri; tim giydirme cephe birimleri
ve giydirme cephe i¢i kanat birimleri icin 900 pa, olarak belirlenmistir. Hava gecirimsizlik
degderinin incelenmesine yonelik yapilacak deney isleminde ise 600 pa degeri temel alinacaktir.
Cephenin topraklanmasi ile ilgili BS EN 62305 dizenlemesi esas alinacaktir. Topraklama igin
elektrik alt yiklenicisi ve cephe ylklenicisi esgudimlu olarak ¢alisacaktir.
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Cephe Topraklanmasi ile ilgili uygulama goériintiileri

11.F. KAPLAMA KALINLIK DEGERLERI

1. Sicak daldirma ginko kaplama ile kaplanacak olan tim celik ylzeylerde en disik kaplama
kalinhgi celik kalinhgina bagli olarak 45 p altinda olmayacaktir. BS EN I1SO 12944-2
duzenlemesine gbre C4 paslanmazlik dizeyinde degerlendirilecektir.

2. Elektrostatik tozboya kaplama ile kaplanacak olan tim aliminyum profillerde ortalama
kaplama kalinhgi 60 p olacaktir. Elektrostatik tozboya kaplama kalinhdi EN 1SO 2360
duzenlemesine goére Odlculecektir. Aliuminyum bilesenlerin anotlanmis olarak kullaniimasi
durumunda kaplama kalinligr 20u (-+2u) dizeyinde olacaktir.

3. Tum gbérinmez hafif aliminyum bilesenler, en dusik degder olarak 12 p kalinhdinda
anotlanmis olarak kullanilacaktir.

11.G. YANGIN DAYANIM DEGERLERI

Ayrintilarda ve ilgili bélumlerde verilen bilgilere ek olarak, asadida belirtilen dizenleme ve
yoénetmeliklere uyulacaktir.

BYKHY- Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y&netmelik- 09.07.2015

EN- Avrupa Standartlari

NFPA- Avrupa Standartlari National Fire Protection Association

TSE- Turk Standartlari Enstitisi

NFPA® 1 Yangin Yénetmeligi 2012 Yayini

12.7.5.8.7 ASTM 2307

(NFPA 101- Section 8.3.6.7.1)

12.7.5.8.7.2 (NFPA 101- Section 8.3.6.7.1

NFPA 5000 Section 7.2.5.6.8

NFPA 285 2012 Edition

ANSI/UL 723 2008.

ASTM E 84, 2009 a.

NFPA 415 Section 4.1.5 NFPA 15
120 dk dayanimin gerekli oldugu tim bodlgelerde 150 kg/m® yogdunlukta tas yunu
kullanilacaktir.

Cephe Kabugu malzemelerinin yangin korumasi i¢cin TS EN 13501 dizenlemesine uyulacaktir. Yeniden
dizenlenmis Yangin Yonetmeligi uyarinca Sagir Cephe ylzey kaplama sistemleri A sinifi yangin dayanimina
sahip olmak durumundadir. Cephe yuklenicisi bununla ilgili belgelendirilmis bir kurulusa deney yaptirip Yangin
Danismaninin dogrulamasini almalidir ya da hazir bir belge sunmahdir.

Yangin ve duman gecirimsizligi ile ilgili ayrintilar temel ayrintili gizimlerde gdsterilmistir. Ardisik katlar
arasinda en az 120 dk. bitisik odalarin arayliziinde en az 60 dk. yangin dayanim siresi 6ngorilmelidir.

Yangin yénetmeligi uyarinca 28,50 metre kotunun Gzerinde kullanilacak olan cephe kabugu kurgusunun
yangin dayanim sinifi A2 olmalidir. Farkli Grin kullaniimamasi adina * 0.00 kotundan baglayarak tim cephe
kabugunun yangina tepki diizeyinin A2 olarak 6ngérilmesi gerekmektedir.
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12. ANA BILESENLER

12.A. CEKME YONTEMI iLE URETILMiS ALASIMLI ALUMINYUM KESITLER

Giydirme cephe / dograma kurgusunda kullanilacak olan aliminyum bilesenlerin Gretimi, DIN 1725
1748-17615 Duzenlemesi temel alinarak yapilacaktir. Bilesenler, anotlama islemine ve elektrostatik toz boya
kaplama yapilmasina uygun 6063 alasimindan, gekme yodntemi ile Uretilecektir ve ylzeyleri purizsiz olacaktir.
Kdse takozu v.b. tasiyici pargalarin da ¢gekme yontemi ile Uretilmis olmasi ve anotlanmis olarak kullaniimasi
gerekmektedir. Aliminyum dograma bilesenleri 1si yalitimli olarak iki ayri par¢adan olusacaktir. Isi yalitimi bileseni
Poliamid 66 6zellikte olmalidir ve -40°C / + 200°C sicaklk degeri aralhidinda bicim / kesit / ylizey bozukluguna
ugramamalidir. Isi képrisinid engelleyen poliamid bilesenlerin bu uygulama sartnamesinde belirtiimis olan
yuklere karsi direncgli olmasi gerekmektedir. Buna yonelik kanitlar kuramsal ¢ézimlemeler ve deneyler ile
olusturulmalidir. Cekme ydntemi ile Uretilmig aliminyum kesitlerin eksiz olarak uygulanmasi gerekmektedir.

12.8. ALUMINYUM ALASIMLI YONGALAR (LEVHALAR)

Aliminyum dolu levha birimlerinde ii¢ (3) metreye kadar olan boylar eksiz Uretilecektir. Cephe
yuklenicisi 5005 alagiminin kullanilacagini 6ngérmelidir. Sahaya iletilecek olan tim levha birimlerinde koruyucu
katman uygulamasi yapilmalidir. S6z konusu katman, uygulamanin sonuna kadar levha lzerinde kalmalidir.
Yiizey gériinimii, doku ve renk icin Yapi Tasarimcisinin ve / veya isverenin onayi gereklidir. Levha birimlerinin,
anotlama ya da elektro statik toz boya kaplama yapilmasina uygun 6zellikte kullanilmasi gerekmektdedir.

Levhalarin kalinh@i tasiyicilik ¢éziimlemelerine bagli olarak (bkz. Rizgar yukleri) belirlenecektir. Bunun
yani sira aliminyum levha sadece bir kapatici / sonlandirma bileseni olarak kullaniliyor ise ve boyu 250mm’den
daha az ise 2mm kalinlikta kullanilabilir. Buna karsin dolu levha, bir ylzeyi kaplayacak ise ya da harpusta,
denizlik gibi yapinin ana bilesenlerinden biri olarak kullanilacak ise levha kalhnhdinin 3mm’nin altinda
kullanilmamasi gerekmektedir. Gerek tasiyicilik olgitlerinin karsilanmasi agisindan gerekse dizgin ylzey
olusturmak amaci ile alt ylizeyde destek bilesenleri / pargalari uygulanacaktir. Kuzda algilanmayacak olan
yuzey bozukluklarinin giin 1s1g1 altinda olugan yansimalar ile belirgin hale gelmesi durumuna karsi gereken
onlemler alinmalidir.

Bukilecek yuzeyler gatlama ve yirtiimalara neden olmadan ve en az bukilme yarigapi ile bikuilmelidir.
Levha birimleri kesildikten ve uygun o6lglide boyutlandiriidiktan sonra her turli baglanti deliginin ve/veya
bosaltim deliginin agilmasi gerekmektedir. Ardindan, bukim islemleri de tamamlandiktan sonra kaplama
yapilabilecegi g6z o6ninde bulundurulmalidir. Kaplama islemi tamamlandiktan sonra delme islemi
yapilmamalidir. Delinen ylzeydeki ham levha yuzeyinin de kaplanmasi gerekmektedir. Levha birimlerinin kdse
birlesim arakesit hatlari Uretim evinde kaynaklanmalidir ve tek parca gérinim saglanmalidir. Levha birimlerinin
alt tagiyici kurgusu, cekme ydntemi ile Gretilmis aliminyum bilesenler ile olusturulmalidir. Baglanti bileseni olarak
saplama takiminin kullanilacagi 6ngérulmelidir. Bag Usti konumlanmig-gége bakan- levha birimlerinin alt ylzeyinde
ses sOniimleyici silte kullanilacagdi 6ngorulmelidir.

Altiminyum Levha /| Kése Birlesim Arakesiti Levha Ylizeyinde Agilan Delik Aliiminyum Levha Kaplama Kurgusu
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12.C. YALITIM YASTIKLARI (FITILLER)

Yalitim yastiklarinin &6zellikleri, dig ortam kosullarina direng &lgutleri agisindan ASTM 1149
Duzenlemesine, 1sil direng dlgitleri agisindan ASTM 746 Dizenlemesine ve yaslanmaya karsi direng olgutleri
acisindan DIN 53508 Diizenlemesine uygun olacaktir. Olgli sapma degerlerine yonelik belirleme ise DIN 7715
Duzenlemesine gore yapilmahdir. Cekme ydntemi ile Uretilmis olan bilesenler, kullanim siiresi boyunca esnek
6zelligini korumalidir. Bilesenlerin; -40°C ~ +120°C sicaklik dederi aralidinda ve/veya basing altinda kesit/bigim
ozelliklerini degistirmemesi gerekmektedir. Fitillerin esneklik dizeyi, amaglanan kullanima gére olacaktir. Yerine
gore sertlik degeri A- 45-60 belirlenmelidir. DuUslk nitelikte Grlin kullanilmamasi sizdirmazlik oélgutlerinin
karsilanmasi agisindan ¢ok 6nemlidir.

Nitelik diizeyi uygun olmayan yalitim yastiklarinin, uygulama strecinin herhangi bir asamasinda timd ile
degistiriimesi istenebilir. Bu nedenle niteligi uygun Grin kullaniimasi konusuna énem verilmelidir. Giydirme
Cephe ve dograma kurgusunda, kose birlesim arakesit hatlarinda tek parca kose yastigi kullaniimasi
gerekmektedir. Bu durum, her iki kurgu icin de gegerlidir. Bunun yani sira, yatay ve / veya disey hatta higbir
kosulda ek yapilmayacaktir. Cam citasi fitillerinin de kdse donis hattinda sirekli olarak kurgulanmasi
gerekmektedir.

Kése Yalitim Yastigi-Giydirme Cephe Cam Citasi Fitili / Kése Dénlis Kége / Orta Bini Yalitim Yastigi—-Dograma

12.C. ANOTLAMA (ELOKSAL)

Anotlama iglemi sonucunda olusan kaplama katmaninin (eloksal) kalinligi 20 (* 2) p olarak
belirlenmistir. TS EN 12373-1 Dlizenlemesi temel alinacaktir. Anotlanmis altiminyum bilesenler igin, bu islemi
yapan kurulug tarafindan Qualanod belgelerinin sunulmasi gerekmektedir. Yeterliligi kabul edilmeyen
uygulayicilarin anotlama islemi yapmasina izin verilmeyecektir. Anotlama isleminin ayni havuzda ve es sure¢
icerisinde yapilmasi saglanmalidir.

Anotlama isleminin yiizey etkisi (rengi, dokusu) igin Yapi Tasarimcisindan ya da igverenden onay /
dogrulama alinmasi gerekmektedir. Cizik ylzeyli bilegsenlerin, sahada, yerine takilmasina izin verilmeyecektir.
Bu uygulama sarthnamesinde belirtiimis olan gizilmelere / yaralanmalara kargi koruma igleminin anotlanmis
ylzeyler icin yapilmasi gorece ¢ok daha énemli olacaktir. Kisa sureli koruyucu katman kullanildiginda, katmanin
alinmasindan sonra ylzeyde yapistirici artigi kalmamalidir, kalan olursa temizlenecektir.

Giydirme cephe vel/veya dograma kurgusu igerisindeki distan gorinmeyen tim bilesenlerin (kdse
baglanti parcasi, genlesme pargasi, ek yeri pargasi, u baglanti pargasi vb.) en dusik 12 p kaplama kalinhginda
anotlanmig olarak kullaniimasi gerekmektedir. Yapida / is’'te kullaniimasi éngdriilen anotlanmig bilesen tiirlerine ait
birer adet 6rnege yodnelik paslanmazlik / tuz deneyleri yaptiriimalidir. Deney igslemi TS EN ISO 9227
Duzenlemesi uyarinca yapilmalidir ve igslem siresi en az yetmisiki (72) saat olmalidir.

Cephe yuklenicisi, anotlanmis bilesenlere yonelik renk / doku onayi alabilmek amaci ile ylzey etkisi
sapmasinin gorilebilecegi, bes (5) ayri érnek hazirlayacaktir. Ornek Urlnlerin boylari en az 500mm olacaktir.
Uygulama agamasinin tamamlanmasindan sonraki onay surecinde bu érnekler, tanik Griin olarak kullanilacaktir.
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12.D. TOZ BOYA ILE KAPLAMA

Aliminyum bilesenlerin izerine yapilacak olan elektrostatik toz boya kaplama islemi sadece Qualicoat
Seaside belgesine sahip uygulayicilar tarafindan yapilacaktir. Her Gretim asamasi igin Qualicoat-2 kosullarina
ve DIN 53151-53152-53156-BS 3900E2 Diizenlemelerine uygun denetim belgeleri hazirlanacaktir ve igverene
sunulacaktir. Bu belgeler lGzerinde Uretim bilgisi, bilesen tirl ve sayisi belirtiimis olacaktir. Boya kaplamasi igin
en az yirmi (20) yil glivence istenecektir.

Elektrostatik toz boya kalinligi ortalama 60 p olacaktir. Cevre glvenligi ve is saglidi ile ilgili kromat
uygulamasinin yapilmamasi gerekecegi igin, kromatsiz kaplama islemine ydnelik ilgili kurulusun yetkinlik
belgesini sunmasi gerekmektedir. TS 12792 Dizenlemesi temel alinmalidir. Aliminyum bilesenlerin ylzeyinde
portakallanma, cizik, leke gibi herhangi bir ylzey hatasi kabul edilmeyecektir. Kisa sireli koruyucu katman
kullanildiginda, katmanin alinmasindan sonra ylzeyde yapistirici artigi kalmamahdir, kalan olursa
temizlenecektir.

Elektro statik toz boya kaplama kalinhdi EN ISO 2360 diizenlemesine gore olgllecektir. Elektro statik
toz boya kalinligi ortalama 60 p olacaktir. Sahada, elektrostatik tozboya katmani, kalinlik élger ile incelenecektir.
Her biri 5 cm? ylzey alani igin olmak Uzere, her bir parga icin bes (5) okuma yapilacaktir. Bes okumadan
herhangi biri, diger degerler ne kadar Ust diizeyde olursa olsun, anilan degerin (60 p) %80’ ninden disuk (48 )
olmasi durumunda deney sonucu basarisiz sayilacaktir. Gegerli olan bes degerin ise sayisal ortalamasi
alinacaktir. Toz boyalarla ilgili gérsel inceleme 6lgitl ise su yontem ile belirlenmistir; ic ortam kosullarinda 3 (Ug)
metre uzakliktan, dis ortam kosullarinda 5 (bes) metre uzakliktan, bilesene 60° agi ile bakildijinda; ¢apak,
belirgin portakallanma, kabarcik, ¢izik vb. gériinmesi / algilanmasi durumunda, s6z konusu Urinin kullaniimasi
onaylanmayacaktir.

Cephe kabugunda uygulanmasi 6ngorilen cgelik bilesenlerin yas boya ile kaplanmasi 6ngorilmekle
birlikte; 6zel bir kosul olarak ¢elik bilesenin elektro statik toz boya ile kaplanmasi istenir ise; boya iglemi
oncesinde yapilacak olan 6n-galvaniz uygulamasinda bilesende boyali, cilali, galvanizli alan ve kaynak clruflari
bulunmamalidir. Tim bunlar bilesen lzerinde kaplanmamis alanlar olusturacadi igin galvaniz niteligi istenilen
diizeyde olmayacaktir. igi bos bilesenlerin hava bosaltim deliginin ¢api 12 mm’den az olmamalidir. Hava
bosaltim delikleri, i¢ci bos bilesenlerin u¢ kisimlarinda agilmalidir. Blylk kapali kesitli bilesenlerde delik ¢api
yaklasik 40 mm olmalidir. Genis ylzeyli sa¢ bilesenler yiksek sicaklikta bigim bozukluguna ugramamalari igin
destek parcalari ile glgclendiriimelidir. Bilesenlerin kaynak ve uygulama islemleri yapilirken olusacak gerilimler
azaltilmahdir. Saclar, giyotin makas ile kesilmelidir. Bilesenler ti¢ boyutlu yerine iki boyutlu Uretilerek ¢inko
kaplama islemi daha hizli ve dusulk giderle yapilabilir. Ayrica ulastirma giderleri disUrUlebilir.

12.E. SICAK DALDIRMA CiNKO KAPLAMA (GALVANIiZ)

TS-914 DUZENLEMESINE GORE OLMASI GEREKEN KAPLAMA AGIRLIKLARI

< ORTALAMA KAPLAMA | KAPLAMA
SANTRIFUJ 5 mm ve Uzeri 610 85
YAPILAMAYAN 2 mm'den kalin- 5mm’ den
: ince 460 65
CELIK PARCALAR
1 mm'den kalin 2 mm’den
ince 335 47
ORTAM KALINLIK KAYIP MIKTARI
(gr/m2)
Sehir disi 7-15
Sehir ici 20-40
Deniz kenari 20-50
Endustriyel ortam 40-80




KAPLAMA DAYANIM SURESININ KAPLAMA KALINLIK VE DEGISIK DIS HAVA KOSULLARINA GORE
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DAGILIMI
CINKO KAPLAMA SEHIRDISI [ SEHIRIGI | DENizZ ENDUSTRIYEL
KAPLAMA KALINLIGI KENARI
(gr/m2) (um)
210 30 28-13 10-5 12-4 -
280 40 43-20 15-7 18-6 -
560 50 - 20-13 33-11 14-7
700 100 - 35-16 41-14 8-9
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Bilesende boyali, vernikli, galvanizli alan ve kaynak curuflari bulunmamaldir. Tim bunlar Griin Gzerinde
kaplanmamis alanlar meydana getireceginden galvaniz niteligi istenilen diizeyde olmayacaktir. igi bos
malzemelerin hava bosaltim deliginin ¢gapi 8 mm’den az olmamaldir. 12 mm olmasi yeglenmelidir. Hava
bosaltim delikleri, ici bos malzemelerin u¢ kisimlarinda agiimaldir. BlyUk kapali hacimli malzemelerde delik
cap! yaklasik 40 mm olmaldir. Genis ylzeyli sa¢ malzemeleri yiksek sicaklikta bigim / ylzey bozukluguna
ugramamalari icin destek profilleri ile guglendiriimelidir. Malzemelerin kaynak ve uygulama iglemleri yapilirken
olusacak gerilimler en aza indirilmelidir. Saclar mimkiinse oksijen yerine giyotin makas ile kesilmelidir.
Malzemeler Ug¢ boyutlu yerine iki boyutlu Uretilerek galvanizleme islemi daha hizli ve disuk giderli yapilabilir.
Ayrica ulasim masraflari disarilebilir.

12.F. BAGLANTILAR

Batin baglantilar, vidalar, saplamalar, givi v.b. tasiyiciik hesabina bagli olarak paslanmaz g¢elik
olacaktir. Dubeller tasiyicilik hesabina bagl olarak govdesi ve klipsi, A4 sinifi paslanmaz celik diibel
olacaktir. Dibeller EOTA TR045 Koduna gore catlakli ve catlaksiz beton deney onaylarina ve deprem
deneyi belgelerine sahip olmalidir. Diibeller uygulandiktan sonra somunlar sikilirken ayarli diizenek
(Torkmetre) ile islem gergeklestiriimelidir. Cekme deneyleri iiretici firmanin gézetiminde yapilmalidir.
Diibellerin gatlakl ya da gatlaksiz betona uygulanip, uygulanmayacagi ile ilgili olarak Yapi Mihendisinin
dogrulamasi alinmalidir.

Diibellerin betonarmeye dik ve gémme derinligine uygun olarak kullaniimasina dikkat edilmelidir.
Tasiyicilik hesaplari da bu dogrultuda yapilmalidir. Sahadaki uygulamalarda donati yerlesiminden
kaynakli bu kosullar saglanamiyorsa diibel sayisi artinlmalidir. Sahadaki tiim diibel uygulamalari tek tek
denetlenmelidir. Uretici firmadan uygulama denetimi istenmelidir.

Dogrudan celik sisteme uygulanacak olan paslanmaz ¢elik vidalarda olasi dis / hatve kayiplarina
yol agmamak igin, sadece bu bélgelerde paslanmaz ¢elik yerine dacromet / geomet kaplh vidalar veya
delme noktasi 6zel olarak gii¢lendirilmis A2 sinifi paslanmaz ¢elik vidalar kullanilacaktir.

Rondelali Paslanmaz Celik Civata Takimi Ornedi
Dis hava kosullarina agik olarak kullanilacak olan tiim paslanmaz gelik trinler/baglanti bilesenleri 316
alasim paslanmaz celik olarak kullanilacaktir.

Sahadaki uygulamalar sirasinda delinen tim noktalar dograma/cephe kurgusu tamamlanmadan tim
noktalar PU esasli baglayici / dolgu ile yalitimi yapiimahdir.
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13-14. iS KALEMLERI

Onemli Bilgilendirme: s tiirlerine ait birim fiyat ¢éziimlemesi; yapi tasarimi gizimlerinde ve uygulama
sartnamesinde bulunan cizimleri, tanimlar dogrultusunda 6rnek Urliin hazirlanmasini, érnek cephe yapilmasini,
tim muihendislik ¢dzimlemelerini, deney evinde ve sahada yapilacak olan deneyleri, Urtnlerin saglanmasini ,
iki boyutlu ve Ug¢ boyutlu Uretim gizimlerinin yapilmasini, tretim isciligini, ulastirmayi, yatay ve disey tasimayi,
calisma duzeneklerini ya da yukseltilerini, saha uygulamasi i¢in gerekli olan her tirli dizenegi ve yerlesimi, isci
giderlerini, aylik sigorta ddemelerinin yapilmasini, uygulamaya ait sorumluluk sigortasini, tretim evi giderlerini,
sahada uygulamasi yapilmis ya da yapilmayi bekleyen cephe kurgusunun-uritnlerin her tirli yaralanmaya
velveya calinmaya kargl korunmasini, saha uygulamasini, isgilik / uygulama niteligi denetimini, is guvenligi icin
alinmasi gereken 6nlemleri ve isverenin yazili yénergesinde bulunan konulari icerecektir.

Oda dizenlemesi ile cephe kabugunun birlesim araylzlerinde kullanilacak olan tim
bilesenlerin-lrlnlerin saglanmasi ve uygulama sorumlulugu da cephe yiklenicisine ait olacaktir.

13.A. GIYDIRME CEPHE KURGUSU

Yapi tasarimi gizimlerinde gdsterilen ana gegirgen yuzeyi olusturacak olan birimlerin “giydirme cephe
kurgusu” ile tasarlanacagdi ongorilmektedir. Giydirme cephe birimleri, diisey hatta ve yatay hatta “strekli”
olacak diizende kurgulanacaktir. Cephe birimlerinin ana tasiyici kurgusu “gelik” bilesenler ile olusturulacaktir.
Celik bilesenlerin 6niinde / disinda “¢gekme yontemi ile iiretilmis aliminyum kesit” olacaktir. Celik dikmelerin
/ yatay kayitlarin en Ol¢lsi higbir kosulda 60mm’nin altinda belirlenmeyecektir. Profil derinligi ise ise 6zel
hazirlanacak olan tasityicilik ¢éziimlemesi sonu¢ degerlerine bagl olarak kesinlestirilecektir. Yapinin cephe
kabugunda uygulanmasi Ongérilen ince seramik kaplama birimlerinin dogrudan giydirme cephe kurgusu
tarafindan tasitilacagi éngoérilecektir. Dolayisi ile, giydirme cephe kurgusu hem disey hatta hem de yatay hatta
surekli dizende tasarlanacaktir.

Giydirme cephe birimleri, temel olarak bes (5) ayri kurgu ile olusturulacaktir. Giydirme cephe tirlerinin
siralamasi ve giydirme cephe kurgusuna ait temel ayrinti ilkeleri asagida gdsteriimektedir.

13.A.1. Kapakli giydirme cephe kurgusu (GFRC kaplama arasinda bulunan)
13.A.2. Kapakli giydirme cephe kurgusu (Oniinde dikey giines kirici profil bulunan)
13.A.3. Kapakli giydirme cephe kurgusu (Oniinde yatay gdlgeleme bileseni bulunan)
13.A.4. Kapakl giydirme cephe kurgusu (Oniinde seramik kaplama bulunan)

13.A.5. Silikon giydirme cephe kurgusu (Kasetli kurgu)

Giydirme Cephe (13.A.1) / 60x120mm Celik Kutu Giydirme Cephe (13.A.1) / 80x160mm Celik Kutu
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13.A.1 Giydirme cephe kurgusuna yonelik yatay kesit ayrintilari yukarida gdsterilmektedir. Bu giydirme
cephe turinde hem disey hatta, hem de yatay hatta kapak uygulamasi yapilacaktir. Giydirme cephe yuzeyinin
6ndnde herhangi bir gdlgeleme bileseni bulunmamaktadir. Yapi tasarimi kurgusunda, agsagida gosterilen ayrinti
boélgelerinde bu kurgu ile ilerlenecegdi 6ngdrilmektedir.

13.A.1 ile kurgulanacak bélge

13.A.1 ile kurgulanacak bdlge

13.A.1 Giydirme cephe kurgusu, agirlikli olarak cam elyaf destekli beton (GFRC) kaplama birimlerinin
arasinda yer alacaktir. GFRC kaplama birimlerine baglanacak olan yapay aydinlatma hattina yonelik
kablolama islemi yapilirken giydirme cephe kurgusunun yalitim hatlarinin yaralanmamasi gerekmektedir. Cephe
Yuklenicisi, bu konuda elektrik isleri alt yiklenicisi ve / veya aydinlatma ekibi ile esglidimli olarak galisacaktir.

13.A.2. Giydirme cephe kurgusu, 6niinde dalgal bigimde, dikey hatta yerlestiriimis glines kirici bulunan
giydirme cephe turinu goéstermektedir. Giydirme cephe kurgusuna yonelik yatay kesit ayrintilari asagida
gOsterilmektedir.

I@I
i I ]
:
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Giydirme Cephe (13.A.2) / Yatay Kesit Giydirme Cephe / Giines Kirici Baglantisi Giines Kirici On Baglanti Ayrintisi



Fenerbahge Universitesi
18

13.A.2. Giydirme cephe tird, Yapi tasarimi kurgusunda asagida gosterilen ayrinti bolgelerinde
uygulanacaktir. Disey hatta kurgulanan gdlgeleme bilesenleri dogrudan giydirme cephe birimi aracihidi ile
tasinacaktir.

13.A.2 ile kurgulanacak bdlge

13.A.2 ile kurgulanacak bélge

13.A.2 Kurgusuna yonelik birim fiyat gozimlemesi yapilirken dis hatta bulunan golgeleme bilesenlerinin ayrica
fiyatlandirilacagi géz oniinde bulundurulacaktir. Disey golgeleme bilesenleri Uygulama Sartnamesi'nin 13.1
boliminde tanimlanmistir.

Hy++

13.A.2. Yatay Kesit
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13.A.2 Giydirme cephe kurgusuna ydnelik disey kesit hattini gdsteren ayrintil gizimler asagida yer almaktadir.
Giydirme cephe birimlerinin, yatay hatta gelik kirigler aracilidi ile tagitilacagi 6ngérilmektedir.

13.A.2./ Diisey Kesit Giydirme Cephe Kurgusu / Ankraj Baglantisi | Diisey Kesit Giydirme Cephe Kurgusu / Celik Kiris Baglantisi

Celik kirislere yapilacak olan baglanti paslanmaz ¢elik civata takimlari araciligi ile olacaktir. Bu ayrintinin
saglanabilmesi icin gelik kiris 6n bolimine gelik tabla kaynatiimasi gerekmektedir. S6z konusu gelik tabla ile
ilgili boyutlandirma ve uygulama sorumlulugu cephe yiklenicisine ait olacaktir. 13.A.2 Giydirme cephe
kurgusuna yonelik birim fiyat ¢éziimlemesi yapilirken gelik tabla bilesenleri de géz 6niinde bulundurulacaktir.
Celik tabla baglantisina yonelik ayrinti ilkelerini gdsteren uygulama gorintileri asagida yer almaktadir.

):% Celik Tabla Baglantisi

Yukaridaki 6rneklerde de gorilecegi gibi celik tablalarin yatay hatta kurgulanan gelik kirislere kaynak iglemi ile
birlestiriimesi gerekmektedir. Kaynak islemi tamamlandiktan sonra, temizleme isleminin ardindan boyama
islemleri yapilmaldir. Paslanmazlik o6lgiitlerinin karsilanmasi amaci ile paslanmazhk diizeyinin en disik C4
olmasi gerekmektedir. Boyama islemi ve Grtinler bu dogrultuda belirlenmelidir ve sunulmahdir.
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Kaynak igsleminin Uretim evinde yapilmasi yeglenmelidir. Bu durumda, gaz alti kaynagi uygulamasi yapiimalidir.
Kaynak isleminin sahada yapilmasi yoéninde bir zorunluluk olusur ise, her kosulda sivi ¢o6zelti deneyi
yapiimahdir.

13.A.2 Giydirme cephe kurgusunun gdlgeleme bilesenlerini de tasiyacagi goézetildiginde, ankraj baglantilarinda
kullanilan civata takimlarinin higbir kosulda gevsememesi ya da baglantiya yonelik iglev yitimi olmamasi
saglanmalidir. Bu ayrintinin olusturulabilmesi icin celik tabla ile birlestirilecek olan giydirme cephe ankrajlarinin
civata baglantisinda ¢ift somun uygulamasinin yapilmasi ya da fiberli somun kullaniimasi gerekmektedir.

Cift somun uygulamasi

Celik ankrajlarda herhangi bir déniklik olusmayacagina yonelik kanit olusturulmasi igin sahada / yerinde,
“ankraj yiikleme deneyi” yaptiriimalidir. Deney islemi sirasinda, kuramsal olarak ankraj noktasina etkimesi
ongorilen yik degeri en az 1,5 kat artiriimalidir. Deney islemine yonelik uygulama gérintileri altta yer
almaktadir.

!\ Sahada Ankraj Yiikleme Deneyi

i 'ffr.m'

13.A.2. Alt Bitis Ayrintisi



Fenerbahge Universitesi
21

13.A.3 Giydirme cephe kurgusunun yer aldidi ayrinti bdlgesini gdsteren tasarim kurgusuna ait gérintiler
asagida yer almaktadir.

A

[]

[

Y P

13.A.3. Giydirme Cephe / Diisey Kesit Giydirme Cephe Kurgusu Oniinde Gélgeleme Bileseni

Goélgeleme Bileseni | Alt Bitis Ayrintisi | Diisey Kesit Gélgeleme Bileseni | Ust Bitis Ayrintisi | Diisey Kesit

13.A.3 kurgusunda, giydirme cephe birimlerinin 6niinde, yapi tasarimi ¢izimlerinde gosterilen yari gegirgen
gélgeleme bileseni, ikinci cidar olarak yer alacaktir. Ikinci cidar ile cam arasinda, temizlik yapilabilmesi igin
yaklasik 500mm bosluk olusturulacaktir. Golgeleme bileseni, paslanmaz celik ayaklar araciligi ile dogrudan
giydirme cephe birimi tarafindan tasitilacaktir.

Yari gegirgen golgeleme bileseninin tasiyici kurgusu sicak daldirma galvaniz kaph gelik kutu bilesenleri ile
olusturulacaktir. ikinci cidarin hem dis yiizeyi hem de i¢ yiizeyi 3mm kaliniginda dolu aliiminyum levha ile
kaplanacaktir. Ara ylzeylerde ise aydinlatma yuvasi olusturulmasi éngérilmektedir. S6z konusu yuvalar gekme
yontemi ile Uretilmis aliminyum kesit ile olusturulacaktir. Yagmur / kar suyundan kaynakl arayizlerde birikme
olmamasi amaci ile géde bakan yuzeylerde, yukarida sagda gdsterilen ayrinti ilkesi uygulanacaktir. Diger
arayizlerde ise solda gosterilen ayrinti temel alinacaktir. ikinci cidar Uygulama Sartnamesi'nin 13.J Béliminde
tanimlanmistir.
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13.A.4 kurgusunda, giydirme cephe 6niinde hem disey hatta hem de yatay hatta ince seramik kaplama birimleri
yer alacaktir. Yapi Tasarimi kurgusu uyarinca bu giydirme cephe turl asagida gosterilen ayrinti bélgelerinde
uygulanacaktir.

13.A.4 ile kurgulanacak ayrinti bélgeleri. ..

13.A.4 giydirme cephe tirl igin belirlenen ayrinti ilkesi asagida goésterilmektedir. Giydirme cephe kurgusu,
seramik kaplama birimlerinin arkasindaki ylizeyde de siirekli diizende olusturulacaktir ve sagir kaplama birimi
dogrudan giydirme cephe tarafindan tasitilacaktir.

@)

il

13.A.4 Giydirme Cephe Kurgusu / Yatay Kesit Giydirme Cephe / Seramik Kaplama Baglanti Ayrintisi

i

&)

13.A.4. kurgusunda, sagir kaplama birimlerinin arkasinda, cam dizleminde aliminyum levha uygulamasi
yapilacaktir. Sizdirmazhk olgitlerinin karsilanmasi amaci ile ankraj baglantilari nedeni ile levha ylzeyinde
herhangi bir kertme / ag¢ma islemi yapilmayacaktir. Ayrinti ilkesinde de gosterilldigi gibi ¢ift ankraj
uygulamasinin yapilacagi éngorilecektir.

Cam dizleminin dis hattinin, yalitim dig hatti / sinir1 olarak 6ngérilmesi, uygulama ayrintilarinin bu yénde
hazirlanmasi ve sagir kaplama birimlerinin arkasinda giydirme cephe kurgusunun surekli olarak olusturulmasi
gerekmektedir. Giydirme cephe kurgusu tarafindan tasitilan sagir kaplama birimlerine yénelik érnek uygulama
goruntuleri altta yer almaktadir.
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Giydirme cephe kurgusunun uzerine baglanan aliminyum dolu levha birimlerine ydnelik uygulama
goruntileri ise asagida siralanmigtir. Tim 6rnekler icin gegerli olan ortak ayrinti, sagir kaplama arkasinda-cam dis
dizleminde - aliminyum levha ile ylzeyin kapatiimasidir. Bu sayede, sizdirmazlik olgiitlerinin karsilanmasi
acisindan sagir kaplama birimlerine ydnelik herhangi bir islev yiklenmemesi saglanacaktir. Bu ayrinti ilkesi 6n
kosul olarak 6ngorilmelidir. DUsey kesit hattina yonelik ayrinti ilkeleri altta gosterilmektedir.

—_——

Giydirme Cephe Kurgusu Uzerine Baglanan Sagir Kaplama Birimleri / Aliiminyum Levha Kaplama Uygulama Gériinttileri

13.A.4 Kurgusu / Ust Yatay Kayit | Diisey Kesit
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Giydirme Cephe Kurgusu Ust Yatay Kayit / Stipiirgelik Ayrintisi

13.A.4. Giydirme Cephe / Betonarme Déseme Arakesit Hatti

Alt Yatay Kayit | Asma Tavan Birlesim Arakesit Hatti

13.A.4. Giydirme Cephe Kurgusu / Alt Yatay Kayit Hatti

Giydirme cephe kurgusunun sagir birimi Uygulama Sartnamesinin 13.B.1 béliimiinde tanimlanmistir. ince
Seramik kaplama kurgusu ile ilgili tanimlar ise Sartname’nin 13.H bolimiinde yer almaktadir.
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13.A.5 Giydirme cephe kurgusu diger turlere gore belirgin bir ayrim gdstermektedir. S6z konusu kurguda, cam
birlesimlerinde “silikon derz” ayrintisi olugturulmasi éngdrulmektedir. Giydirme cephe bir tir “kasetli kurgu” ile
tasarlanmistir. Derz hattinda silikon 6zlu fitil uygulamasi yapilacaktir ve “cam cephe” etkisinin artiriimasi amaci
ile fitil hatti olabildigince geride / arkada olusturulacaktir. (Yaklasik 30mm’lik geri ¢ekme olacagdi
ongorilmektedir) Giydirme cephe kurgusunun ana tasiyicisi ise diger tirlerde oldugu gibi hazir kutu ile
olusturulmayacaktir, L kesitli yapma ¢elik uygulamasi yapilacaktir. Kurguya yonelik temel ayrinti ilkeleri altta
gOsteriimektedir.

13.A.5 Kasetli Giydirme Cephe Kurgusu / Yatay Kesit Kasetli Giydirme Cephe / Derz Hatti Ayrintisi | Yatay Kesit

Kasetli giydirme cephe birimlerinin uygulanacagi ayrinti bolgelerine ait gorintiler asagida yer almaktadir.

13.A.5 ile kurgulanacak ayrinti bélgeleri...
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Uygulama asamasina gecilmeden 6nce cephe yiklenicisi tarafindan hazirlanacak goérsel 6rnek cephe birimi
Yapi Tasarimcisi tarafindan incelenecektir ve gerek goérilmesi durumunda derz derinligi artirilabilecektir. Bu
durumu goésteren ayrintili gizimler asagida gosterilmektedir. (Derinlik lglisinin 30mm yerine 45mm olarak
kurgulandigi secenek) Bu kosulun olugsmasi durumunda cephe yuklenicisi birim fiyat artisi isteginde
bulunmayacaktir.
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Kasetli Kurgu / Derz derinliginin artirildigir durum. ..

Disey kesit ayrintilarinin gésterildigi ¢izimler asagida yer almaktadir. Giydirme cephe kurgusu ile

= 1

13.A.5. Kasetli Kurgu / Diisey Kesit Giydirme Cephe Kurgusu / Yatay Kayit / Stiplirgelik Ayrintisi
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Kasetli giydirme cephe kurgusunda, dis cam basamakh olarak uretilecedi icin cam kenarinda olusacak karaltiyi
azaltmak ve gorsel algiyi giglendirmek amaci ile dis camin ikinci ylizeyindeki kaplamanin siyrilmasi ve ikinci
yilizeyin agik gri renkte emaye boya ile kaplanmasi éngériilmektedir. Ornek cephe uygulamasi yapilirken bu
ayrinti g6z énunde bulundurulmalidir. Benzer uygulama drnegdine ait géruntuler altta gosteriimektedir.

Emaye boya ile kaplanmis cam 6rnekleri. ..

Tdm giydirme cephe tirlerinde gegerli olmak tizere “siirekli fitil” uygulamasinin yapilacagi dngérilecektir. Yine
tim giydirme cephe birimleri “gelik Gizeri aliminyum kurgu” ile olusturulacaktir. Celik tasiyicili giydirme cephe
kurgusunun disey / yatay kayitlarinin tiretim evinde birlestirilmesi ve sahaya cergeve olarak iletiimesi
ongorulmelidir. Birlestirme islemi “gaz alti kaynagi” kullanilarak yapilmalidir ve kaynak isleminin ardindan
disey / yatay kayit ara yuzleri poliiiretan 6zlii baglayici dolgu ile kapatiimalidir. Sahada / yerinde yapilacak
olan birlestirme iglemlerinin ise civata baglantisi araciligi ile yapiimasi éngérilmelidir. Uretim evinde, gelik
bilesenlere yonelik 6n boyama islemi yapilmalidir ve tek kat son boyama islemi de yapildiktan sonra sahaya
iletiimelidir. Her kosulda yas boya uygulamasi yapilmasi gerekmektedir. Son kat boya isleminin ise sahada
yapilacagi 6ngoérulmelidir.

Tum giydirme cephe tirleri icin gecgerli olmak Uzere cgelik bilesenlere ydnelik géz éninde bulundurulmasi
gereken bazi ayrintilar uygulama drnekleri araciligi ile asagida agiklanmigtir.

Celik giydirme cephe kurgusu / Celik Bilesenlerin tiretim evinde birlestiriimesi ve gergeve olarak retilmesi...

Celik bilesenler disey ve yatay hatta birlestirildikten / kaynatildiktan sonra olusan arayizlerin politretan 6zIG
baglayici dolgu ile kapatiimasi ve bosluk / gézenek birakiimamasi gerekmektedir. Bu ayrinti ilkesinin izlendigi
uygulama orneklerine ait gorlntiler ise asagida yer almaktadir.
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Celik giydirme cephe kurgusu / Diigey - yatay arakesitlerinin yag boya ile kaplanmasi...

13.A.5 Giydirme cephe kurgusuna yonelik yapma celik Uretimi yapilirken kaynaklama isleminin gorinar
yuzeyden yapilmamasi gerekmektedir. Bu &zelligin saglanmasi icin asagida gosterilen uygulama ilkeleri
izlenmelidir.

Kaynak igin agilan bosluklar gbriinmeyen ytizde kalmalidir. Kaynaklama islemi tamamlandiktan sonra diizglin yiizey olusmalidir

Onemli Animsatma: Cephe yiiklenicisi, teklif asamasinda tiim giydirme cephe tiirlerine yénelik segenekli fiyat
¢6zimlemesi hazirlamahdir. Giydirme cephe tasiyici kurgusunun ¢elik yerine alliminyum bilegenler ile
olusturuldugu segeneklere yonelik birim fiyat sunulmasi gerekmektedir.

Aliminyum bilesenler ile giydirme cephe kurgusunun olusturuldugu durumda da Sartname’de tanimlanmig olan
ayrinti ilkeleri gegerliligini koruyacaktir ve yine sirekli fitil ayrintisi kullanilacaktir.

Aliminyum giydirme cephe kurgusuna yonelik altta gosterilen ayrintilarin temel alinmasi ve birim fiyat
¢6zUmlemesinin bu ydnde yapilmasi gerekmektedir.

Cephe yuklenicisi, aliminyum kutu Uzerine ikinci bir aliminyum profil uygulamasi yapabilecedi gibi surekli fitil
kurgusuna yonelik tasarlanmig olan hazir bir profil kalibi da kullanabilir. S6z konusu seg¢eneklerin gdsterildigi
ayrintilar asagida yer almaktadir.



Fenerbahge Universitesi
29

Stireklifitil kurgusuna ézel olarak dretilmis profil kaliplarinin kullaniimasi. Kapakli giydirme cephe kurgusu - Yatay Kesit

Timdiiile hazir profil kaliplarinin kullaniimasi. Kapakli giydirme cephe kurgusu - Yatay Kesit
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Kapakl giydirme cephe kurgusunda, aliminyum kapaklarin ve gunes kirici iglevindeki kutularin birlesim
arakesitlerinde es renkte kaplanmig gegme pargasi -zivana-kullanilacaktir. Benzer uygulama drnekleri asagida
gOsterilmistir.

Aliiminyum Giines Kirici Bilegeni | Birlegim Ek Yeri Gegme Pargasi | Ana Bilesen lle Es Renkte Kaplanmig | Uygulama Ornekleri

13.A.2 Giydirme cephe kurgusuna 6zel olarak glines kirici kutuyu ana giydirme cephe kurgusuna baglayan
bilesenler “pargali” olarak kullanilacaktir ve bu parcalar “¢ekme yontemi ile iiretilmig aliminyum kesitten”
olusturulacaktir. Temel ayrinti ilkesi altta gosterilmistir.

Glnes kirici iglevi goren aluminyum kutu profilin ve baglanti ayaginin ise 6zel olarak uretilmesi gerekmektedir.
Baglanti ayrintisi olusturulurken genlesme olgitleri géz 6niinde bulundurulacaktir. Bu dogrultuda, glines kirici
kutuyu tasiyan aliminyum baglanti pargasi st hatta sabit mesnetli olarak baglanacaktir, diger tim pargalarin
baglantisinin “kayar” 6zellikli olmasi saglanacaktir. Baglanti sayisi ve sikligi ise 6zel hazirlanacak tasiyicilik
¢6zimlemesi sonug¢ degerlerine bagh olarak belirlenecektir. Bununla birlikte, baglanti ayadinin yuksekligi
150mm’yi gegmeyecektir; baglanti sikliginin da yaklasik 1500mm’de bir olacagi 6ngérilecektir.

Giines kirici kutunun arka ylizeyinde bulunan baglanti yuvasi, ayrinti ilkesinde gdsterildidi gibi “civata yuval”
olarak tasarlanacaktir. Benzer uygulama érneklerine ait goruntuler agsagida yer almaktadir.

Arkasi Civata Yuvali Giines Kirici Bilesenleri | Cekme Yéntemi lle Uretilmig Aliiminyum Kesit
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Gunes kirici bilesenlerin i¢ kesitlerinde “riizgar ugultusu” olusmamasi amaci ile Ust / alt bitis hatlarinin
aliminyum dolu levha ile kapatilmasi gerekmektedir. Bu ayrinti ilkesinin olusturulmasi igin aliminyum kesitlerin
“vida yuvali olarak tasarlanmasi” yarar saglayacaktir. Benzer ayrinti ilkesinin uygulandigi bazi uygulama
ornekleri de asagida gdsterilmistir.

Giines Kirici Aliiminyum Kutu / Vida Yuvali Olarak Tasarlanmig Aliiminyum Kapama / Su Bogaltim Deligi

Yagis suyunun ve / veya yogusma suyunun bosaltilabilmesi / disarn atilabilmesi amaci ile disey hattaki ve
yatay hattaki fitillerin binili olarak uygulanacagi ve tim fitil birlesim araylzlerinin / arakesitlerinin epdm o6zlii
baglayici ile sizdirmaz hale getirilecedi 6ngorilecektir. Epdm fitillerin Gretimi, diiz olarak yapilacaktir ve sarma
islemi yapilmayacaktir.

Kapakli giydirme cephe kurgusunda yaltimh cam birimleri alt kapak araciligi ile baskilanacaktir.
Kapaklama isleminden 6nce cam birlesim arakesit hatti aliiminyum folyolu bitil bant ile sizdirmaz hale
getirilecektir. Batil 6zIU bant, yatay / disey birlesim arakesitlerinde binili olarak uygulanacaktir.

Giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile birlestigi bitis yalitim hatlarinda, kapaklarin baskilanmasi
sonucu donuklik olmamasi amaci ile ¢ift odacikh pve kutu uygulamasi yapilacaktir. Giydirme cephe biriminin
sagir yluzey kaplama kurgusu ile olusan arayuzinde baglayici dolgu uygulamasi yapilarak sizdirmazhk
saglanacaktir. Aliminyum dusey kapak ile sadir kaplama birimi araylzinde de baglayici dolgu uygulanacaktir.
Bitis hattinda, cam duzleminde, ¢cekme ydntemi ile Uretilmis kulakc¢ikl aliminyum késebent kullanilacaktir.
Kulakgik ayrintisi nedeni ile olusan boslukta ise aliminyum koésebent ile su yalitim ortisi arasinda sigen bant
uygulamasi yapilacaktir. S6z konusu aliminyum kdgsebent bileseninin altinda 1mm kalinliginda su yalitim
ortusii uygulanacaktir. Yalitim o6rtisi epdm 6zlii olacaktir ve arka ylzeyinde bulunan galvaniz saca,
yapistirilarak baglanacaktir. Yapigstirma isleminin epdm 6zlii baglayici dolgu kullanilarak yapilmasi
gerekmektedir. Giydirme cephe kurgusunun bitis hatlarinda izlenmesi gereken katmanlagsmayi gosteren temel
ayrinti ilkeleri ise altta yer almaktadir.

Kulakeikli Aliiminyum Késebent Ayrintisi | Y atay Kesit
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Su yalitim 6rtisl, ana yapiya, baski citasi araciigi ile ve kuru baglanti yéntemi kullanilarak
baglanacaktir. Yalitim ortistnidn arka yuzunde, sirthk iglevi géren galvaniz sac uygulamasinin yapilmasi
gerekmektedir. Bu bdlgede kullaniimasi dngoérilen galvaniz saclarin kalinhgi en az 1.5mm olmalidir.Galvaniz
sacin ve baski gitasinin ana yapi ile birlestigi arakesitte bilesenlerin bikimli olarak uygulanmasi ve bikim
nedeni ile olusan boslugun epdm 6zIU baglayici dolgu ile kapatiimasi gerekmektedir.

Bitis hattinda olusan i¢ boslugun tas yinl yonga birimleri ile sikistirilarak doldurulmasi gerekmektedir. Tas
yunl yonga birimleri, yergekimi etkisine bagli yigilma olmamasi igin, yer yer aliminyum dikmelere tas ylini givisi
aracih@i ile baglanacaktir. Tas yini yonganin yogunluk degeri 50 kg/m? olacaktir.

Genlesme, oturma, sivilagsma, rizgar etkisi ya da deprem etkisi nedeni ile olusabilecek Otelemelerden
kaynakl su yalitim Ortisinde hasar olusmamasi amaci ile esnek bir uygulama yapilmasi gerekmektedir. Bu
kosulun saglanabilmesi i¢in su yalitim Ortilisii ana yapiya yakin olan bélgede bol birakilacaktir.

Uygulama sirecinde ya da sonrasinda sorunlu durumlar ile karsilagilmamasi amaci ile, giydirme cephe
kurgusunun bitis hatlarini da kapsayacak dizende sahada bir adet 6rnek uygulama yapildiktan sonra yerinde su
gecirimsizlik deneyi yapiimalidir. S6z konusu deney isleminin AAMA 501.2 Diizenlemesi uyarinca yapilmasi
ve tek agizlikli dizenek kullaniimasi gerekmektedir.

Yogusma sularinin bosaltilabilmesi icin fitil hattinda olusturulan basamakl uygulama nedeni ile, alt bitis
hattinda su yalitim értisinin yogusma hattinin gerisinde olusturulmasi gerekmektedir. Dolayisi ile, sag / sol ve Ust
bitis hattinda uygulanacak olan su yalitim 6rtlsu ile alt bitis hattindaki 6rtiintiin dizlemleri es olamayacaktir. Bu
Ozellik gdéz onidnde bulunduruldugunda, yan bitis hattinda da basamaklanmis bir ayrinti uygulanmasi
gerekmektedir.

Yukarida tanimlanan ¢6zim segeneginde epdm 6zll su yahtim o6rtisi iki asamall olarak uygulanacaktir.
Arka hatta kurgulanan értii yogusma hattinin gerisinde olusturulacaktir. ilk asamada uygulanacak olan su
yalitim 6rtisti hem aliminyum dikmeye hem de ana yapiya kuru baglanti ile birlestirilecektir. Bitis hatlarinda
baglayici dolgu uygulamasi yapilacaktir.

Giydirme cephe kurgusunun yan bitis hatlarindaki temel siralama ve ayrinti ilkesi, diisey kesit bitis hatlari
icin de gecerlidir. S6z konusu ayrinti bolgelerinde, distan ice hava gegirimsizlik degerinin, su gegirimsizlik
degerinin ve ses gegirimsizlik degerinin gorece Ust dizeyde saglanmasi gerekmektedir. Bu nedenle,
Sartname’de belirtiimis olan ve alt esikleri gésteren gecirimsizlik / sizdirmazlik degerlerinin, bitis hatlarinda da
saglandigi hem kuramsal ¢ézimlemeler ile (i1sil ¢ézimleme, ses ¢oziimlemesi) hem de deney islemleri ile
(deney evinde ve sahada) kanitlanmalidir.

Giydirme Cephe Kurgusu / Alt Bitis Hatti — Dere ile birlegim arakesiti

Cephe Yiklenicisi, sahadaki uygulama galismalarina baslamadan 6nce yukarida tanimlanmis olan bitis arakesit
hatlarina yénelik en az bir (1) adet 6érnek uygulama yapacaktir. Bu uygulama bir adet dograma icgin yapilacaktir
ve drnek tamamlandiktan sonra yerinde / sahada su gecirimsizlik deneyi yapilacaktir. Deney islemleri ile ilgili
ayrintih agiklamalar Sarthame’nin ilgili bélimunde bulunmaktadir.
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TEMEL TANIMLAR

Aliminyum bilesenler Yapi Tasarimcisinin segimine uygun renkte / dokuda elektro-statik toz boyali ya
da anotlanmis olarak kaplanacaktir. Elektro-statik toz boyanin ortalama kalinlik degeri 60 p olacaktir.
Anotlanmis Grtn kullaniimasi durumunda ise kaplama kalinhigi ortalama 20 y. Aliminyum bilesenler kaplama
turiine bagli olarak ulusal / uluslararasi nitelik belgelerine (Qualicoat,Qualanod) sahip olmalidir.

Aliminyum bilesenler mor o6tesi isinlara karsi direngli polietilien 6zli bantla kaplanmis olarak
uygulanacaktir. Yatay kayitlarin Gretimi binili olarak yapilacaktir ve yogusma suyu dikme Uzerindeki yojusma
hatti aracihdi ile bosaltilacaktir. Giydirme cephe kurgusu havalandirmali ve basinci dengeleyecek o6zellikte
olmalidir. Cephe kurgusunda kullanilacak olan tim baglanti bilesenleri (uygulama tamamlandiktan sonra ig
ortamda kalacak olan) 304 alasiminda paslanmaz celik olacaktir. Baglanti pargalari disg ortam kosullarina agik
olarak kullaniliyorsa paslanmaz gelik alagsimi 316 olmalidir. Dikmelerin yatay kayitlarla birlestigi araylUzlerde
genlesme yastidi kullanilacaktir. Yatay kayitlarin genlesebilmesi icin uygun élglide / ¢gapta bakla delik agilacaktir.

Aliminyum bilesenlerin goériniur dis yluzeylerinde ¢ekme isleminden kaynakli izler bulunmayacaktir.
Dusey ya da yatay hatta uygulanacak olan aliminyum bilesenlerin ana tasiyici duvarlarinin et kalinhidi 2 mm’nin
altinda olmayacaktir. Aliminyum bilesenlerin alasimi AA 6061 (AIMgSi 0.5) ya da 6063 olacaktir. Uretilen
aliminyum bilesenlerin dayanim &zellikleri (DIN 1748 Teil 1 Ts 996) degerlerini kargilamalidir.

Cubuk giydirme cephe kurgusunun ana tagsiyicisi olan aliiminyum dikmelerin alt kesit bogluklari
ses iletiminin azaltilmasi igin tagyiinii yonga ile kapatilacaktir.

Ayrintili gizimler temel ayrinti ilkelerini géstermektedir. Tiim aliminyum bilesenlerin, celik bilesenlerin ve
badlanti parcalarinin boyutlari, kalinliklan ve caplari ise 6zel hazirlanacak olan tasiyicilik ¢dziimlemesi sonug
dederleri uyarinca belirlenecektir. Temel ayrint ilkelerinde gésterilmis olan boyutlar / kalinliklar uygulanabilecek

“en disik” dederleri géstermektedir. Tasiyicilik ¢dziimlemelerinin hazirlanmasi ile ilgili sorumluluk Cephe
Yiiklenicisine aittir.

Yap: Tasarimi cizimlerinde belirtilmis olan dis kaplama hattina uyulmasi ve dedistirimemesi
gerekmektedir.

Tasarim rizgar yuki degeri -1,3 kPa olarak temel alinacaktir. S6z konusu deger is icin alinabilecek en
dusuk degerdir. Bunun yani sira ulusal ve uluslararasi dizenlemelerde belirtiimis olan alt esik degerlerin altinda
herhangi bir yik degeri alinmayacaktir. Ulusal dizenleme olarak TS 498; uluslararasi dizenleme olarak ise
Eurocode 1’e uyulmalidir. Tasiyicilik ¢éziimlemesi sonug de@erleri uyarinca ilgili ayrinti bdlgelerinde kesitlerin
desteklenmesi gerekir ise; oda yoninden gorilmeyecek dizende uygulama yapilacaktir. 11.A YUkler basliginda
tanimlanan “Ruzgar yukleri ile ilgili 6zel kosullar’ bolimua g6z éninde bulundurulmalidir.

Aliminyum bilesenlerin (dikme ve yatay kayit) ana kurgusu tamamlandiktan sonra cam birimleri yerine
takilmadan tim fitillerin ve yalitim bilesenlerinin uygulamasi tamamlanmalidir. Fitillerin kose birlesim
arakesitlerinde tek parca kdse fitili uygulamasi yapilacaktir. (Surekli fitil uygulamasi yapilan isler disinda)

Surekli fitil hattinin, $Sarthname’de belirtilmis olan sizdirmazlik / gegirimsizlik élgutlerinin alt esik
degerlerini saglamasi gerekmektedir. (Cam derz hattinda, aliminyum folyolu biutil bant ve kapak
uygulamalari yapilmadan sahada, yerinde su geg¢irimsizlik deneyi yapilacaktir. Deney sonucunda fitil
hattinin arka yiizeyine su girigi olmamalidir)

Deprem oOtelemesi agisindan cam bosluklari kat oteleme degerlerinden daha blylk olarak
ongoérilmemelidir.

Katlar arasindaki diigsey arakesit hattinda ve bagimsiz boélimler / odalar arasindaki yatay arakesit
hattinda alt esik deger olarak 55 dB dlizeyinde ses gegirimsizlik saglanmasi gerekmektedir. Bagimsiz bolim
icerisindeki odalar arasinda ise onay verilebilecek en disik deger 47 dB olarak éngdrulecektir. Ses gegirimsizlik
Olcitlerinin karsilanmasi i¢in cephe dikmesinin her iki yani galvaniz sac, aliminyum levha ve ses sénimleyici
yonga ile kapatilacaktir ve olusan i¢ bosluk tas yunid yonga ile sikistirilarak doldurulacaktir. Oda bdlicu ayrinti
ilkesi Sartname’nin ilgili bdliminde agiklanmigtir. Ardisik katlar arasindaki ses iletiminin gérece azaltilabilmesi
icin her kat arakesitinde aliminyum dikmeler uygun kesit Olgllerinde uygulanmis genlesme pargalar ile
ayrilacaktir. Genlesme pargasinin kesit boslugu tas yini yonga ile doldurulacaktir.
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*Aydinlatma kurgusuna yodnelik olugsturulmasi gereken bir ¢ikig hatti var ise i¢in gerekli olan
delik islemlerinin ve sizdirmazlik islemlerinin Cephe Yiklenicisi tarafindan yapilmasi ya da Cephe
Yuklenicisinin gézetiminde yaptiriilmasi gerekmektedir.

Oda yoniinde, cephe kabugunun ana yapi ile olan birlesim arayizlerinde kullanilacak olan
kapama bilesenlerinin (supurgelik, duvar birlesimleri vb.) ayrintilandiriimasi ve uygulanmasi ile ilgili
sorumluluk Cephe Yiiklenicisine aittir. S6z konusu bilesenlerin, birim fiyat ¢éziimlemesi yapilirken
giydirme cephe kurgusuna ait olacagi ongoriilmelidir. Temel ayrinti ilkeleri agagida gosterilmektedir.

Aliiminyum Siiplirgelik | Diisey Kesit Ayrintisi I¢ Bitis Profili / Yatay Kesit Ayrintisi I¢ Bitis Profili / Yatay Kesit Ayrintisi

Aliiminyum tasivici bilesenlerin kesit 6zellikleri belirlenirken asadida siralanmis olan esik dederler géz 6niinde
bulundurulacaktir.

Cekme =215 N/mm?

Akma = 160 N/mm?

Kopma%=12(A5)-10(A10)

Sertlik = 70 Brinell

Isil Gegirgenlik Katsayisi=1.8 W/m2K (Cam birimi ile birlikte)

Ruzgar yuki= Tasarim yuku olarak £ 130 kg/m? degeri temel alinacaktir
Ozgll agirlik= 2,7 gr/mm¥dur.

U baglanti pargasi; Yatay kayitlari tagimak amaci ile aliminyum dikme Uzerine baglanan, gekme
yontemi ile dretilmis aliminyum kesit parcasidir. 6063 alasimi ile Uretiimis olacaktir. Anotlanmis olarak
kullanilacaktir.

U Baglanti Pargasi U Baglanti / Birlesim Arakesiti

U baglanti pargasi vidasi; U baglanti parcasini aliminyum dikme yan yizine baglamak amaci ile
kullanilacak olan paslanmaz celik vidadir. Silindir bagl vida kullanilacaktir.

Genlesme Yastigi; Yatay kayitlarin aliminyum dikmeler ile birlestigi arakesit hattinda kullanilacaktir.
Epdm 6zIU olarak Uretilecektir ve kalinhk deger aralidi, 4-7 mm olacaktir. Sicaklik dederi ayrimina bagl
genlesme / uzama sonucu ¢itirdama sesinin dnlenmesi amaci ile uygulanacaktir.

Dusey Cam Fitili; Aliminyum dikmelerin tzerine uygulanan yalitkan yastiktir. En distk kalinhk degeri 9
mm olarak 6ngorulecektir. Epdm 6zlu olacaktir. Kara renkte Uretilecektir. Tum fitillerin sertlik dizeyi “A”
sertliginde olacaktir. EPDM 6zlu fitillerin -40° ile 120° sicaklik degerleri arasinda basing altinda kesit bigimlerini
degistirmeyen o6zellikte olmasi gerekmektedir. Birim igerisinde tek parga olarak uygulanacaktir, fitillerde
ekleme yapilmayacaktir. (Surekli fitii uygulamasi yapilacak ayrinti boélgeleri icin temel ayrinti ilkeleri goz
6ndnde bulundurulacaktir)
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Yatay Cam Fitili; Yatay kayitlarin Uzerine uygulanan yalitkan yastiktir. Higbir kosulda 3 mm’den daha
dustk kalnlkta uygulanmamalidir. Disey cam fitili ile es 6zelliklere sahip olacaktir. (Sdrekli fitil uygulamasi
yapilacak ayrinti bélgeleri icin temel ayrinti ilkeleri g6z éntiinde bulundurulacaktir)

Kose Fitil Pargasi; Dusey / yatay fitil birlesim arakesitinde kullanilacaktir. Baski yéntemi ile Uretilmis
EPDM 6zlu yalitim bilesenidir. Birlesim ara yuzleri epdm 6zlu baglayici dolgu ile yapistirilacaktir.

Genlesme Boslugu Pargasi; Disey kesit hattinda ardisik iki aliminyum dikmenin birlesim arakesitinde
kullanilan 6063 alasimh aliminyum ¢cekme pargadir. En duslk kaplama degeri olarak 10 p kalinliginda anot
katmani ile kaplanacaktir. Bilesen, aliminyum dikme igerisine en az 250mm girecek dizende
ayrintilandirilacaktir. Genlesme boslugu pargasi ile aliminyum dikme i¢ kesit ylizeyinin ara boslugunda yalitkan
yastik uygulamasi yapilacaktir.

Genlesme Boslugu Pargasi Vidasi; Bileseni, aliminyum dikmeye baglamak amaci ile kullanilan
paslanmaz gelik vidadir. Silindir bagl olarak kullanilacaktir.

Genlesme Boslugu Yogusma Hatti Pargasi: Yogusma hatti lzerinde disey yonde ilerleyen yogusma
suyunun genlesme boslugu arakesitini gegebilmesi ve i¢ ortam yoniine su girisi olmamasi amaci ile ardisik iki
dikme ara boglugunda kullanilacak olan ve su aktarimini saglayan parcadir. Plastik 6zl ya da aliminyum kesit
olarak kullanilabilir.

Genlesme Boslugu Yogusma Hatti Pargasi Kapak Birlesim Arakesit Pargasi

Baski Kapagi; Cam birimlerini giydirme cephe kurgusuna baskilayan, ¢cekme yontemi ile dretilmis
aliminyum bilesendir. 6063 alagimindan uretilmis olacaktir. En dusik deger olarak 10 p kalnlhidinda anotlanmig
olacaktir. Yatay hatta uygulanacak olan baski kapaklarinda su bosaltim delikleri agiimalidir. Riizgar etkisinin
azaltiimasi amaci ile delikler sasirtmali olarak uygulanacaktir. Baski kapaginin baglanti arahd 200mm’yi
gecmeyecektir. Vidalarin uygun basin¢g degerinde sikilmasi gerekmektedir. Cam yulzeyinde baski kapagi
uygulamasindan dolayi olusacak bigim / ylizey bozukluklarinin éniine gegilmesi saglanacaktir.

Baski Kapag: fitili; Baski kapaklarina takilan epdm 6zli fitildir, her kosulda surekli olarak
uygulanacaktir. Kapaklarin birlesim arakesitinde kapak ek yeri ve fitil ek yeri sasirtmali olarak uygulanacaktir.

iki Cam Arasi Bant; Baski kapaklarinin alt yiizey hattinda, cam dis diizleminde, sizdirmazligi saglamak
amaci ile uygulanacak olan butil 6zI0 yalitim bilesenidir. 1 mm kalinliginda, 60-65 mm eninde kullanilan banttir.
Aliminyum folyolu butil bant uygulamasi yapilacaktir.

Ust Kapak Profili (diigey-yatay); Diisey / yatay hatta kurgulanmis baski kapaklarinin {izerine takilan
6063 alagimindan, cekme ydntemi ile Uretilmis olan aliminyum bilesendir. 20 p kalinliginda anotlanmis olarak ya
da ortalama 60 p kalinhdinda elektro statik toz boyali olarak kaplanacaktir, kapaklarin en 6l¢clist 65-70 mm
araliginda olacaktir. Disey hatta kurgulanacak olan kapak bileseninin derinlik 6lglisi yatay hatta kullanilan
kapak bileseninden 3mm fazla olacaktir.

Kapak Gegme Pargasi; Ardisik iki disey Ust kapak bileseninin birlesim arakesitinde, genlesme sonucu baski
kapaginin / arka ylzeyin gézikmemesi igin kullanilan 6063 alasimindan uretilmis ve giydirme cephe bilesenleri
ile es dzellikte kaplanmig aliminyum kesit parcasidir.

Corten; Cephedeki yogusma sularinin bosaltimi i¢in ve yogusma hattinin havalandiriimasi igin
uygulanacak olan plastik 6zIU0 baski pargasidir. Her bir dikme icin disey hatta iki katta bir uygulama yapilacaktir.
(Silikon giydirme cephe kurgusunda ¢oérten dis hattinda ayrica kapama pargasi kullanilacaktir. Kapakli giydirme
cephe kurgusunda ise ¢orten parcasinin timd ile kapak altinda kalacagdi 6ngorilecektir)

Cérten Ornekleri
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Yalitimh Cam Ara Citasi; Yalitimh cam biriminde, dis cam ile i¢ cam araylzinde sicak kenarli cam
¢itas1 uygulanacaktir. Kara / koyu renkte uygulama yapilacaktir. Cam citasi, dort yénde surekli olarak
kurgulanacaktir ve cam citasinin ek yeri oda yénunden gorece az algilanabilecek hatta bulunacaktir (Ek yerinin
list yatay hatta olusturulacagi éngoérilmektedir. Ornek cephe incelemesi sonrasinda karar verilecektir) Cam ile
sicak kenarli ¢ita ara boslugunda kullanilacak olan baglayici dolgu ile sizdirmazlik saglanacaktir. Her kosulda
baglayici dolgu “silikon” olarak dngdrulecektir. Polisilfit ya da politretan 6zli baglayici dolgu uygulamasi
yapilmayacaktir)

Cam Takozu ve Cam Taslyici Parga; Cam birimlerinin yerine / yuvasina yerlestiriimesi sirasinda ya da
kullanim surecinde, Oteleme nedeni ile cam birimlerinin kirllmamasi i¢in cam tasiyici pargalarin Uzerine
yerlestirilecek olan yalitkan bilesendir. Kalinlik degeri 3-5 mm araliginda olabilir. Cam takozu dikme profillerine
yakin kisimlara yerlestirilir. Her cam birimi igin iki (2) adet kullanilacaktir. Bliyilk cam birimleri igin, agir cam
yukl tasiyici parga (paslanmaz celik) uygulamasi yapilacaktir. Bu uygulama ile yik dogrudan dikmelere
aktarilacaktir. Cam takozu altinda ¢ekme yodntemi ile Uretilmis aliminyum kesit pargasi kullanilacaktir. S6z
konusu parga, cam biriminin 6lu yukinun giydirme cephe kurgusuna aktarilmasi islevini gérecektir.

Agir Cam Takozu / Uygulama Ornegi

Cam Arasi Yalitici; Giydirme cephe kurgusunda, cam ara boslugunda, baski kapagi arka yizeyinde, 1si
iletimini azaltmak ve gegirimsizlik 6l¢utlerini karsilama amaci ile uygulanacak olan yalitim bilesenidir. Pvc ya da
poliliretan 6zIU bilesen kullanilabilir. Bilesen kesit boyutlari ve &zellikleri i1sil ¢gézimleme sonug degerlerine bagdl
olarak belirlenecektir. Kuramsal ¢6zliimleme sonuglari uyarinca cam ara boslugunda herhangi bir yalitim bileseni
kullaniimasi gerekli olmasa bile sz konusu bilesenin kullanilacagi 6ngoérulecektir.

Ankraj, Ankraj yastigi ve Diibel; Giydirme cephe kurgusunun ana tasiyicisi olan aliiminyum dikmeler
ana yaplya celik ayaklar araciligi ile baglanacaktir. Celik ankrajlar sicak daldirma galvaniz kaplamali olarak
uygulanacaktir. Bukiumld olarak uretilecek olan ankrajlarin et kalinhgi, tasiyiclik ¢ézimlemesi sonug degerleri
agisindan uygun olsa bile, 6mm’nin altinda kullaniimayacaktir. Ankrajlarin betonarme déseme ylizeyine basan
béliminde dort (4) adet bakla deligi acilmis olacaktir. Ana yapiya olan baglanti en az iki (2) adet dubel
araciligi ile yapilacaktir. Paslanmaz gelik dubeller, en az 2 (iki) bakla deligine baglanacak olup bu dibellerden
birinin yeterli tutunmayi saglamamasi durumunda diger bakla deliklerinden birine yénelik uygulama yapilacaktir.
Gerekmesi durumunda ¢apraz uygulama da yapilabilecektir.

Yeterli Tutunma
Yok ise Diibel Gapraz
Olarak Atilacaktir.

’

Olmasi Gereken

Dubeller, tasiyicilik ¢ézimlemesi sonug¢ degerlerine bagh olarak govdesi ve agma pargasi, A4 sinifi
paslanmaz celik diibel olacaktir. Diibel uygulamasi yapilirken dibellerin uygulama dizlemine dik olarak
uygulanmasi ve yeterli gémme derinliginin saglanmasi gozetilecektir. Bu kosullarin saglanmamasi durumunda ek
dibel uygulamasi yapilacaktir. Bu 6zel duruma yonelik ayrica tasiyicilik ¢ozimlemesi yapilmasi gerekmektedir.
Ankraj Uzerine acllacak olan bakla deliklerinin uzunluklari belirlenirken tim yoénlerdeki sapmanin * 25mm
degerinde olacagdi 6ngoérulmelidir. Galvaniz kalinhginin 60-80 p araliginda olmasi gerekmektedir. Ankraj
biriminde tim kesim,bikim ve delme islemleri yapildiktan sonra galvaniz kaplama islemi yapilacaktir.
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Celik ankrajlar bukimliu / tek parga olarak Uretilecektir ve olabildigince az kaynak uygulamasi
yapilacaktir. Ara baglanti pargcasinin ise gaz alti kaynagi yontemi ile birlestiriimesi ve kaynak isleminin “strekli
/ dikigli kaynak’ yontemi ile yapiimasi gerekmektedir. Genlesme dlgutlerinin karsilanabilmesi amaci ile ankraj
birimleri, dikme Ust hattinda sabit mesnetli olarak kurgulanacaktir. Dikme alt hattinda ise kayici ankraj
uygulamasi yapilacaktir. Ankraj ile betonarme arayiiziinde ve ankraj ile aliminyum dikme arayiziinde yalitkan
yastik uygulamasi yapilacaktir.

Ankraj Civatalar; Aliminyum dikmelerin ¢elik ankrajlara olan baglantisi saplama takimlari aracihgi ile
yapilacaktir. Saplama takimlari A2 sinifi paslanmaz gelik olarak uygulanacaktir. Her bir saplama takiminda bir
adet yarim digli civata, bir adet somun, bir adet yayli rondela ve iki adet delikli pul uygulamasi yapilacaktir.
Civatalar sikildiginda aliminyum dikmelerin bi¢cim bozukluguna ugramamasi igin ylksek uygulamasi
yapilmaldir. Genlesme olgitlerinin kargilanabilmesi amaci ile ankraj i¢ yizeyi ile aliminyum dikme dis ylizeyi
arasinda — her iki yanda- yaklasik 3mm bosluk birakilmalidir. (Ankraj i¢ boslugu 65mm olarak belirlenecektir)
Sabit dayanakh ankrajlarda, bir adet bakla delik ve bir adet diz delik agilacagr 6ngorulecektir. Tasiyicilik
¢bzimlemesi uyarinca bir (1) adet saplama takiminin kullaniimasi yeterli olsa bile, aliminyum dikmelerin sabit
ankrajlara olan baglantisinda en az iki (2) adet saplama takiminin kullanilacagi g6z éntinde bulundurulacaktir.

PVC Kutu; Sistemin alt, tst ve yan bitis hatlarinda kapak altinda kullanilacak olan pvc 6zl kutudur.
Kapak bileseninin baskilamasi sonucu dizlem bozuklugu olmamasi amaci ile en az iki odacikh kutu
kullanilacagi 6éngérulecektir. Silikon dolgu ile birlesim arayuzlerinde PVC kutunun olumsuz yénde etkilenmemesi
amaci ile aliuminyum bitis levhasi bukumli olarak uygulanacaktir ve pvc kutunun yan yuzinu saracaktir.

Yangina Dayanimh Silikon; Sap alti ve/veya duman kesici ile islevinde olan galvaniz saclarin
betonarme ve aliminyum giydirme cephe bilesenleri ile olan arayuzlerinde belirlenmis olan yangin dayanim
sUresinin saglanmasi amaci ile uygulanacaktir. Yalitim bitis haltarindaki tim araylzlerde yangin silikonu
uygulamasinin yapilacagi éngorilecektir.

Yalitkan Bant; Butil 6zIU yalitim banti,galvaniz sac-galvaniz birlesim araylzlerinde; galvaniz sac—
aliminyum birlesim araylzlerinde, aliminyum-aliminyum birlesim araylzlerinde ve galvaniz sac-ana yapi
birleiim araytzlerinde “sirekli” olarak uygulanacaktir.

Su Yalitim Ortiisii; Giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile birlesti§i arayiiz hatlarinda hava
gecirimsizligini ve su gegirimsizligini saglamak amaci ile kullanilacak olan epdm 6zlii yalitim értiistidir. Ortii
kalinhgr 1mm olacaktir.

Su Yahtim Ortiisii Baski Gitasi; Epdm 6zIi su yalhtim 6rtiisii ana yapi yiizeyine yapistirilarak
uygulanacaktir. Bunun yani sira bitis hattinda kuru baglanti yapilacagi da &ngdrulecektir. Baglantinin
yapilabilmesi igin blikimli / kulakli galvaniz sac uygulamasi yapilacaktir. Olugsan ara bosluk epdm 6zl baglayici
dolgu ile sizdirmaz hale getirilecektir.

Beton Civisi; Yalitim ortisini baskilayan galvaniz sac ¢itayr betonarme ylizeye baglamak igin
kullanilir. Ayrinti bdlgesinin 6zelligine bagl olarak beton vidasi uygulamasi da yapilabilir. Plastik 6zli dubel
kullaniimayacaktir.

Tagyunii Yonga; Giydirme cephe kurgusu ile betonarme déseme arayuzinde en az ug (3) sira tas yunu
yonga uygulamasi yapilacaktir. Bu ayrinti bdlgesinde sikistirmanin saglikli bir dizende yapilabilmesi igin
kullanilacak olan tag yunu yonganin yogunluk degeri 40-70 kg/m® yogunluk degeri araliinda kullanilacaktir. Tas yinu
yonga bosluk kalmayacak sekilde sikistiriimalidir. Dédseme dninde yangin dayanim olcitlerinin ve duman
gecirimsizlik dlcutlerinin saglanmasi ile birlikte ses gegirimsizlik Slgutlerinin de karsilanabilmesi amaci ile
tasyunu birimlerinin iyice sikistirlmasi gerekmektedir. En Ustteki sirada yer alan tasyunu iyi kapayicilik
saglamasi adina yatay hatta yerlestirililebilir.

Giydirme cephe kurgusunun sagir birimlerinde -6rnegin goélge kutusu ya da prekast kaplama
arkasi-¢ok katmanl tas yini yonga uygulamasi yapilacaktir. Galvaniz sac ile birlesen arka ytizde kullaniimasi
oéngorulen tas yunu yonganin yogunluk degeri 70 kg/m?® olarak belirlenmistir. Diger katmanlar ise 130 kg/m?
yogunluk degerinde uygulanacaktir.

Giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile birlestigi arakesit hatlarinda 50 kg/m*® yogunluk degerinde tas
yunu yonga uygulamasi yapilacaktir. Tas yunu yonga sikistirilarak uygulanacaktir. Yercekimi etkisine bagl
olarak yidiima / islev yitimi olmamasi amaci ile tas yund birimleri aliminyum dikmelere tas yund civisi
baglanacaktir ve yer yer kdsebent uygulamasi yapilarak ara bogluk bdlimlere ayrilacaktir.

Tasyunu Civisi; Giydirme cephe kurgusu icerisinde kullanilacak olan tas yunl yongalarin yergekimi
etkisine bagh olarak yigilma yapmamasi ve / veya yangin aninda iglevini 6ngérilen sireden dnce yitirmemesi
amaci ile yapiskanl tas yinu givisi kullanilacaktir. Yapiskanli tag yinu givilerinin epdm 6zl su yalitim ortisine
yapisabilen tirde olmasi gerekmektedir.
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Cevre Yalitim Hattinda Yalitim Ortiisii Uzerine Yapistirilan Tasyiinii Civisi | Uygulama Ornegi Saca Kaynaklanan Tagydini Civisi

Giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile birlestigi ¢evre yalitim hattinda, su yalitim ortlistinin Uzerinde
kullanilacak olan tas ylni civileri sadece yapistirilarak uygulanacaktir. Aliiminyum dikmeye baglanan tas
yuna civileri ise hem yapistirilacaktir, hem de vida ile baglanacaktir. Sagir birim icerisinde, golge kutusu arka
ylzeyinde bulunan tas ylUnU civileri ise galvaniz saca kaynaklanmig olarak kullanilacaktir. Bu ayrinti
bdlgesinde, kaynak islemi yerine vida ile baglanti yapilmasi durumunda, vida gevresinin ve basinin buhar

gecirimsiz hale getirilmesi / yalitiimasi gerekmektedir.

- 4 1)

3
]

Aliiminyum Dikmeye ve Yalitim Ortiisiine Baglanan Tag Yiinii Civisi Galvaniz Saca Baglanan | Kaynaklanan Tas Yiinii Civisi

Cevre Yalitim Hatti; Giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile birlestigi ara kesitlerde 1 mm kalinliginda
epdm 06zIG su yalitim 6rtisi kullanilarak 6ngdrulen hava gecirimsizligi ve su gegirimsizligi saglanacaktir. Su
yalitim o6rtistndn altinda en az 1,5 mm et kalinhdinda galvaniz sac sirtlik olarak kullanilacaktir. Su yalitim
ortisl, galvaniz saca ve betonarme ylzeye epdm 6zli badlayici dolgu ile yapistirilacaktir ve yapinin
genlesmesi nedeni ile bol birakilacaktir. Yalitim értist galvaniz bukimli baski ¢itasi ve beton civisi ile kuru
baglantili olarak duvar ylzeyi ile birlestirilecektir. Baglanti yapilan ylzeyin her kosulda betonarme ya da uzeri
sivanmig olan duvar olmasi gerekmektedir. Galvaniz baski ¢itasi ile betonarme arasindaki bogluk epdm 6zl
baglayici dolgu ile yahtilacaktir. Su yahtim ortislt, ek yerlerinde birbiri UGzerine bini yapacak dizende
yapistiriimalidir. Bini yapan ortilerde yalitim sirekliligini saglamak amaci ile Ustte kalan (disa yakin) orti alttaki
ortiintin Gzerine bini yapacaktir. Bini 6lgist en az 150 mm’dir_ Su yalitim 6rtistnin 6n yuzeyine, yapigkanli tas
yunu civisi ile tas yunu yonga birimi baglanacaktir. Yalitim ortisi higbir kosulda delinmeyecektir. Alt bitis ve
diger yonlerdeki su yalitim Ortilerinin duzlemleri es degil ise, hava gegirimsizliginin saglanmasi igin yogusma
kanalinin alti aliminyum kosebent ve baglayici dolgu ile kapatilacaktir. (Bu ayrinti ilkesine ait uygulama
goruntisu altta yer almaktadir) Su yahtim oOrtiisiiniin seri olarak uygulanmasina geg¢ilmeden once
sahadalyerinde bir 6rneginin yaptiriimasi ve sonrasinda uygulamaya gecilmesi olasi hatalarn tespit
edebilmek agisindan uygun olacaktir. Cevre yalitim hattinda izlenmesi gereken ayrinti ilkeleri yukaridaki
bélimde kapsamli olarak agiklanmistir; 6zeti agagida yer almaktadir.
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Giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile birlestigi bitis yalitim hatlarinda, kapaklarin baskilanmasi sonucu dénlikliik olmamasi amaci ile gift
odacikli pve kutu uygulamasi yapilacaktir. Giydirme cephe biriminin sagir ylizey kaplama kurgusu ile olugsan arayiiziinde baglayici dolgu
uygulamasi yapilarak sizdirmazlik saglanacaktir. Aliiminyum diisey kapak ile sagir kaplama birimi arayiiziinde de baglayici dolgu
uygulanacaktir. Bitis hattinda, cam diizleminde, cekme ydntemi ile dretilmis kulakgikli aliiminyum kbsebent kullanilacaktir. Kulakgik ayrintisi
nedeni ile olusan boslukta ise aliiminyum kbésebent ile su yalitim értisii arasinda sisen bant uygulamasi yapilacaktir. S6z konusu
altiminyum kégebent bileseninin altinda 1mm kalinliginda su yalitim értiisii uygulanacaktir. Yalitim 6rtiisii epdm 6zlii olacaktir ve arka
ylizeyinde bulunan galvaniz saca, yapistirilarak baglanacaktir. Yapistirma isleminin epdm 6zlii baglayici dolgu kullanilarak yapilmasi
gerekmektedir.

Su yalitim értiisii, ana yapiya, baski ¢itasi araciligi ile ve kuru baglanti yéntemi kullanilarak baglanacaktir. Yalitim 6rtiisiiniin arka ytiziinde,
sirtlik islevi gbren galvaniz sac uygulamasinin yapilmasi gerekmektedir. Bu bélgede kullaniimasi 6ngériilen galvaniz saclarin kalinligi en az
1.5mm olmalidir.Galvaniz sacin ve baski citasinin ana yapi ile birlestigi arakesitte bilesenlerin biikiimlii olarak uygulanmasi ve blkim
nedeni ile olusan boglugun epdm 6zlii baglayici dolgu ile kapatiimasi gerekmektedir.

Bitis hattinda olusan i¢ boglugun tas ytinii yonga birimleri ile sikistirilarak doldurulmasi gerekmektedir. Tas yiinii yonga birimleri, yercekimi
etkisine bagli yigilma olmamasi igin, yer yer aliiminyum dikmelere tas ylini ¢ivisi araciligi ile baglanacaktir. Tas yiinii yonganin yogunluk
degeri 50 kg/m? olacaktir.

Genlesme, oturma, sivilasma, riizgar etkisi ya da deprem etkisi nedeni ile olusabilecek ételemelerden kaynakli su yalitim értlisiinde hasar
olugsmamasi amaci ile esnek bir uygulama yapilmasi gerekmektedir. Bu kogulun saglanabilmesi igin su yalitim értiisii ana yapiya yakin olan
bélgede bol birakilacaktir.

Uygulama stirecinde ya da sonrasinda sorunlu durumlar ile karsilagiilmamasi amaci ile, giydirme cephe kurgusunun bitis hatlarini da
kapsayacak diizende sahada bir adet 6rnek uygulama yapildiktan sonra yerinde su gegirimsizlik deneyi yapiimalidir. S6z konusu deney
isleminin AAMA 501.2 Diizenlemesi uyarinca yapilmasi ve tek agizlikli diizenek kullaniimasi gerekmektedir.

Yogusma sularinin bogaltilabilmesi igin fitil hattinda olusturulan basamakli uygulama nedeni ile, alt bitis hattinda su yalitim értiistiniin
yogusma hattinin gerisinde olusturulmasi gerekmektedir. Dolayisi ile, sag / sol ve (st bitis hattinda uygulanacak olan su yalitim értiisii ile alt
bitis hattindaki ortiiniin diizlemleri es olamayacaktir. Bu ézellik g6z éniinde bulunduruldugunda, yan bitis hattinda da basamaklanmig bir
ayrinti uygulanmasi gerekmektedir. S6z konusu ayrinti ilkesi asagida gdsteriimektedir.

Yogusma Hatti Alt Bélgesi - Késebent Giydirme Cephe Kurgusu — Betonarme Déseme Arakesiti / Diisey Kesit

Yangin / duman ve Ses kesici; Giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile olusan arayuzlerinde yangin
dayanim suresinin (120 dakika) saglanmasi, duman gegirimsizlik olgutlerinin karsilanmasi ve kattan kata ya
da odadan odaya ses gegirimsizlik degerinin (55 dB) saglanmasi amaci ile asagida gosterilmis olan ayrinti ilkesi
izlenecektir.

Giydirme cephe kurgusunun arka yuzeyini olugturan 2mm kalinligindaki galvaniz sac ile betonarme
doéseme ara boslugu, 40-70 kg/m?® yogunluk degeri araliginda tas yiinii yonga ile sikigtirilarak doldurulacaktir.
Ardisik iki kat arasindaki ses gecirimsizlik degerinin (55 dB) saglanabilmesi amaci ile Tas yUnu uygulamasinin
déseme yuksekligince yapilmasi gerekmektedir. Tas yund yonganin Gzeri, betonarme déseme Ust hatti boyunca
yangin geciktirici derz dolgu baglayicisi ile kapatilacaktir. (Hilti / 3M / Fischer / Nullfire iirini ya da
eslenigi yangin durdurucu / geciktirici derz dolgu baglayicisi uygulanacaktir. En az 120 dakika yangin
dayanim siiresi saglanacagi 6ngorilmelidir, s6z konusu uygulama ASTM 2307 Diizenlemesine uygun
yapilmalidir. Yangin geciktirici derz dolgu baglayicisinin altinda 60 kg/m?® yogunluk degerinde tas yunu
yonga uygulamasi yapilacaktir. Tas ylinii, cok katmanl olarak ve sikistirilarak uygulanacaktir.)
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Yangin geciktirici derz dolgu baglayicisinin temel islevi, duman gegirimsizliginin saglanmasi olacaktir; ek
olarak, kattan kata ses gegirimsizlik degderinin artirlmasina da katkida bulunacaktir. Baglayici dolgunun altinda
yer alan ve déseme ara boslugunu kapatan tas yinu yonga ise temel olarak, éngérilen yangin dayanim
siiresinin (120 dakika) kargilanmasini saglayacaktir.

Kat gegislerinde ve giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile birlestigi araylzlerde 2 mm kalinhginda
blkimll galvaniz sac kullanilacaktir. Kat gegislerinde, betonarme désemenin altinda ve Ustlinde uygulanacaktir.
Cephe kurgusunun ana yapi ile birlestigi disey arakesit hatlarinda ise aliminyum dikme ile duvar araylziinde
kullanilacaktir. Galvaniz sac betonarme ylizeye beton civileri aracilidi ile baglanacaktir. Saclarin her tarli diger
ylzey ile baglanti olusturan arayiziinde butil 6zli bant uygulamasi yapilacaktir. Galvaniz saclarda betonarme
yuzeyindeki degiskenlikten kaynakl olusan dlgliisel ayrimlara karsi bikim yapilacaktir. S6z konusu bikimlerin
olusturdugu Uggen kesitli bosluklar yangin silikonu ile doldurulacaktir. Duman kesici saclarin arakesitlerinde
gegis pargasi uygulamasi yapilmalidir. Ara kesitler yangin silikonu ile yaltiimaldir ve sizdirmazlik
saglanmalidir. Galvaniz saclar betonarme désemeye beton civisi ile sabitlenecektir, aliminyum dikmeye yapilan
baglantida ise vida uygulamasi yapilacaktir. Genlesme olgitlerinin karsilanabilmesi amaci ile her kosulda
sadece tek yonde baglanti yapilmasi saglanmalidir.

Sap alti saci; Betonarme doseme Ust hattinda, yangin geciktirici derz dolgu baglayicisinin lzerinde
blkUmll galvaniz sac kullanilacaktir. Galvaniz sacin kalinli§i ¢gdkme yapmayacak kosulu saglamalidir ve en az 1
mm kalinlikta kullaniimalidir. Higbir kosulda giydirme cephe kurgusuna baglanti yapilmamalidir. Galvaniz sac
betonarme doéseme st hattina beton ¢ivisi aracilidi ile baglanmalidir. Sacin her tirli bilesen ile olusturdugu
araylzde bdtil 6zli bant uygulamasi yapilmalidir. Galvaniz sataki bikim boslugu yangin silikonu ile
doldurulacaktir.

Ses kesici; Katlar arasinda ses gecirimsizligini saglamak amaciyla, déseme alt hattindaki galvaniz
sacin Ustunden baglamak kosulu ile tim ddéseme yuksekligi boyunca tas yuni yonga dolgusu yapilacaktir. Ek
olarak yatay kesit diizleminde, ardisik odalarin arakesitinde, giydirme cephe birimi le arkasindaki ylizey arasina
ve aliminyum dikme kesit bosluguna da tas yiniU dolgusu yapilmalidir. Kullanilacak tas ytunini belirlemek
amaciyla DIN 4109 Duzenlemesi temel alinacaktir. Ses Danismani tarafindan olusturulan olgitler bu
sartnamenin ayrilmaz ekidir. Ses kesici olarak kullanilan tasyini yogunlugu 60 kg/m® olacaktir ve sikistirilarak,
bosluk kalmayacak sekilde kullanilacaktir. Katlar / mekanlar arasi ses gegirimsizlik degeri en az 55 desibel
olarak belirlenmistir.

Cephe Erigsim Birimi Baglanti Pargasi; Glvenlik ol¢itlerinin kargsilanmasi amaci ile; bakim, onarim,
temizlik, yenileme, cam sékme / takma ve her tirli erisim igin kurgulanmis olan “cephe erisim biriminin”
giydirme cephe kurgusuna baglanmasi igin olusturulan paslanmaz ¢elik parcadir. S6z konusu bilesen 316
alasimindan uretilmelidir ve giydirme cephe kurgusunun bir pargasi olarak 6ngorulmelidir. Dolayisi ile bu
parcaya yoOnelik ayri birim fiyat olusturulmayacaktir. Yatay hatta, cephe erisim sepeti boyutlarina ve cephe
eksen olgllerine bagh olarak, disey hatta da her iki (2) katta bir olmak tizere baglanti yapilacagi 6ngoérilecektir. TS
EN 1808 Dizenlemesi temel alinacaktir. (Yer kotundan yirmi (20) metre yukseklikte ilk yatay hattin
olusturulacagi éngoérilecektir.) Baglanti pargasi her ydnde en az 220 kg/gi¢ diren¢ degerine sahip olmalidir. Bu
kosulun saglanabilmesi amaci ile paslanmaz celik pargcada berkitme uygulamasinin yapilmasi éngoérilecektir.
Uriin gizimleri bu dogrultuda olusturulmalidir. Baglanti pargasinin giydirme cephe kurgusu ile birlikte sagir yiizey
kaplama birimlerine baglanabilecegi de 6ngdrilmelidir.

Cephe Erisim Birimi Baglanti Pargasi Berkitmeli Uygulama/ Yiikleme Yénleri Baglanti Ayrnintisi | Diisey Kesit
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Cephe kabugunda uygulanmasi o6ngdrilen sagdir kaplama birimleri, giydirme cephe kurgusu
tarafindan tasitilacaktir. Sagir kaplama birimlerinin “aliminyum kompozit levha” ile olusturulmasi
ongorulmektedir. Bu nedenle, s6z konusu sagir kaplama birimlerinin uygulama / Uretim ¢izimlerinin
hazirlanmasi, Uretilmesi ve uygulanmasi ile ilgili tim sorumluluk giydirme cephe uygulayicisinda olacaktir. Bu
uygulama sartnamesinde tanimlanmis olan is kalemlerinin timindn tek bir uygulayicinin yukimliliginde
olacagi 6ngoérilmektedir. Giydirme cephe birimi ile kompozit levha birimini bir arada gdsteren ayrinti ilkesi
asagida yer almaktadir.

Giydirme cephe kurgusuna yonelik tasiyicilik ¢é6ziimlemesi hazirlanirken aliminyum kompozit levha
biriminin ve alt tasiyici kurgusunun 6li yiik degeri ve levha gikmasi nedeni ile giydirme cephe birimine
aktarilacak riizgar yukii etkisi goéz 6niinde bulundurulacaktir. Deprem etkisine yonelik ¢é6zimleme yapilirken
de sagir kaplama birimleri temel alinacaktir.

Tasiyicihik ¢ézimlemesi yapilirken yatay hattaki aliminyum kompozit levha ylzeyinin Uzerinde
birikecek kar / buz yiikii etkisi de gozetilecektir.

Isil ¢6ziimleme calismalari yapilirken seramik kaplama alt tasiyici kurgusunu giydirme cephe birimine
baglayan ankrajlar nedeni ile olusabilecek 1si iletimi g6z 6ninde bulundurulacaktir. Yogusma ¢dziimlemesi
yapilirken rizgar hizinin yukseklige bagli olarak artacadi ve ayrica kompozit levha ile giydirme cephe ara
boslugunda durgun hava olusacagi dngorulecektir.

Giydirme Cephe Kurgusuna Baglanan Seramik Birimi Ayrintisi | Yatay Kesit Seramik Kaplama Baglanti Ayrintisi | Yatay Kesit

Yukarida gésterilen ayrinti ilkesinde goésterilen sagir kaplama birimini olusturan bilesenler ayri is
kalemleri olarak tanimlanmistir ve bu is kalemleri i¢in ayri birim fiyat gdzUmlemesi yapilacaktir.

Onemli Animsatma : Bu is kalemi -Giydirme Cephe Kurgusu - igin birim fiyat ¢éziimlemesi “m?2”’ birimi ile
hazirlanacaktir. Cam birimi, sagir birim, aliminyum kompozit levha ve mekan bdlict ayrintisi ayrica
fiyatlandirilacaktir.

Uygulama Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar ve ayrinti_ilkelerini_gosteren cizimler birbirinden _ayn diisiiniilemez ve bir
biitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta cizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat c6ziimlemesi yapilirken, uygulama cizimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z 6niinde bulundurulmahdir.
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13.B-1. GIYDIRME CEPHE KURGUSU / SAGIR BiRiM OLUSTURULMASI (Seramik Kaplama
Arkasi) - (13.A.4 Giydirme Cephe Kurgusu igin)

13.A.4. Giydirme cephe kurgusunun, Yapi Tasarimi cizimlerinde gosterilen sagir birimlerinde asagidaki
ayrinti ilkesi izlenecektir. Sagir birimin “Ince Seramik Kaplama” ile olusturulacagi éngdrilecektir. Bu bdlimde,
seramik kaplama arkasinda yer alacak olan bilesenler tanimlanmistir.

Giydirme Cephe Kurgusuna Baglanan Seramik Birimi Ayrintisi | Yatay Kesit Seramik Kaplama Baglanti Ayrintisi | Yatay Kesit

Sagir birimlerin, icten disa dogru asagida siralanan katmanlagma ile olusturulacadi 6ngorilecektir.

1. Al¢i6zlii yonga - En disuk 12.5 mm kalinliginda kullanilacaktir. Algi yonga birimlerinin alt tagiyicisi
da birim fiyat cézimlemesi hazirlanirken g6z éninde bulundurulacaktir.

2. 2mm kalinlhiginda galvaniz sac — Giydirme cephe profilleri ile birlesim arakesitinde bakimlG olarak
uygulanacaktir. Olugan arayiizde biitil 6zlii bant ve yangin silikonu uygulamasi yapilacaktir.

3. Tas yunu yonga — Galvaniz sacin dis yuzeyine tas yunuU civisi araciligi ile en az U¢ sira tag yunu
yonga birimi baglanacaktir. Tas ylnu civisi arkasindaki galvaniz saca ark kaynak yontemi ile baglanacaktir.
Kaynak isleminden sonra paslanmaya karsi koruma islemleri yapilacaktir. Tas yuni yongalarin ilk iki sirasi 70
kg/m?® yogunluk degerine sahip olacaktir. Dis ylUzeyde kullanilacak olan tas yini yonga ise en az 130 kg/m?
yogunlukta uygulanacaktir.

4. Aliminyum Levha- Cam dis hatti ile es diuzlemde aliminyum dolu levha uygulamasi yapilacaktir.
Levha kalinhdinin 3 mm’nin altinda kullaniimamasi gerekmektedir. Aliminyum levha ile galvaniz sac ara
boslugunda bulunan ve giydirme cephe dikmesine baglanan celik ankrajlar ile levha dis yiizeyine
baglanacak olan ve sagir kaplama birimini tasiyacak olan g¢elik ankrajlar bu is kalemi kapsaminda
degerlendirilecektir.

Dis hatta kullanilacak olan aliminyum levha ile tasylni yonga katmanlasmasi ara ylzinde isinan
havanin bosaltilabilmesi ve bir tir basing dengelemesi yapilabilmesi amaci ile fitil hatlarinda ¢entik uygulamasi
yapilarak havalandirma ayrintisi olusturulmalidir.

Bu ayrinti bolgesinde, baski kapagi altinda kullaniimasi 6ngérilen pve kutu yerine 1s1 yalitimh
aliiminyum bitis profilinin kullaniimasi ve levha biriminin dogrudan bu bilesene baglanmasi gerekmektedir.
S8z konusu bilesene ait 6rnek Grtin goruntiisi asagida yer almaktadir.
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Sagir Birim / Aliiminyum Cerceve Profili Is1 Yalitimli Aliiminyum Cerceve Profili / Yatay Kesit Ayrintisi

Arka katmanda yer alan 2 mm kalinligindaki galvaniz sac, yatay ve dusey aliminyum profillere en fazla
120 mm’lik araliklarla vidalanacaktir. Galvaniz saci profillere baglarken sac lGzerinde matkap ile uygun capta delik
acilacaktir. Galvaniz sac ile yatay ve disey aliminyum profillerin arasina sacin montaji yapilmadan énce surekli
olarak yalitkan ve duman gegirimsiz bant uygulamasi yapilacaktir (Poli izo Biitilen bant kullanilabilir). Galvaniz sac,
geomet kapli gelik vidalarla giydirme cephe kurgusuna sabitlenecektir. Vidalama isleminden 6nce vida deligi
yangin silikonu ile doldurulmalidir. Yatay ve dusey profiller ile galvaniz sac arasinda herhangi bir aciklik / bogluk
kabul edilmeyecektir. Vidalama sikhdir bu Olgite gore belirlenmelidir. Galvaniz sagin bukidmld kulaklari ile
aliminyum profilin yatay ve dusey arasindaki bosluklar yangin silikonu ile yangin dayanimini ve duman
gecirimsizligini saglamak amaci ile doldurulacaktir.

Sagir birim igerisindeki her kenar, her kése, her baglanti parcasi yangin silikonu ile sirekli olarak
yahtilmig olmalidir. Her tarli civata, somun kafasi, kosebentlerin gevresi yangin silikonu ile tam sizdirmazlik
saglanincaya kadar kapatiimalidir.

Onemli Animsatma: Bu is kalemi, giydirme cephe kurgusunun icerisinde degil, ayrica fiyatlandirilacaktir. Birim
fiyat gozimlemesi “m?”’ birimi ile hazirlanacaktir.

Uygulama Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar ve ayrinti_ilkelerini_gosteren cizimler birbirinden _ayn diisiiniilemez ve bir
biitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta cizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat ¢6ziimlemesi yapilirken, uygulama ¢izimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z 6niinde bulundurulmahdir.

13.B-2. GIYDIRME CEPHE KURGUSU / GOLGE KUTULU SAGIR BiRiM OLUSTURULMASI (Cam
Birimi Arkasi - Betonarme Doseme Onii) (13.A.1 ve 13.A.3 Giydirme Cephe kurgulari igin)

Yap! Tasarimi cizimlerinde gdsterilen ayrinti bdlgelerinde, giydirme cephe kurgusu icerisinde “sagir
cam birimi’’ uygulamasi yapilacaktir. Géris cami ile sadir cam arasinda belirgin gdrsel etki ayrimi olmamasi
amaci ile “golge kutusu” ayrintisinin uygulanmasi 6ngorilecektir. Sagir cam birimine yonelik izlenmesi
gereken temel ayrinti ilkesi asagida gosteriimektedir. Bilesenlere yénelik uygulanmasi gereken siralama ise altta yer
almaktadir.

ON:

o0 Gélge Kutusu Ayrintisi | Diigey Kesit
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1. 2mm kalinliginda galvaniz sac — Giydirme cephe profilleri ile birlesim arakesitinde bukimlu olarak
uygulanacaktir. Olugan araylzde biitil 6zlii bant ve yangin silikonu uygulamasi yapilacaktir.

2. Tas yunlu yonga — Galvaniz sacin dig yuzeyine tag yunu civisi araciligi ile iki sira tag yunii yonga
birimi baglanacaktir. Tag yunu civisi arkasindaki galvaniz saca ark kaynak yontemi ile baglanacaktir. Kaynak
isleminden sonra paslanmaya karsi koruma iglemleri yapilacaktir. Tas yini yongalarin ilk / arka sirasi 70
kg/m?® yogdunluk deg@erine sahip olacaktir. Dis yilizeyde kullanilacak olan tas ylinl yonga ise en az 130 kg/m?
yogunlukta uygulanacaktir.

3. Cimento 6zl yonga- Sagir birim igerisinde, tas ylni yonga Uzerine baglanacaktir. Cimento yonga
kalinigi 10mm’nin altinda kullaniimayacaktir. Yatay hattaki ve disey hattaki aliminyum giydirme cephe
profillerinin Uzerine en az 10mm kalinlikta ¢cimento 6zIG yonga pargasi baglanacagi éngorilecektir.

4. Aliminyum Levha- Goélge kutusu islevinde kullanilacaktir. Cimento yonga Uzerinde cam birimi
arkasinda yer alacaktir. Isil birikim ¢ézimlemesi sonug degerlerine bagh olarak en disik 2 mm kalinhiginda
aliiminyum dolu levha uygulamasi yapilacaktir. Levha birimi elektro statik toz boya ydntemi ile kaplanacaktir.

Dis hatta kullanilacak olan aliminyum levha ile tasylnu yonga katmanlagsmasi ara yuzinde isinan
havanin bosaltilabilmesi ve bir tiir basing dengelemesi yapilabilmesi amaci ile fitil hatlarinda ¢entik uygulamasi
yapllarak havalandirma ayrintisi olusturulmalidir.

[ 1

9 / Giydirme Cephe Kurgusu / Sagir Cam Birimi / Diisey Kesit

Onemli Animsatma: Bu is kalemi, giydirme cephe kurgusunun igerisinde degil, ayrica
fiyatlandirilacaktir. Birim fiyat ¢dzimlemesi “m?”’ birimi ile hazirlanacaktir. Ayrinti boélgesinde yer alan yalitimh
cam birimi ise ayrica fiyatlandirilacaktir.

Uygulama Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar ve ayrinti_ilkelerini_gosteren cizimler birbirinden _ayn diisiiniilemez ve bir
biitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta gizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat c6ziimlemesi yapilirken, uygulama cizimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z éniinde bulundurulmalidir.
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13.B-3. GIYDIRME CEPHE KURGUSU / GOLGE KUTULU SAGIR BIiRiM OLUSTURULMASI (Cam
Birimi Arkasi - Duisey Kesit Hatti) (13.A.4 ve 13.A.5 Giydirme Cephe kurgulari igin)

Yap! Tasarimi gizimlerinde, “diigsey kesit hattinda” gdsterilen ayrinti boélgelerinde, giydirme cephe
kurgusu igerisinde “sagir cam birimi”’ uygulamasi yapilacaktir. Géris cami ile sagir cam arasinda belirgin
gorsel etki ayrimi olmamasi amaci ile “gélge kutusu” ayrintisinin uygulanmasi éngorulecektir. Temel ayrinti
ilkesi asagida gosterilmektedir.

Golge Kutusu Ayrintisi | Diisey Kesit Golge Kutusu Levhasi | Baglanti Ayrintisi

Golge kutusu islevini gérecek olan aliminyum dolu levha bileseninin en diisiik 2mm kalinhdinda
kullaniimasi gerekmektedir. Levha birimi elektro statik toz boya ydntemi ile kaplanacaktir.

Aliminyum levha ile cam ara boslugunda isinan havanin bosaltilabilmesi ve bir tir basing
dengelemesi yapilabilmesi amaci ile fitii hatlarinda c¢entik uygulamasi yapilarak havalandirma ayrintisi
olusturulmalidir.

Golge kutusu levhasi, aliminyum dikmelere / yatay kayitlara vida ile birlestirilecektir. Arka ylzeyinde
galvaniz sac uygulamasi yapilacaktir. Levha ile galvaniz sac ara boslugu tasyiinii yonga ile sikistirilarak
doldurulacaktir. Tagytnl yonganin yogunluk degeri 70 kg/m? olacaktir.

Onemli Animsatma: Bu is kalemi, giydirme cephe kurgusunun igerisinde degil, ayrica
fiyatlandirilacaktir. Birim fiyat ¢dzimlemesi “m?”’ birimi ile hazirlanacaktir. Ayrinti boélgesinde yer alan yalitimh
cam birimi ise ayrica fiyatlandirilacaktir.

Uygulama_Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar_ve ayrinti ilkelerini_gdsteren cizimler birbirinden ayri diisiiniilemez ve bir
biitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta cizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat c6ziimlemesi yapilirken, uygulama ¢izimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z 6niinde bulundurulmahdir.
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13.C. GIYDIRME CEPHE KURGUSU / MEKAN BOLUCU (1m?icin birim fiyvat sunulacaktir)

Giydirme cephe kurgusunda, yatay kesit hattindaki ardisik iki odanin ara yuzinde “bélicii / ayiricr”
uygulamasi yapilacaktir. S6z konusu oda bdélicu ayrintisinin, en dusik deger olarak 55 dB dizeyinde ses
gecirimsizlik saglamasi gerekmektedir. Bunun yani sira, ardisik iki oda araytziinde en az 120 dakikalik yangin
dayaniminin / duman gecirimsizliginin saglanmasi da amaglanmaktadir. Temel ayrinti ilkesi asagida
gOsteriimektedir.

L

| Oda Boéliicii Ayrintisi | Yatay Kesit (Sabit Birim)

Ayrinti ilkesinde, i¢ oda ydniunden bakista, gorunur ylzeyden igeri dodru asagidaki katmanlagsmanin
uygulanmasi gerekmektedir.

1. Aliminyum Levha — 3mm kalinliginda dolu aliminyum levha uygulamasi yapilacaktir. Uygulama
Sartnamesi’'nin 12.B bashgdindaki tanimlar g6z éninde bulundurulmalidir.

2. Cimento Yonga — Aliminyum levha arka ylzeyinde, en az 10mm kalinliginda ¢imento 6zlii yonga
uygulamasi yapiimalidir.

3. Baglanti Pargasi — Cimento 0zli yongay! giydirme cephe kurgusuna baglamak amaci ile pargali
olarak bukumlii galvaniz sac uygulamasi yapilacaktir.

4. Tas Yunl Yonga — Olusan i¢ boslukta 60 kg/m?® yodunluk degerinde tag yuni yonga uygulamasi
yapilacaktir. Tas yunu birimleri sikistirilarak uygulanacaktir.

5. Buhar Kesici Ortii — iki oda arasinda buhar gegcirimsizlik lgiitlerinin ve ses gegirimsizlik dlgttlerinin
karsilanabilmesi amaci ile buhar kesici 6rtii uygulamasi yapilacaktir. S6z konusu 6rtu, giydirme cephe dikmesi
ile ana yapi ara boslugunda uygulanacaktir.

6. Aliminyum levha ile cam i¢ duzlemi ara yizunde ve aliminyum levha ile duvar arayiziinde yangin
silikonu uygulamasinin yapilacagi 6ngérulecektir.

Onemli Animsatma: Bu is kalemi, giydirme cephe kurgusunun igerisinde degil, ayrica
fiyatlandirilacaktir. Birim fiyat ¢ézimlemesi “m?”’ birimi ile hazirlanacaktir. Tim is kalemleri igin gegerli olmak
Uzere her turli aliminyum / aliminyum ya da g¢elik / aliminyum araylizlerinde “ses soniimleyici silte”
uygulamasi yapilacaktir. Deney evinde, TS EN 10848 Diizenlemesi uyarinca ve sahada / yerinde TS EN ISO
16283 Diizenlemesi uyarinca ses gegirimsizlik deneylerinin yapilmasi ve onay icin kanit sunulmasi
gerekmektedir.

Uygulama Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar ve ayrinti_ilkelerini_gosteren cizimler birbirinden _ayn diisiiniilemez ve bir
biitiinii_olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan_herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta gizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat co6ziimlemesi yapilirken, uygulama cizimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z 6niinde bulundurulmalidir.
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13.C. GiYDIRME CEPHE KURGUSU / BIiTiS - KAPAMA BILESENLERI

Giydirme cephe kurgusunun ana yapi ile birlestigi oda yéniindeki arakesit hatlarinda ve / veya giydirme
cephe kurgusunun dig ortamda bulunan arakesitlerinde kullaniimasi 6éngérilen ve ayrinti ilkelerini gdsteren
cizimlerde de bulunan; slpurgelik, asma tavan derz profili, i¢ kapama, dig bitis vb. arayiiz bilegenlerinin timu
13.A bashginda tanimlanmis olan giydirme cephe kurgusunun igerisinde degerlendirilecektir ve bu bilesenler igin
ayrica birim fiyat hazirlanmayacaktir. S6z konusu bilesenlerin gosterildigi ayrinti ilkeleri asagida yer
almaktadir.

Goélge Kutusu Ayrintisi | Diisey Kesit

Giydirme Cephe / Denizlik - Siiplirgelik Arakesit Hatti Giydirme Cephe / Alg1 Yonga Arakesit Hatti

Yukarida gosterilen érnek ayrinti bdlgelerine ek olarak, giydirme cephe kurgusunun alt / list / yan bitis
bdlgelerinde, sagir kaplama birimleri ile ya da ana yapi ile olan birlesim arakesit hatlarinda kullanilacak her tarld
aliiminyum profil ya da aliiminyum levha bileseni “kapama iiriinii” olarak degerlendirilecektir ve 13.A
basliginda tanimlanmis olan giydirme cephe kurgusunun igerisinde fiyatlandirilacaktir.

Onemli Animsatma: Bu is kaleminde yer alan bilesenler, giydirme cephe kurgusunun igerisinde
fiyatlandirilacaktir, ayrica birim fiyat sunulmayacaktir.

Uygulama_Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar_ve ayrinti_ilkelerini_gésteren cizimler birbirinden _ayri diisiiniilemez ve bir
bitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta gizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat c6ziimlemesi yapilirken, uygulama ¢izimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z éniinde bulundurulmahdir.
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13.D. GIYDIRME CEPHE KURGUSU IiCERISINDE GiZLi KANAT OLUSTURULMASI

Havalandirma saglamak amaciyla, giydirme cephe kurgusunda gizli kanat / havalandirma birimleri
kullanilacaktir. Havalandirma birimleri alt hattan digsa dogru acilacaktir. Givenlik olgitlerini karsilamak igin,
aciima Ol¢isi 110 mm ile sinirlandirilacaktir.. Bu amagla paslanmaz gelikten Uretilmis sinirlayici kullanilacaktir.
Temel ayrinti ilkeleri asagida gosterilmigtir.

[c—

Gizli Kanat / Sabit Birim Arakesiti / Yatay Kesit

Havalandirma birimlerinde 'cevresel kilitleme' diizenegi kullanilacaktir. Bu ayrinti, Uygulama
Sartnamesinde tanimlanan hava sizdirmazligi, su sizdirmazhdi ve ses yalitim degerlerinin saglanmasi igin
onemlidir.

Havalandirma birimlerinin baglanacagdi giydirme cephe kurgusundaki aliminyum digey kesitler ile
aliminyum yatay kayitlar arasindaki baglanti, vidalama yontemiyle yapilmalidir. Bu ayrintinin uygulanmasi,
havalandirma biriminin bulundugu giydirme cephe yuvasinda siireye bagh olusabilecek degisiklikleri / bigim
bozuklugunu 6nlemek agisindan 6nemlidir.

Ruzgar, deprem veya genlesme nedeniyle havalandirma birimlerinin diismesini veya duzlem ayarlarinin
bozulmasini énlemek igin i¢ ice gegen sinirlayici diizenek kullaniimalidir. S6z konusu bilesen, paslanmaz
celikten yapilmalidir. Uygulama o6rnegine ait gorintli asagida yer almaktadir. Ayrica, iscilik hatalari nedeniyle
olusabilecek olasi dismeleri 6nlemek amaciyla, havalandirma biriminin i¢ hattinda bir tir giivenlik bagi/halati
kullaniimahdir.

Glivenlik Bagi / Halat/ Paslanmaz Sinirlayici
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Havalandirma biriminin diren¢ / dayanim degerleri, Uygulama Sartnamesinde tanimlanan degerlere
uygun olmaldir. Bu nedenle, tasiyicilik ¢éziimleme yapilarak kanit sunulmahdir. Mihendislik ¢ézimlemeleri
yapilirken, riizgar yukinin emme/basing agisindan 'bilesik’ bir etki olusturacagi g6z éninde bulundurulmalidir.
Kuramsal kanitlara ek olarak, deney islemleri ile de dogrulama yapilmaldir. Sizdirmazlik ve dayanim
deneylerinin yani sira, coklu agmal/kapama deneyleri de yapilmalidir. Bu deney streci, en az yirmi bin (20.000)
agcma ve kapama doéngusunu kapsamalidir. Bu deneyin ardindan, hava kagaklari yeniden incelenmelidir.

Gizli kanat biriminde kullanilacak yahtimli cam birimleri, tasiyici silikon ile kanat cergevesine
yapistirilacaktir. Yapisacak olan aliminyum yilzeyler anotlanmis olmalidir. Gizli kanat birimlerinin kdse birlesim
arakesitleri, kdse baglanti pargalari ile kuru baglantili olarak birlestirilecektir. Yapisal degerleri artirmak igin
cercevenin i¢ koselerine kaynak islemi uygulanacaktir.

Kanat birimlerinin boyutlari nedeni ile ayrica elektrikli diizenek kullanilmasi 6ngériimemistir. Buna
karsin igverenin istegine bagh olarak birim fiyat ¢ézimlemesi yapilabilir. Bu durumda, agma / kapama
motorunun yani sira, kilitteme motorunun da birim fiyat ¢ézimlemesi yapilirken kapsamda yer almasi
gerekmektedir.

Onemli Animsatma: Bu bélimde tanimlanan gizli kanat kurgusu igin “adet” birimi ile ¢éziimleme
yapilacaktir.

Uygulama Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar_ve ayrinti_ilkelerini_gosteren cizimler birbirinden _ayn diisiiniilemez ve bir
bitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta gizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat ¢c6ziimlemesi yapilirken, uyqulama ¢izimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z éniinde bulundurulmahdir.

13.E. ALUMINYUM DOGRAMA

Yapi Tasarimi gizimlerinde gdsterilen ayrinti bélgelerinde aliminyum dograma uygulamasi yapilacaktir.
Dograma kurgusu tirleri agsagida siralanmistir.

1. Giydirme cephe kurgusu igerisinde bulunan agilir kanatli birimler
2. Giris Rlzgarhginda kullanilacak olan dograma birimleri
3. Tekil Dograma Birimleri

Giydirme cephe kurgusu icerisinde kullanilmasi dngérulen dograma kurgusuna ait ayirt edici 6zellikler
altta siralanmistir.

A. Kanat Birimi ige dogru acilacaktir. Cift agihmh acki dizenegi kullanilacaktir.

B. TBT duzenegi kullaniimasi dngorulecektir. Anahtarh kol uygulamasi yapilacaktir.

C. Sizdirmazlik él¢utlerinin kargilanabilmesi amaci ile “¢oklu kilitleme” yapilacaktir.

C. Sizdirmazlik élgltlerinin ve tasiyicilik dlgutlerinin Ust dizeyde kargilanabilmesi ve kanat biriminin cam
birimi ile tek parga galisabilmesi amaci ile yalitimli cam birimi ile dograma ara boslugunda, strekli olacak
dizende “islak silikonlama” isleminin yapilacagi 6ngorilecektir.

D. Sizdirmazlik olgutlerinin ve tasiyicihik oOlgitlerinin st diizeyde karsilanabilmesi amaci ile “gizli
mentese”’ uygulamasi yapilacaktir. Ornek Uriin goriintiisti asagida yer almaktadir.

E. Dograma kurgusunu olusturan aliminyum bilesenlerin dis profillerinin  “kutucuklu” olarak
tasarlanmasi ve aliminyum kasa bileseninin i¢ten baglantili olarak kurgulanmasi gerekmektedir. Digtaki
kutucugun kose birlesim arakesitinde de kdse takozu uygulanacagi éngdrulecektir.

Kasa / Kanat Birlesim Arakesiti Alliminyum Kasa Profili Koése Takozu Yerlegimi
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F. Ses gecirimsizlik o6lgitlerinin gbérece Ust dizeyde saglanabilmesi amaci ile kasa/ kanat birlesim
arayizlerinde en az lig fitil hatti olusturulacaktir.

G. Kanat birimi, giydirme cephe kurgusuna, ayrinti ilkesinde de gésterildigi gibi, hem dis derz hattindan
hem de oda yéniindeki profil kulagindan vida aracilig ile baglanacaktir. Ornek uygulama gériintiisii asagida yer
almaktadir.

G. Sinirlayici uygulamasi yapilacaktir. Paslanmaz celik sinirlayiciya yénelik érnek Griin gériintiisii asagida
yer almaktadir.

44

Kanat Sinirlayici Dograma l¢ Baglanti Gizli Mentese ve Sinirlayici

H. Su bosaltim delikleri higbir kosulda kanat 6n / dig ylUzeyinde agilmayacaktir. Sasirtmali uygulama
yapilacaktir ve yagdis suyu, alt yatay hatta acilacak delikler aracihgi ile bosaltilacaktir. Kasa dig ylzeyinde ise delik
acilacagi éngorilecektir. Ruzgar etkisinin gorece azaltilabilmesi amaci ile kasa i¢ yuzeyinde acilacak delikler
yine sasirtmall olarak uygulanacaktir.

ikinci dograma tirli “Girig Riizgarligr” ayrinti bolgesinde kullanilacaktir. Temel ayrinti ilkesi asagida
gosterilmektedir. Kanat birimleri digari dogru acilacaktir ve en az ii¢ noktadan kilitleme saglanacaktir. Bunun
yani sira, yangin kagis kapisi islevinde kullanilacak olan dograma tirleri i¢in ise yangin aninda kagisi
kolaylastiracak “basma kol” ayrintisi uygulanacaktir. Hidrolik kapatici kullaniimasi dngoértlecektir.

Dograma Kurgusu / Disa Agilan Kanat Birimi / Yatay Kesit Ayrintisi

Yukarida agiklanmis olan iki dograma tiirt disinda, 6zellikle giris katinda bagimsiz olarak kurgulanacak
dograma birimleri igin agagida 6zetlenmis temel ayrintilarin géz éninde bulundurulmasi gerekmektedir.
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Dograma kurqusunda, tasiyicilik céziimlemesi sonuc dederleri uyarinca icten ya da distan
destekleme yapilmasi qgerekebilir. Bu durum, uygqulayici tarafindan teklif hazirlama asamasinda
degerlendirilecektir ve birim fiyat coziimlemesi yapilirken bu bilesenlerin kullanilacagi é6nqgoriilecektir.

Onemli Animsatma: Yer kotunda dograma birimlerinin alt yatay hattinda siirekli dere kurgulanacag
ongorulmelidir.

Aliminyum dograma kesitleri DIN 1725-1748-17615’e ve anotlamaya uygun AA 6063 (AIMgSi 0.5
alasimidir) alasimdan Uretilecektir ve gorinir ylzeyleri plriizsiiz olacaktir. Kdse arakesit birlestirme pargasi vb.
tasiyici pargalarin alagimi 6063 olacaktir. Bu bilesenlerin anotlanmig olarak kullanilmasi gerekmektedir.
Bu alasimdan dretilen aliiminyum kesitlerin 6zellikleri (DIN 1748 Teil 1 Ts 996) degerlerini kargilamalidir.

Aliminyum kesitlerin dis yuzeylerinde ¢ekme yonteminden kaynaklanmig izler bulunmayacaktir.
Aliminyum bilesenler, elektrostatik toz boya ile ya da anotlama ydntemi ile kaplanmis olacaktir. Renk ve doku
onay! Yapi Tasarimcis’'ndan alinacaktir. Elektro-statik toz boyanin kuramsal kalinlik degeri 60 p olacaktir.
Aliminyum profiller kaplama yéntemine bagli olarak uluslararasi nitelik belgelerine (Qualicoat,Qualanod)
belgelerine sahip olmalidir. Tasarim Olgutleri agisindan aliminyum dogramalarda (i1s1 koprill) ic ve dis
aliminyum kesitlerin ayri renkte istenmesi durumunda cephe ylklenicisi birim fiyat ylkseltmesi isteginde
bulunmayacaktir.

Tasarim riizgar yiikii degeri (en dislik) -1,5 kPa alinacaktir. Bununla birlikte Riizgar yiikleri
Eurocode-1"’e gbre uygulanmalidir. Higbir kosulda Eurocode-1’de belirtilen dederlerin altinda yiik degeri temel
alinmamalidir. Tasiyicilik ¢éziimlemesi sonug degerlerine badli olarak aliiminyum kesitlerin i¢ bosluguna gelik
destek uygulamasi yapilabilecegi 6ngériilecektir.

ic / dis aliminyum kesitleri birlestiren yalitkan bilesenler, Poliamid 66 olmalidir ve -40°C / +200°C
sicaklik deger araliginda bigim bozuklugu olugsmamaldir. Bu ayrinti deney islemlerinin agiklandigi bolimde
vurgulanmistir. Isil dayanim deneyi bu dorultuda yapilmalidir. Aliminyum kesitlerin boyutlari ve kalinhgi isin
kosullarina 6zel olarak hazirlanacak tasiyicilik ¢ézimlemesi sonug degerlerine gore belirlenecektir. Dograma
kurgusunda kullanilacak olan kasa ve kanat bilesenlerinin kdse birlesim arakesitleri 45 derece agl ile kesilecektir
ve kdse birlestirme pargalari ile baskilama yéntemiyle birlestirilecektir. Diz orta kayit birlesimlerdine ise gektirme
parcalari ya da u kesitli baglanti pargalar kullanilacaktir. Yukaridaki bélimde de aciklandigi gibi, tim bu
baglanti parcalarinin anotlanmig olarak uygulanmasi gerekmektedir. Birlesim arayuzlerindeki et kalnliklari 6zel
yapistirici ile yalitilarak su ve hava gegcirimsizligi saglanacaktir. Kullanilacak tim koge birlestirme pargalarinin alagimi
6063 olacaktir. Dograma kurgusunda buhar basincinin dengelenmesi i¢cin kanatlarda ve kasada su bosaltim
delikleri agilacaktir. Dis hatta da kutucuklu aliiminyum kesit kullaniimasi sayesinde dograma dis yizeyinde
acilan delikler yogusma suyunu ve yagdis suyunu dogrudan ve glivenli bir diizende bosaltabilecektir. Deliklerin
sasirtmall olarak agilmasi gerekmektedir. Bu sayede rizgar etkisi ile suyun igeri dogru ilerlemesi engellenmis
olacaktir. Aliminyum dograma kurgusunda tiim i¢ ve dis fitiller kdse fitil pargasi ile birlestirilecektir. Kose birlesim
hatlarinda fitil stirekliligi saglanacaktir.

Tasiyicilik géziimlemesi sonug degerleri agisindan uygun olsa bile aliminyum ana kesitlerin et kalinhgi
2 mm’nin altinda olmamalidir.
Dograma kurgusunun bilesik isil gegirgenlik katsayisinin st esigi 1,80 W/im?K degerinde belirlenmistir.

*Bilesik dograma kurgusunda ses gegcirimsizlik dl¢utlerinin lst diizeyde karsilanabilmesi amaci
ile dograma-korkasa birlesim arayiiziinde, cam birimi-dograma kurgusu arayiiziinde silikon dolgu
uygulamasi yapilacaktir. Uygulama, cam birimi hattinda “siirekli’” olacaktir. Kérkasa ile dograma
arasinda, 30 mm’ yi gecen bosuk olgiisiinde poliliretan kdpiik uygulamasi da yapilabilir.

* Dograma biriminin acgilir kanat bdlgesinde, diisey ve yatay hatta koérkasa ile olan baglanti
sikh@gi artinllacaktir.

* Topuk betonu uygulamasi yapilan ayrinti bolgelerinde paslanmaz ¢elik gekme diibellerin yani
sira yer yer kimyasal diibel uygulamasi yapilacaktir.

* Su yaltim ortlisiiniin ana yapiya saghkl olarak baglanabilmesi igin ortiiniin altinda, duvar
yiizeyinde siva uygulamasinin yapilmasi gerekmektedir. Sivanmamig herhangi bir duvar ylizeyine yalitim
ortiisii uygulanmayacaktir.

*Korkasa biriminin dis yuziindeki yalitkan bilesen iki odacikli olarak uygulanacaktir. Bu ayrinti
ankraj baglantisindan kaynakli olusabilecek is1 képriilerinin 6nlenmesi agisindan da yarar saglayacaktir.
nedeniyle onemlidir.
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Damlalik; Gizli baglanti vidasi ile kanat biriminin alt yatay hattina baglanacaktir. Cekme yontemi ile
Uretilmis aliminyum kesit kullanilacaktir. Kesim sonrasi et kalinhidinin ham olarak gérinmemesi gerekmektedir.
Bu nedenle boyama ya da anotlama kesim isleminden sonra yapiimalidir.

Firga; Kapi islevinde kullanilacak olan kanat biriminin alt yatay hattinda iki siral olarak uygulanacaktir.

Fitiller; Kullaniimasi éngdrulen tim fitillerin epdm 6zIG olmasi gerekmektedir. Su bosaltimi dolayli ve
sasirtmall diizende yapilmalidir. Fitil bilesenlerinin niteligi ve 6zellikleri, NAAM dizenlemelerine ve DIN 7863
Duzenlemesine uygun olmahdir. Fitiller, dis ortam kosullarinda bigcimsel 6zelliklerini ve g¢ekirdek 6zelligini
korumalidir. Fitillerin esneklik dizeyi kullanilacak olan ayrinti bdlgesi ile dogrudan baglantihdir. Bu dogrultuda
Sertlik diizeyi-A-45-60 araliginda belirlenmelidir.

Kose Fitil Pargasi; Fitillerin birlesim ek yerlerinde sizdirmazli§i / gegirimsizligi saglamak amaci ile
kullanilan ve enjeksiyon yontemi ile Uretilmis olan parcadir. Disey ve yatay fitillerin birlesim arakesitleri kose fitil
parcasi ile birlestirilecektir. Fitillerin ve fitil parcasinin birlesim ek yerlerinde epdm 6zIiG baglayici dolgu
uygulamasi yapilacaktir.

Korkasa; Taslyicilik ¢oziimlemesine bagh olarak en az 45 py kalinhdinda sicak daldirma galvaniz
kaplamali ¢elik kutu kesitleri ile olugturulacaktir. (Yuzey duzginligini saglamak igin, paslanmazlk &lgutlerinin
karsilanmasi kosulu ile, i¢ / dis elektro galvaniz kapli yapma c¢elik kutu uygulamasi da yapilabilir) Kérkasa
birimlerinde 1sil islemden ya da kaynak ¢ekmesinden kaynakli bigimsel bozulma olmamasi amaci ile gelik
kutunun et kalinhgi 2 mm yerine 3 mm olabilir. Celik kutu kesitler 45° agili olarak kesilecektir, ve kesit agizlar
her yonden kapali olacaktir. Paslanmazlik dlgitlerinin C3 diizeyinde karsilanmasi gerekmektedir. Kérkasalar,
Is1 yalitimi gerektiren yerlerde iki pargal olarak uygulanmalidir ve ara bosluk yalitilmalidir. Kaynak iglemlerinin
gaz alti kaynagi yontemi ile ve Uretim evinde yapilmasi gerekmektedir. Kaynak isleminden kaynakl bir zayiflik
olmadidini dogrulamak amaci ile sivi ¢dzelti deneyi yapilacaktir. Kérkasa birimlerinin duvar ytzeyine baglantisi
cekme dubel ya da kimyasal dubel araciligi ile saglanacaktir higbir kosulda demir donati baglantisi ve
sonrasinda kaynak uygulamasi yapilmayacaktir. Dikisli ¢elik kutu kesitlerde dikis hattinin baglanti hattina
denk gelmemesi gerekmektedir.

Korkasa Baglanti Pargasi; Korkasa birimi Gizerine gaz alti kaynagi ile badlanan ¢elik ankrajlar kaynak
islemi tamamlandiktan sonra cerceve ile birlikte daldirma galvaniz ydntemi ile kaplanacaktir. Tasiyicilik
¢bzimlemesi sonu¢ degerlerine bagli olarak en az 45 p kalinliginda daldirma galvaniz kaplamali 6zellikte
paslanmaya karsi korunmus celikten Uretilecektir. Kdrkasa Uzerine baglanan bu celik ayaklar ile duvar yizeyine
paslanmaz celik dubel ile baglanan ankrajlar civata takimi aracilidi ile birlestirilecektir. Kalinlik degeri ve kesit
boyutlari tasiyicilik ¢ézimlemesi sonu¢ degerlerine bagl olarak belirlenecektir. Bununla birlikte hicbir kosulda
5mm kalinh@in altinda celik baglanti bileseni kullaniimayacaktir. Tek yonliu kullanilacak olan L kesitli celik
ayaklarin , dengeli bir uygulama icin sasirtmali olarak kullaniimasi gerekmektedir.

Korkasa Diibeli; Kor kasa kurgusu, ana yapiya, tasiyiciik ¢ézimlemesine bagh olarak gévdesi ve
klipsi, A4 sinifi paslanmaz ¢elik dubel ile baglanacaktir ve araylzde kullanilacak olan yalitkan yastik ile
pillenmeye karsi koruma altina alinacaktir. En diisiik @10 mm ¢apinda diibel kullanilacaktir.

Ankraj Civatalan; Celik ayaklar birbirine A2 sinifi paslanmaz ¢elik civata takimlari ile baglanacaktir.
Civata boyu ve c¢api tasiyicilik ¢goziimlemesi sonug degerlerine bagh olarak belirlenecektir. Bununla birlikte higbir
kosulda 6mm’den daha disuk capta saplama takimi uygulamasi yapilmayacaktir. Baglanti yapilirken pul ve
yayli rondela kullaniimalidir. Yayli rondela yerine fiberli somun uygulamasi da yapilabilir.

Cevre kenar yalitimi; Dograma kurgusunun ana yapi ile birlestigi ara kesitlerde en az 1 mm
kaliniginda EPDM 6zIU 6rtl ile su gecirimsizlik ve hava gecirimsizlik degerleri saglanacaktir. Su yalitim
ortistnin altinda en dusik 2 mm et kalinhdinda galvaniz sac uygulanacaktir. Yalitim 6rtisu galvaniz saca ve
betonarme ylizeye EPDM 6zl yapistirici ile yapistirilacaktir ve genlesme olgutlerinin kargilanabilmesi igin bol
birakilacaktir. EPDM 6zIU oOrtii galvaniz biakimli profillerle ve beton civileri aracihdi ile betonarmeye kuru
baglantih olarak da baglanacaktir. Su yalitim ortileri birlesim ek yerinde birbiri lizerine bini yapacak
diizende uygulanacaktir. Yalitim sirekliligini saglamak amaci ile istte kalan (disg tarafa yakin) orti
alttaki ortiiniin ilizerine bini yapacaktir. Galvaniz baski citasi ile betonarme ara boslugu yangin silikonu ile
kapatilacaktir. Ortiiniin 6n yiizeyine, 1sil ¢gdziimleme sonucu belirlenecek tag ylini yonga, yapiskanh tag yini
civisi ile baglanacaktir. Yaltim ortist kesinlikle delinmeyecektir. Su yalitim ortiisiiniin  seri olarak
uygulanmasina gegilmeden 6nce sahadalyerinde bir 6rneginin yaptiriimasi ve sonrasinda uygulamaya
gecilmesi gerekmektedir.
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Dograma kurgusu, oda yoénunde buhar gecirimsiz olarak tasarlanmalidir. TUm birlesim ek yerlerinde butil
6zIU bant uygulamasinin yapilmasi gerekmektedir.Dis hatta da hava gecirimsizlik dlgitleri ve su gegirimsizlik
Olcutleri karsilanmaldir.

Yangina Dayanimh Silikon; Dodrama kurgusunun ana yapi ile birlestidi arakeist hatlarinda yangin
silikonu uygulamasi yapilacaktir.

Pib band; Galvaniz sac ile ana yapi ara yuziinde ya da dograma kurgusu ile galvaniz sac ara yuzinde
cift ydonde yapiskanli yiizeyi olan bitil 6zIG bant uygulamasi yapilacaktir.

Tas yiini; Is1 yalitimini saglamak amaci ile ilgili ayrinti bolgesine gore degisen yogunlukta ve kalinlik
degerinde tas yunu yonga uygulamasi yapilacaktir. Isil ¢ozimleme sonug degerlerine bagh olarak en az 50 mm
kaliniginda 50 kg/m® yogunlugunda olmaldir. Kérkasa ile ana yapi ara boslugunda 50kg/m® yogdunluk
degerinde tas yunl yonga uygulamasi yapilmalidir. Tas yunu birimleri sikistinlarak uygulanmalidir.

Tasyunu civileri; Cevre kenar yalitim hattinda kullanilacak olan, yapigkanl tas yunu civilerinin EPDM
0zIU 6rtiye yapisan 6zellikte olmasi gerekmektedir.

Yangin ve duman kesici; Dograma kurgusunun ana yapi ile birlestigi araylzlerde 2 mm kalinliginda
bikimli galvaniz sac uygulanacaktir. Galvaniz sac bitis hattindaki bikim boslugu yangin silikonu ile
doldurulacaktir. Galvaniz saclarin arakesitlerinde gegis parcasi / zivana uygulamasi yapilmaldir. Ara kesitler
butil 6zIu bant ile yahtilmalidir ve sizdirmazlik saglanmalidir. Galvaniz saclarin baglantisi tek yénden (ana
yaplya ya da kérkasa kurgusuna) yapilacaktir.

-Oda ile dograma kurgusu birlesim arayiizlerinde kullanilacak olan bilesenlerin (siipiirgelik,
duvar birlesimleri vb.) saglanmasi ve uygulama sorumlulugu cephe yiiklenicisine ait olacaktir.

-Aliiminyum dograma birimlerinin agilir kanatlarina yonelik ince ayarlari kesin ig bitiminden 6nce
tamamlanmalidir. Uygulama sirasinda acilir kanat birimlerinin kollan is bitiminden hemen 6nce yerine
takilacaktir ve gegici kabul agamasina kadar cephe yiiklenicisinin sorumlulugunda saklanacaktir.

-Aliminyum dograma kanatlarinda gizli mentese kullanilmasi 6ngoriilecektir.

-Kanat birimlerinde sinirlayici kullanilacaktir ve 110 mm agilima izin verilecektir. Gerek
goriildiigiinde denetimli olarak agilim saglanacaktir.

-Kapi islevindeki dograma birimlerinde tasiyicilik ¢6ziimlemesi sonu¢ degerleri agisindan yeterli
olsa bile iiglii mentese uygulanacaktir. ikili mentese kullanimina izin verilmeyecektir.

-Kapi iglevindeki kanat birimlerinde ¢oklu kilitleme diizenegi kullanilacaktir (En az tiglii)

-Esiksiz kapi birimlerinde hava kagaklarini engellemek / azaltmak amaci ile kanat biriminin alt
yatay hattinda giyotin diizenegi uygulanacaktir.

-Esiksiz kapi1 birimlerinde alt yatay hatta tek sira yerine gift sira firga kullaniimahdir.

ALUMINYUM DOGRAMA KURGUSU JLE iLGILI ONEMLI AYRINTILAR:

1. Kapi dogramalarinin agilir kanat bolgelerinde disey ve yatay hatta aliminyum profil ile olan baglanti
sikh@i artirilacaktir. Dograma ile kérkasa arasinda hava gegirimsizlik degerini artirmak amaci ile islak
silikonlama ya da sisen bant uygulamasi yapilacaktir.

2. igeri agilan kanat birimlerinde kanat biriminin disaridan kapatilabilmesi igin alt tarafta ¢it ¢it kullanilimalidir.

3. Cift eksenli agilan kanat birimlerinde kollar giivenlik élgitleri agisindan anahtarli olarak kurgulanacaktir. ilk
acilim her kosulda Ustten agilim olacaktir. TBT duzenegi kullanilacaktir.

4, Kanat birimlerinde sarkma olasiliginin azaltilabilmesi icin en 8lgtst boy él¢cistnden buyik olmamalidir.

5. Isi koéprulh aliminyum dograma kesitlerinde i¢ ve dis profil renklerinin Yapi Tasarimcisi tarafindan ayri

renkte istenmesi durumunda cephe yuklenicisi birim fiyat artisi isteginde bulunmayacaktir.

Tiim dogramalarda kullanilacak diizenekler (kilit, panik kollari, kap1 pompalar gibi), kollar, menteseler,
vb. bilegenlerin 6zellikleri (GU, ROTO, GIESSE veya eslenigi marka olacak sekilde tiri, rengi vb.) Yapi
Tasarimcisi ve igverenin onayina bagl olarak belirlenecektir.

Uygulama Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar ve ayrinti_ilkelerini_gosteren cizimler birbirinden _ayn diisiiniilemez ve bir
biitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta gizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat co6ziimlemesi yapilirken, uygulama cizimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z 6niinde bulundurulmahdir.
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13.F. KENDILIGINDEN ACILIR KAYAR RUZGARLIK KAPISI

Yapi Tasarimi ¢gizimlerinde gdsterilen ayrinti bélgelerinde (Giris Rizgarhgi) elektrikli dizenek ile yatay
yonde agilip kapanan “kayar kapi” uygulamasi yapilacaktir. Kayar kapi birimi giydirme cephe kurgusunun
icerisinde ve sabit dograma biriminin igerisinde bulunacaktir. Yangina dayanim o&lgitlerinin karsilanabilmesi
acisindan yangin aninda “bas / a¢” duzeneginin kullaniimasi gerekmektedir. Kayar kapi birimine ait temel
ayrinti ilkesi asagida gosterilmektedir. (Egrisel hatta kullanilacak kayar kapi turi de bulunmaktadir)

Kayar Kapi Ayrintisi | Diigey Kesit Kayar Kapi Ayrintisi | Yatay Kesit

Onemli Animsatma: Bu bélimde tanimlanan kendiliginden agilir kayar kapi kurgusu igin “adet” birimi
ile gdzimleme yapilacaktir.

Uygulama_Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar_ve ayrinti_ilkelerini_gésteren cizimler birbirinden _ayri diisiiniilemez ve bir
bitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta gizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat c6ziimlemesi yapilirken, uygulama ¢izimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z 6niinde bulundurulmahdir.
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13.G. KENDILIGINDEN DONER RUZGARLIK KAPISI

Yapi Tasarimi gizimlerinde goésterilen ayrinti bolgelerinde (Giris Rizgarligi) elektrikli diizenek ile kendi
ekseninde “doner kapr”’ uygulamasi yapilacaktir. Kapi biriminin 6zellikleri ile ilgili Yapim Tasarimi gizimleri
temel alinmalidir.

Déner Kapi | Yatay Kesit

Onemli Animsatma: Bu boélimde tanimlanan “déner kapi” kurgusu icin “adet” birimi ile ¢dziimleme
yapilacaktir.

Uygulama Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar ve ayrinti ilkelerini_gosteren cizimler birbirinden ayn diisiiniilemez_ve bir
bitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta cizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat c6ziimlemesi yapilirken, uygulama ¢izimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z éniinde bulundurulmahdir.

13.6. CAMLAR

13.G.1. Ana Kosullar

Cam, EN 572 ve BS 952 kosullarina uygun olacaktir. Yiklenici ayni ureticiden alinan her bir cam
arinindn toplam yizey alanini belirtecektir. Kaplamali cam veya diger islemlerden gegirilmis cam drinlerin
kullaniimasi durumunda, yuklenici butin drinlerin bir Ureticiden alinan ve “ham” camdan uUretilmis Urinler
olmasina yonelik glivence verecektir.

Cam belirli bir kenar hatasi olmadan temiz kesilmis olmalidir. Hava kabarcigi, catlak, ¢cukur ve diger
bozukluklar bulunmamalidir.

Butin diz camlarin niteligi EN 572 -2 Duzenlemesinde tanimlandidi gibi goérsel hatalara gore
degerlendirilecektir. Leke hatalari C dizeyinden daha dusuk olmayacaktir. Gorsel hatalar icin sapma degerleri
icin ilgili dizenleme temel alinacaktir.

Cam boyutlari belirlendikten sonra ismarlama islemine gegilmeden, kullanilacak cam Uriiniinden bir adet
(her ayr tir igin) 1000x1000 mm &rnek alinacaktir. isveren ilgili érneklere onay verdikten sonra sahada
korunacaktir. Ornek Uriinler yerine takilacak olan cam Uriinleri igin en disik niteligi tanimlamis olacaktir ve
degerlendirme drnek drlnler Gzerinden yapilacaktir.

YUklenici, cam kaplama bilesenine ve/veya cerceveleme kurgusuna hasar vermeye neden olabilecek;
gerilimi arttiran veya hicbir cam veya cam kaplama kurgusunun olmadidina ydnelik glivence verecektir.

Yiklenici, 1sil goziimleme yaparak, isil guglendirme isleminden ge¢mis cam birimlerinin ileride sl
birikim sonrasinda kirilmasi olasiligini azaltmak amaci ile giivenlik payini artiracaktir. Oniinde / diginda



Fenerbahge Universitesi
56

golgeleme bileseni bulunan, oda yéniinde perde kullanilan ve / veya siirme dograma kanatlarinin ist lUste
bindigi birimlerde cam ylizeyinde olusabilecek isil birikim, gerilme incelenmelidir ve gereken énlemler uygulama
gizimleri hazirlanirkan alinmahdir. Diger yapilarin olusturacagi goélgeleme nedeni ile 6zellikle dis camda
olusacak 1sil birikim ile ilgili cozimleme yapilmalidir. Yapilacak ¢éziimleme sonuglarina bagh olarak i¢ hattaki
katmanli camda isil gug¢lendirme isleminin yapiimasinin gerekli olup olmadigi, dis camin sogurma oraninin
uygun olup olmadidi ve isi banyosu deneyinin yapilmasinin gerekip gerekmedgi gibi konularin kesinlestiriimesi
gerekmektedir.

Yiklenici, kaplamali cam biriminin yer aldigi gercek cam katmanlagsmasina yonelik érnek Urin
hazirlamalidir ve kuramsal olarak éngérilen 1sil gegirgenlik katsayisinin ve giines etkeni ya da golgeleme
katsayisi degerinin uygun olduguna yoénelik kanit géstermelidir. S6z konusu inceleme bagimsiz bir deney /
belgelendirme kurulusu tarafindan yapilmalidir. Bu isleme yoénelik giderler cam birim fiyatinin icerisinde
degerlendirilmelidir.

13.G.2. Uygulamaya Yonelik Tanimlar

Isi ile Giiglendirilmis (Temperli) Camlar
Temperlenmis camlar masalarla asilarak isil glglendirme iglemi yapilacak ise butliin camlarda masa
izleri yok edilmelidir. BS 6206 Sinif A’'ya uymak amaci ile sicak firin icinde haddeden gegcirilecektir.

Cam, yatay hatta yapilan isil gliglendirme slrecinde asagidaki gereksinimlere uygun olacaktir;

¢+ Camlarda, 1sil glglendirme isleminden dolayr olusan merdane izleri ulusal / uluslararasi
dizenlemelerde belirtilen alt/Gst esik sapma degerleri igerisinde ve an alt dizeyde kabul
edilecektir. Tim cam birimlerinin masaya ayni yonde yatirilmasi gerekmektedir.

o+ Cam kenar hatlan kesimden sonra herhangi bir gapak icermeyecek sekilde makine rodaji ile
yuvarlatilacaktir. En blyUk capak capi 2 mm’yi gegmeyecektir ve herhangi bir tek camda
rastgele yerlestiriimis dortten fazla capak bulunmayacaktir.

¢ Yilzey sikma basinci 100N/ mm? ye esit veya daha buyUk olacaktir ve konu ile ilgili deney islemi
yapilacaktir.

¢ Hadde dalgalarinin olustugunu géstermek icin, her bir ayri cam kalinhigina ydnelik en az 900mm x
900mm boyutlarinda érnek triin uygulamasi yapiimaldir.

¢+ Bombelenme sapma degeri diiz camlarda %3 Renkli camlarda %4 oranini agmayacaktir. TS EN
12150 Dizenlemesi temel alinacaktir.

Isi ile Giiglendirilmis (Kismi Temperli) Camlar

Yari temperli camlar i¢cin TS EN 1863 Dulzenlemesi temel alinacaktir. Cephe kabugunda kullanilacak
ayri cam kalinliklar i¢in Baglangi¢ Deneyleri yapilacaktir. S6z konusu deney islemleri, pargalanma deneyi ve 4-
nokta mekanik dayanim deney sonuglarini icerecektir. Deney sonuglari ilgili dizenlemeye uygun olacaktir.

Cam kenar hatlarina kesim isleminden sonra makine ile bant rodaj islemi yapilacaktir. Yari
temperlenecek camlardaki merdane dalgalarinin (izlerinin) yéni, camlarin yapidaki konumuna bagl olarak, yer
dizlemine kosut olacak sekilde belirlenecektir. Bunun igin cam isleyici kurulusa trlnler ismarlanirken, gizelgede cam
yuksekligi olan kenar (Y) belirtilecektir. Merdane dalga izlerinin onay kosulunu belirlemek igin 2000 mm x 1000
mm boyutlarindan az olmamak tzere herhangi bir boyuttaki kismi temperli cam birimi Uretilecektir ve tanik drnek
olmak uzere isverene iletilecektir. Kismi temperli olarak iglenmig camlarda igslem sonrasinda olasi bir kirilma
aninda adacik olusmamalidir. Adactk olusmasinin éniine gecilemiyorsa ya da bu kosul saglanamiyorsa
camlar Isi ile gii¢lendirilmis (Temperli) olarak kullaniimali ve Isi Banyosu (Heat Soak) deneyi
yaptiriilmalidir.

Katmanli (Lamine) Camlar

Katmanli camlar EN 12543 Dizenlemesine uygun olarak Uretilecektir. Katmanl camin kenari dis ortam
kosullarina acik ise, araylzdeki pvb 6zl katmanin kararmaya, delaminasyona ve su emme / nemlenme
etkilerine direng gostermelidir. Katmanh camlar BS 6206 Sinif A’'ya uygun olmalidir. Araylzdeki en disuk
katman kalinligi 0.76 mm’dir. Katmanh cam bulunan yalitimh ¢ift cam birimlerinin istifleme sirasinda, dis hava
kosullarinda asiri 1sinmasindan kaynakli kendinden kiriimasini dnlemek adina cift cam birimlerinin arasina
konulan mantar ayiricilarin kalinligi en az 20 mm olacaktir.
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Alt Yuklenici, herhangi bir katmanl camda kirllma olmasi durumunda, uygulama yapildiktan sonraki tg
(3) yil icerisinde sorumlu olup camlari yenisi ile degistirecektir. Bu konu 13.C.1 Bdliminde tanimlanmig olan isil
¢6zumleme konusu ile dogrudan baglantihdir. Katmanli camlarin Uretimi sirasinda katmanlasmayi olusturan
cam birimleri arasinda belirgin diizlem ayrimi olusmamaldir.

Ulagtirmada gozetilmesi gereken konular: Cift cam birimlerinin Uretim yerindeki hava basinciyla
ulastima sirasindaki ve uygulandidi yerdeki basing degeri ayrimindan olusacak kirilmayi énlemek igin basing
dengeleme iglemi yapilmalidir. Basing dengeleme islemi uygulanan boélgeye toz vb istenmeyen pargaciklarin
girisini engellemek adina balon vb. uygulama yapiimalidir. Basing dengeleme deligi, uygulama boélgesinde cam
Ureticisinin yetkilisi tarafindan uygun dolgu malzemesi ile sizdirmaz hale getirilecektir.

13.G.3. Cephe Camlari

Cam birimleri agagida gdsterilmis olan verim degerleri temel alinarak fiyatlandirilacaktir. (En az iki -2-
markaya ait Uriin Sisecam, Guardian, St. Gobain, Glaverbel ya da eslenigi olacaktir). TS EN 1096 — 12150
Duzenlemesi temel alinacaktir.

Cam katmanlari temel ilke olarak verilmistir. Tasiyiciik ¢6ziimlemesi ile ilgili sorumluluk Alt
Yikleniciye aittir. Tasiyicilik ¢6ziimlemesi sonu¢ degerlerine bagh olarak cam kalinliklarinin artmasi
durumunda alt yiiklenici birim fiyat artigi isteginde bulunamaz.

Alt yiiklenici tarafindan yapilacak-yaptirilacak olan ses gegirimsizlik ¢oziimlemesi sonug
degerlerine baglh olarak ya da s6zlesme agsamasindan sonra yine alt yiklenici tarafindan yaptinlacak
olan ses gegirimsizlik deneyi sonucuna gore ek onlem alinmasi gerekirse (Ses soniuimleyici PVB
kullanimi ya da cam kaliniginin artmasi vb.) Alt Yiiklenici herhangi bir birim fiyat artisi isteginde
bulunamaz. Teklif hazirlama asamasinda cam katmanlagsmasi ile ilgili her tiirlii tasiyicilik, ses
gecirimsizlik ya da i1sil ¢éziimleme calismalarinin alt yiiklenici tarafindan yapilacagi éngoérilmelidir.
Miihendislik ¢oziimlemeleri uyarinca Uygulama Sartnamesinde belirtilen katmanlagsmaya goére bir
degisiklik olmasi durumunda Alt Yiiklenici bu konuyu teklif mektubunda yazili olarak bildirecektir.
Soézlesme yapildiktan sonra herhangi bir fiyat artigi istegi kabul edilmeyecektir.

Alt yiiklenici gegici onayin yapildigi giinden sonra on (10) yil igerisinde, olasi cam
kirlimasi-degistiriimesi durumunda ayni cam uriiniiniin saglanabileceginin bilgisini yazili olarak cam
ureticisinden almakla yiikumluddir.

Yapinin cephe kabugunda kullanilacak tiim yalitimh ¢ift cam birimlerinin, agsagida belirtilen alt /
st esik degerleri saglayacagi 6ngoriilmelidir.

Giydirme Cephe ve Dograma Kurgusu igin;

Gun Isidi gegirgenligi : % 70 yaklagik

Isil Gegirgenlik Katsayisi : 1,4 W/im2K En yiksek

Glnes Etkeni : 0.37 — En ylksek

Golgeleme Katsayisi :0.43 — En yuksek

Disa yansitma orani 1% 15 - Yaklasik

ice Yansitma Orani 1% 17 — Yaklasik

Sogurma :0.29 - En YUlksek
Ses Azaltim Degeri Rw (C;Ctr) 141 dB

Onemli Animsatma: Sisecam Uriinii 70/37 ve Guardian (riinii 70/37 verim degerlerine sahip
olan kaplamali camlar icin segenekli fiyat céziimlemesi yapilacaktir.

Cift cam citasi kaplamasinin rengi icin seceneklerin sunulmasi gerekmektedir. Konu ile ilgili Yapi
Tasarimcisindan ya da isverenden onay / dogrulama alinmasi gerekmektedir.
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Cam Katmanlasmasi (13.A.1;13.A.2;13.A.3;13.A4 ve 13.E is kalemleri icin)

Giydirme Cephe Kurgusu - Goriis Camlari; 8+20+(5+0,76+5) mm-Silikon Dolgulu

Dig Cam: 8 mm Kaplamali, bant rodajli, i1si ile gi¢lendiriimis yalin kat cam

Ara Bosluk: 20 mm Kuru Hava, Sicak Kenar Citall, silikon dolgulu

ig Cam: 5 mm Saydam, bant rodajli + 0,76mm Ses Séniimleyici PVB + 5 mm Saydam, bant rodajli; katmanli
cam

Giydirme Cephe Kurgusu - Sagir Cam Birimleri; 8+20+6 mm-Silikon Dolgulu
Dig Cam: 8 mm Kaplamali, bant rodajli, 1si ile gl¢lendirilmig, yalin kat cam

Ara Bosluk: 20 mm Kuru Hava, Sicak Kenar Citall, silikon dolgulu

ic Cam: 6 mm Saydam, bant rodajli, 1si ile gliclendiriimis, yalin kat cam

Giydirme Cephe Kurgusu - Gizli Kanat Camlari; 8+20+(5+0,76+5) mm-Silikon Dolgulu

Dis Cam: 8 mm Kaplamali, bant rodaijli, 1si ile gli¢lendirilmis yalin kat cam - Basamakl Ara

Bosluk: 20 mm Kuru Hava, Sicak Kenar Citali, silikon dolgulu

ig Cam: 5 mm Saydam, bant rodajli + 0,76mm Ses Séniimleyici PVB + 5 mm Saydam, bant rodajli; katmanli
cam

Dograma Kurgusu Camlari; 8+20+(5+0,76+5) mm-Silikon Dolgulu

Dis Cam: 8 mm Kaplamali, bant rodajli, isi ile gi¢lendirilmig yalin kat cam

Ara Bosluk: 20 mm, Kuru Hava, Sicak Kenar Citall, silikon dolgulu

ic Cam: 5 mm Saydam, bant rodajli + 0,76mm Ses Séniimleyici PVB + 5 mm Saydam, bant rodajli; katmanl
cam

Cam Katmanlasmasi (13.A.5 is kalemi icin)

Giydirme Cephe Kurgusu - Goriis Camlan; 10+20+(6+0,76+6) mm-Silikon Dolgulu

Dig Cam:10 mm Kaplamali, bant rodajli, is1 ile glglendirilmis yalin kat cam

Ara Bosluk: 20 mm Kuru Hava, Sicak Kenar Citall, silikon dolgulu

ic Cam: 6 mm Saydam, bant rodajli + 0,76mm Ses Séniimleyici PVB + 6 mm Saydam, bant rodajli; katmanl
cam

Onemli Bilgilendirme:

-_Dis Cam silikon isleminden 6nce eder siyirma gerektirivorsa, siyrilan boélge kesinlikle oda ydnunden
gorinmemelidir.
-_Camlarda 1isil islemden dolayi olusacak olan bicim bozuklugu ilqili dizenlemelerde belirtilen sapma
dederlerinden buyuk olmamalidir. Camlarda isil islem ydnu gdz 6nunde bulundurulacaktir ve uygulama bu
dodrultuda vapilacaktir. Cam isleyicisi isil islem yoniini gdsteren tanitici kaditlari cam birimlerinin Gzerine
vapistiracaktir. Isil giclendirme yapilan cam birimlerine ait uygulama receteleri sunulacaktir.
-_Yaltimh cift cam b|r|m|n|n Uretimi sirasinda cam yuku nedemyle ya da tezgahtan [ iscilikten kaynakl

yapilacagi 6ngorilmelidir.
Camlarda,smrma |§Iem| gereklyorsa, serlgrafl |§Iem|, kaplama S|yr|Id|ktan sonra yagllacaktl

behrlenecektw..

-_Katmanli cam birimlerinde. camlarin ayri ayri isil giiclendirme isleminden gecirildidi duruma yoénelik birim fivat
¢Oziimlemesi yapilmahdir ve ayri olarak sunulmalidir.

Cift cam citalarinin, kdse birlesim arakesitlierini de icerecek diuzende surekli / bukimli olarak uygulanacagi ve ek
yerinin cam birimlerinin Ust yatay hattina denk getirilecegi 6ngérilmelidir. Birlesim ek yerinde uyarlayici zivana
parcasi kullaniimalidir.
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13.H. INCE SERAMIK KAPLAMA

Yapi Tasarimi gizimlerinde gdsterilen ayrinti bélgelerinin sagir yiizeylerinde “ince Seramik Kaplama”
uygulamasi yapilacaktir. Seramik birimleri “Sinterflex ya da eslenigi” Urin ile olusturulacaktir. Kaplama
kalinliginin 5mm olacagi 6ngérulecektir. Bunun yani sira, ylzeyde herhangi bir dizlem bozuklugu ya da
dalgalanma olmamasi kosulu ile 3mm kalinhktaki trln i¢in de segenekli fiyat cézimlemesi hazirlanacaktir.

Seramik kaplama kurgusunun asagida gosterilen ayrinti bolgelerinde kullanilacagi 6ngériimektedir.

Seramik kaplama ile kurgulanacak ayrinti bélgeleri. ..

Kaplama birimleri temel olarak iki ayri tirde kurgulanacaktir. Ayrigan turlere ydnelik tanimlama asagida yer
almaktadir.

13.H.1. Dogrudan siirekli dizende olusturulmus giydirme cephe kurgusu tarafindan taginacak seramik
kaplama birimleri. (S6z konusu giydirme cephe kurgusu Sartname’nin 13.A.4 B6limiinde tanimlanmistir)

13.H.2. Duvar yiizeyinde uygulanacak olan seramik kaplama birimleri

Her iki kaplama kurgusu turi de arkasi havalandirilan 6zellikte olacaktir ve digtan bakista iki tur
arasinda gorsel etki ayrimi olmayacaktir.

13.H.1 adi ile tanimlanan kaplama kurgusunun ayrinti ilkelerini gésteren cizimler asagida yer
almaktadir.
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13.A.4 Giydirme Cephe Kurgusu / Yatay Kesit Giydirme Cephe / Seramik Kaplama Baglanti Ayrintisi
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Seramik kaplama birimleri 13.A.4 giydirme cephe kurgusuna baglanacaktir. Kaplama kurgusunun arka
yuzeyinde bulunan sagir birim ise, Sartname’nin 13.B.1 boliminde tanimlanmistir. Ayri is tirlerinin kesistigi bu ayrinti
boélgesinde, is turtine bagli sorumluluk sinirn asagida gésterilmektedir.
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ince Seramik Kaplama Kurgusu / Sorumluluk Siniri / 13.H Giydirme Cephe Kurgusu / Sagir Birim / Sorumluluk Siniri/ 13.B.1

13.H.1 Seramik kaplama birimlerinin alt tasiyici kurgusu, ¢elik ya da alliminyum “hazir kutular”
araciligi ile olusturulabilir. Bunun yani sira, ise 6zel tasarlanacak civata / vida yuvahl aliminyum kesit
uygulamasi da yapilabilir. Alt tasiyici bilesenlere yonelik segenekler altta gosterilmektedir.

9 9 9
PAdy] A—rt At
Hazir aliiminyum kutu Ise 6zel tasarlanmisg aliiminyum kesit Hazir Gelik Kutu

Alt taglyici bilesenler her kogulda hem diigey hatta, hem de yatay hatta kurgulanacaktir. Disey / yatay derz
hattini gésteren ana ayrinti ilkeleri agagdida yer almaktadir.
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Seramik Kaplama Kurgusu / Yatay Kesit Seramik Kaplama Kurgusu / Diisey Kesit Kaplama Kurgusu / Baglanti Ayrintisi

Seramik kaplama birimleri, ayrinti ilkelerinde goésterilen aliminyum cergeve profillerine tasiyici silikon
araciligi ile baglanacaktir. Bunun yani sira, yangin dayanim olgiitlerinin karsilanmasi amaci ile, olasi bir
yangin aninda baglayici dolgunun -tasiyici silikon- iglevini yitirecegi ongoérilimelidir. Bu nedenle, baglanti
ayrintisinda da gosterildigi gibi seramik kaplama birimi, glivenlik baglantisi parcasi araciligi ile ayrica distan
baskilanacaktir.

Glivenlik Baglantisi Ayrintisi Noktasal Baglanti Parcgasi

Aliminyum cergeve profilleri ve kaplama kurgusunu olusturan tim aliminyum kesitlerin “anotlanmig”
olarak kullanilmasi gerekmektedir. Kaplama biriminin yapistirildigi aliminyum ¢ergeve birimleri, noktasal
baskilama yontemi kullanilarak, vida aracihi@i ile alt tasiyici dikmeye / yatay kayita baglanacaktir. Noktasal
baglanti ve sayisi ise 6zel hazirlanacak tasiyicilik ¢oziimlemesi sonug degerlerine bagl olarak belirlenecektir.

Tastyicilik olgutlerinin karsilanmasi amaci ile, riizgar yiikiine direng ve deprem yiikiine dayanim
degerlerinin  saglanmasi igin kaplama birimlerinin arka ylizeyi desteklenecektir. Destek isleminin
saglanabilmesi amaci ile ayrinti ilkelerinde gésterilen T kesitli aliminyum bilesenlerin ise 6zel olarak Uretilmesi ve
uygulanmasi gerekmektedir. S6z konusu aliminyum bilesen “vida yuvali” olarak tasarlanacaktir ve hem
aliiminyum c¢ergeve birimlerine vida ile baglanacaktir, hem de seramik kaplama biriminin i¢ ylizeyine

baglayici dolgu aracihi@ ile yapistirilacaktir. Destekleme bileseninin gosterildigi ayrinti ilkesi altta yer
almaktadir.
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T Kesitli Destek Bileseni | Yatay Kesit Ayrintisi Aliiminyum Cergeve Profili Destek Profili

Seramik kaplama kurgusu “arkasi havalandirilan o6zellikte” uygulanacaktir. Bu sayede kaplama
biriminin 6n ve arka ylUzeyinde bir tir “basing dengelemesi” de yapilmis olacaktir. Havalandirma ilkesinin
gOsterildigi ayrinti asagida yer almaktadir.

Havalandirma
(Sasirtmalr)

Havalandima
(Sasirtmali)

Havalandirma | Ayrinti llkesi Havalandirma igin agilan bakla delikler

Havalandirma saglanirken arka ylzeye yagis suyunun girmesi engellenmelidir. Bu amagla, derz
hattindan girecek taze havanin her kosulda fitil hattinin éniinden / digindan giris yapmasi saglanmalidir.
Bunun yani sira, aliminyum g¢ercevenin Uzerinde yer alacak bakla kesitli deliklerin sagirtmali olarak agiimasi
gerekmektedir. Bu iglemlerin yapilmasi sayesinde havalandirma saglanirken, su gegirimsizlik olgiitleri de Ust
duzeyde kargilanabilecektir.

Yukarida acgiklanan ayrinti ile badh olarak, derz fitili hattinin arkada / geride olmasi goérsel nitelik
olcitlerinin de Ust dizeyde karsilanmasini saglayacaktir. Fitil hattinin, seramik kaplama dis dizleminden
yaklasik 20mm geride olmasi gerekmektedir.

Seramik kaplama birimlerinin yatay / diigey birlesim arakesit hatlarinda olusan kuramsal bosluk 9mm
olarak belirlenmistir. Onay olgltleri agisindan bu ayrinti bélgesinde ki 6l¢li sapmasi, en buyulk -+1mm dizeyinde
olabilir.

Rlzgar ylkine ve deprem yukine yonelik inceleme yapilmasi igin ise 0zel hazirlanacak tasiyicilik
¢6zumlemesi sonu¢ degerlerine bagh olarak aliminyum c¢ergeve profillerinin derinlik dlgiist artirilabilir. Ornek
uygulama ayrintisi altta gésterilmektedir.



Fenerbahge Universitesi
63

Derinlik di¢disi artinilmig aliiminyum gergeve profili Cerceve profili | Segenekler

Tasiyicihk ¢dzimlemesi sonug degerlerine bagh olarak cergeve profilinin  derinlik 6lgisinin
artinlabilmesinin yani sira, ana tasiyici dikme / yatay kayit kesitleri de artirilabilir. Hazir bilesenlere yonelik
secenekler agagida gdosterilmektedir.
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Ust hat gelik bilesenleri alt hat aliiminyum bilesenleri géstermektedir

ise 6zel kurgulanan aliiminyum alt taglyici bilesenlerin kesit ayrintisi ve érnek Urlinlere ait gériintiiler ise altta yer
almaktadir.

Aliiminyum Kesitler Ornek Uriinler
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Tasarim kurgusu uyarinca seramik kaplama birimlerinin kose birlegsim arakesit ayrintisi asagida
gosterildigi gibi olusturulacaktir.

Seramik Kaplama Kurgusu / Kése Birlesim Arakesiti Kose Birlesim Arakesiti / Baglanti Ayrintisi | Yatay Kesit

Yukarida gdsterilen ayrinti ilkesinin olusturulmasi i¢in izlenmesi gereken yapim / uygulama siralamasi
ise asagida gosteriimektedir.

Kose Birlesimi | Uygulama Siralamasi
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Uygulama c¢izimleri hazirlanirken, kdse birlesim arakesitine yodnelik ayri bir kurgu igin gelistirme
yapilmasi istenebilir. Bu nedenle, altta goésterilen ayrinti ilkesi ile de ilerlenebilecegi g6z Onunde
bulundurulmalidir. Bu kogul olusur ise, cephe yuklenicisi herhangi bir fiyat artigi isteginde bulunmayacaktir.

Kése Birlesim Arakesiti / Ikinci Segenek Kose Birlesimi Uyarlayici Aliiminyum Kesit

Seramik kaplama kurgusunun alt bitis hattinda ise “damlalik” olusturulacagi 6ngérilecektir. Temel
ayrinti ilkesi altta gosterilmektedir.

Alt Bitis Hatti | Diisey Kesit Ayrintisi Damlalik Ayrintisi | Diigey Kesit

Seramik kaplama kurgusunun Ust bitis hattinda denizlik bileseni olarak “gekme yontemi ile iiretilmis
aliiminyum profil” kullanilacagdi 6n gorilecektir. Temel ayrinti ilkesi asagida gosterilmektedir.

Seramik Kaplama / Ust Bitis Hatt | Diisey 'Kesit Aliiminyum Denizlik Ayrintisi | Diisey Kesit
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13.H.1 kaplama kurgusunda, seramik kaplama birimlerinin icerisinde, giydirme cephe 0nlinde
“havalandirma birimi”’ kullanilacagi o6ngoérulecektir. Havalandirma birimi, iki segenek temel alinarak
fiyatlandirilacaktir. S6z konusu segeneklere ait ayrinti ilkeleri asagida gosteriimektedir.

[ W W MWW

Havalandirma Birimi / Aliiminyum Profil Havalandirma Birimi / Seramik Kaplamali Seramik Kaplanmig Birim

Birinci segenek, seramik kaplama birimi Uzerinde agilan deligin aliminyum havalandirma birimi ile
kapatilmasini géstermektedir (Sol yandaki ayrinti ) ikinci segenekte ise pargall diizende aliiminyum gergeveye
yapistinimis seramik kaplama kullanilarak havalandirma biriminin olusturulmasi 6ngoérilmektedir. Her iki
segenek icin de birim fiyat gdzimlemesi yapilacaktir. Sz konusu birim fiyatlar Kesif Ozeti Cizelgesi'nde ayrica
gOsterilecektir.
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Seramik Kaplama / Havalandirma Birimi / Alt Bitis Havalandirma Birimi / Orta Bélge Aliiminyum Profil Uzeri Seramik Kaplama
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Seramik Kaplama / Havalandirma Birimi / Alt Bitis Havalandirma Birimi / Diisey Kesit Seramik Kaplama / Havalandirma Birimi / Ust Bitig

13.H.2 olarak adlandirilan seramik kaplama tiri ise, duvar ylzeyinin 6niinde kurgulanacaktir ve ana yapiya
olan baglanti, giydirme cephe kurgusuna degil dogrudan ana yapi bilesenlerine -betonarme déseme ya da
betonarme kirig- yapilacaktir. ligili ayrinti bdlgesini gdsteren ¢izim asagida yer almaktadir.

+

-

13.H.2. Kaplama Kurgusu / Diisey Kesit Yatay Derz Ayrintisi | Diisey Kesit



Fenerbahge Universitesi
68

13.H.2 seramik kaplama kurgusunu 13.H.1 tiriinden ayiran temel 6zellikler, ¢elik ankrajlarin dogrudan
ana yaplya baglanmasi ve tas yund yonga birimlerinin ayrica uygulanmasi olarak 6zetlenebilir. Bu kaplama
tiriinde (13.H.2) duvar ylizeyinde uygulanacak olan tas ylni yongalar da birim fiyat ¢ézimlemesinde
ongorilmelidir. Sarthame tanimlari uyarinca en disik 40mm + 40mm kalinhdinda ¢ift sira ve sasirtmal
duzende uygulama yapilacaktir.

Tas Yiinii Yonga / Cift Sira ve Sasirtmali Uygulama / Ornekler

Duvar yuzeyinde yapilacak olan uygulamada celik alt tagiyici kurgunun ana yapiya sicak daldirma
galvaniz celik ankrajla baglanacagi ve ana yapiya olan baglantinin paslanmaz gelik diibel ile olacagi
ongorulecektir. Celik ankrajlar ile betonarme arayliziinde yaltkan yastik uygulamasi yapilacaktir. Celik, alt
tasiyici kurgunun baglantilarinda herhangi bir kaynak isleminin yapilmasina izin verilmeyecektir. Tim baglantilar
paslanmaz gelik civata takimlariyla yapilacaktir. Ana yapi ylzeyinde gift kat ve sasirtilmis diizende tas yinu
yonga uygulamasi yapilacaktir. Tas yunu yongalarin yogunluk degeri altta ve Ustte olmak Uzere degiskenlik
gOsterecektir. Ana yapi yuzeyinde bulunan tas yunl yorganlarin yogunluk degeri 70 kg / m?® olacaktir. Dis yuzeyi
olusturan tas yunu yongalar ise 110 kg/m? yogunlugunda kullanacaktir. Her iki katmanda kullanilacak olan tas yinu
yongalarin dagima yapmamasi igin aliiminyum folyolu ya da siyah cam tullii olarak uygulanmasi
gerekmektedir. Alt ylizeydeki tag yunlU birimleri ana yapi ylzeyine ayrica yapistirilacaktir. Ana baglantilar
plastik 6zlii diibel araciligi ile yapilacaktir. Yangin aninda islev yitimi olmamasi amaci ile her bir tagyunu
yonganin orta hattinda bir adet gelik tas yiinii diibeli uygulamasi yapilmasi da gerekmektedir.

Duvar ylzeyinin her kosulda sivanmasi gerekmektedir. S6z konusu islem bir tir siyirma sivasi olarak
degerlendirilmelidir ve kalinligi 7-10mm arasinda degismektedir. Bu uygulamanin ana yiklenici tarafindan
yapilacagdi dngoérilmelidir ve cephe ylklenicisi tag yinu yonga uygulamasina gegmeden yuzeyin sivall olup
olmadigini incelemelidir. Siva islemi yapilmadan uygulamaya baglanmamalidir.

Her iki kaplama kurgusu i¢in (13.H.1 ve 13.H.2) de gecerli olmak Uzere, seramik kaplama birimlerinin
5mm kalinlkta kullanilacagi 6n gorilecektir. Alt tasiyici kurgunun gelik bilesenler ile olusturulmasi durumunda celik
kutularin “sicak daldirma galvaniz” ydntemi ile kaplanacagi ve kesit agizlarinin da dis ortam kosullarina karsi
kapatilacag: éngdrulecektir. Paslanmazlik olgutleri uyarinca paslanmazlik dizeyinin en digtik C4 olacagdi g6z
Oénunde bulundurulmalidir.

Seramik kaplama birimlerinin Grtin 6zellikleri ise asagida siralanmistir.

Kaplama kalinigi 5mm olacaktir

Kaplama arka yluzeyinde cam elyaf file uygulamasi olacaktir.

ASTM E1876 Duzenlemesi uyarina “Elastisite Moduli” (56+2)- 102 olacaktir.

ASTM E1876 Duzenlemesi uyarinca "Kayma Moduliu” (24£1)-10° olacaktir.

ISO 10545-3 Diizenlemesi uyarinca “Ozgul Agirlik” 2.245 gr/cm? olacaktir.

ISO 10545-8 Dizenlemesi uyarinca “Isil Genlesme Degeri” 5.32 x10s/ C olacaktir.

TS EN ISO 10545/4 Dizenlemesi uyarinca “Egdilme Dayanimi” 45 -55 araliginda olacaktir.

TS EN ISO 10545/4 Duzenlemesi uyarinca “Kirilma Dayanimi” = 750 olacaktir.

O NogkrwdE
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13... CAM ELYAF DESTEKLI BETON KAPLAMA KURGUSU

Yapi Tasarimi cizimlerinde gosterilen ayrinti bélgelerinin sagir ylzeylerinde “On Dokiimlii Beton
Kaplama” uygulamasi (CETB) yapilacaktir. llgili ayrinti bolgeleri asagida yer almaktadir.

L AP I [ s b P
Cam Elyaf Destekli Beton kaplama ile kurgulanacak ayrinti bélgeleri. ..

Birim fiyat ¢6ziimlemesi, hem hamurundan renkli segenek igin; hem de sonradan boyanacak
secenek igin olusturulacaktir. Prekast kaplama birimlerine yonelik renk ve doku ile ilgili onay Yapi
Tasarimcisi tarafindan verilmelidir. Temel olarak iki kaplama tiri olusturulacaktir; bunlar asagida
siralanmigtir.

1. Arkasinda yalitim hatti bulunan prekast kaplama birimleri
2. Arkasinda yalitim hatti bulunmayan prekast kaplama birimleri

~ Arka Yiizeyi Yalitimli Segenek | Yatay Kesit

Temel Tanimlar

Cam elyaf destekli beton kaplama birimlerinin kalinh@ 15-17mm araliginda olacaktir. On dékiiml
beton kaplama kurgusu ayrintili cizimlerde gdsterildigi gibi sabit ve kayar ankraj ilkesine gére
uygulanacaktir.

Kaliplarin icinde pusklrtme yoluyla 1300 doz ¢imento, gerekli oranda 6zel silis kumu, su, katki
bileseni ve belirli oranda alkaliye dayanikh cam elyafi katiimig harcin serilmesi ile olugsturulacaktir. Kabuk
icine alt tasiyici olarak gelik karkas uygulamasi yapilacaktir. On dékimli beton kaplama birimlerinin dig
ylzeylerine saydam emprenye islemi yapilacagi ongorilmelidir. Prekast kaplama derzleri 15-20 mm
araliginda olacaktir ve politliretan 6zlii baglayici dolgu ile doldurulacaktir.

Kabuk Uretiminde kullanilacak karigim &zellikleri uygun verim degerlerini ve nitelik duzeyi
gereklerini saglayacak dizende uretici / uygulayici tarafindan ayarlanacaktir. Kabuk Uretiminde karigsima
katillan fiber orani toplam har¢ agirhdinin %3,5 dan az olmamalidir. Bu degerin tim Uretim sirecinde
saglandigina dair deney sonug belgeleri isverene sunulacaktir ve Uretici bu konuda giivence verecektir.
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On dékimli beton kaplama birimlerinin baglanacagi gelik karkas sicak daldirma galvaniz kapli
olacaktir (kesinlikle elektro galvaniz kapl Grin kullaniimayacaktir). Celik alt tasiyici kurgunun tim kesit
agizlan dis ortam kosullarina karsi kapatilacaktir. Uygulama 6ncesinde ve sonrasinda kaplama birimi,
Uzerine gelecek yuklere (riizgar,deprem, yapi oturmasi, genlesme, 6l0 yikler, tasima ve uygulama
sirasinda olusacak ylUklemeler vb.) dayanacak o6zellikte tasarlanacaktir. Rizgar yukleri ve deprem igin
ayrica tasiyicilik ¢dézimlemeleri yapilacaktir. Celik alt tagiyici kurgu, ayrica nem ve 1isil yikler nedeni ile
kabukta olusacak gerilmeleri ylzeyde gerilme olusturmayacak sekilde esnek o6zellikte karsilayacak
dizende tasarlanmaldir ve kabudun zarar goérmesi engellenmelidir. Kaplama biriminin alt tasiyici
kurgusunun celik ankrajlara olan baglantisi her kosulda “civata takimi” aracilidi ile yapilacaktir. Sahada
kaynak iglemi yapilmayacagi ongorilecektir.

Derz dolgusu derin hatta uygulanacaktir...

Kaplama birimlerinin alt tasiyici kurgusu en disik 60 mikron diizeyinde sicak daldirma galvaniz ile
kaplanacaktir. Kaynak birlesim ek yerleri ¢zel ginko astarli boya ile korunacaktir. On doékimlii beton
kaplama kurgusu EN 13501-1:2007 Duzenlemesi uyarinca yapilan deney iglemi sonu¢ degerlerine bagh
olarak “A1” dlizeyinde yanmazlik belgesine sahip olacaktir.

Kaplama kurgusunun arka ylizeyinde 1si1 yalitimi olarak tasyiinii kullanilacaktir. Tagylni 6zellikleri
Makine Muhendisinden gelen verilere gére belirlenecektir. Bir veri yok ise, isil ¢ézimleme sonug
degerlerine bagl olarak arka siradaki tas ylini yonga 40 mm kalinhdinda 70kg/m3 yogunlugunda
olmahdir. Dis ylzdeki tas ylinlU yonga ise yine 40 mm kalinhginda kullanilacak olup yogunluk degeri 110
kg/m?® olacaktir. Tasylni yonga birimleri (40+40) mm ¢ift sirali ve sasirtmah olarak uygulanacaktir.
Tasyunu birimleri siyah cam tiilii kaplanmis olarak kullanilacaktir. Her iki katmanda kullanilacak olan tag
yunU yongalarin dagiilma yapmamasi i¢in aliiminyum folyolu ya da siyah cam tiillii olarak uygulanmasi
gerekmektedir. Alt yizeydeki tas yuni birimleri ana yapi ylzeyine ayrica yapigtirilacaktir. Ana baglantilar
plastik 6zlii diibel araciligi ile yapilacaktir. Yangin aninda islev yitimi olmamasi amaci ile her bir tagyunu
yonganin orta hattinda bir adet ¢elik tas yiinii diibeli uygulamasi yapiimasi da gerekmektedir.

Duvar yuzeyinin her kosulda sivanmasi gerekmektedir. S6z konusu iglem bir tir siyirma sivasi
olarak degerlendiriimelidir ve kalinigi 7-10mm arasinda degismektedir. Bu uygulamanin ana yuklenici
tarafindan yapilacag: éngorilmelidir ve cephe yuklenicisi tag yini yonga uygulamasina gecmeden yizeyin
sivali olup olmadigini incelemelidir. Siva islemi yapilmadan uygulamaya baslanmamalidir.

Olusturulacak alt tasiyici kurgu sicak daldirma galvaniz gelik ankrajlar araciligi ile ana yapiya
baglanacaktir. Sicak daldirma galvaniz ankrajlarin galvaniz kalinligi en digiik 60 olmalidir.

Ankrajlarin tek parcadan uretilecedi ve olabildijince az oranda kaynak islemi yapilacagi
ongdrulecektir. Ankraj uygulamasi kurgunun isil genlesmesine izin verecek dizende sabit ve kayar 6zellikte
olacaktir. Ankrajlarla ana yapinin baglantisinda olusan arayiizde iletimi / strtinmeyi azaltmak amaci ile
yalitkan yastik uygulamasi yapilmaldir.

Sicak daldirma galvaniz ankrajlar betonarmeye paslanmaz ¢elik dibel (Hilti, Fischer ya da eslenigi) ile
baglanacaktir ve pillenmeye karsi koruma altina alinacaktir.

Dubeller, tasiyicilik ¢ozimlemesi sonug degerlerine bagl olarak A4 sinifi paslanmaz ¢elik diibel olacaktir.
Tdm kuru baglanti boélgelerinde paslanmaz c¢elik saplama takimi kullanilacaktir. (Hilti, Fischer ya da
eslenigi) kullanilacaktir. Baglanti yapilirken, pul ve yayl rondela kullaniimalidir.

Kaplama birimlerinin ana yapidan agiima Olgustne bagh olarak ikincil celik Uzerine baglanti
yapilmasi gereken ayrinti bdélgelerinde ikincil celik tasiyici kurgu ayrica fiyatlandirilacaktir. lkincil gelik
tastyici bilesenler de sicak daldirma galvaniz kaplanmis olarak uygulanacaktir.



Fenerbahge Universitesi
71

13.I. GUNES KIRICI (13.A.2.Giydirme cephe kurgusu éniinde)

13.A.2 bashginda tanimlanan giydirme cephe kurgusunun éntinde / disinda, disey hatta kurgulanmig
glines kirici uygulamasi yapilacaktir. Yapi tasarimi kurgusu uyarinca, s6z konusu gines kirici dikmelerinin
asagida gosterilen ayrinti bolgelerinde uygulanacagi 6ngorulmektedir.

g

Giines kirici dikme uygulamasi yapilacak ayrinti bélgeleri...

Gilnes kirici bilesenine yonelik temel ayrinti ilkeleri asagida gosterilmektedir.

13.A.2 Giydirme Cephe Kurgusu Giines Kirici Dikme / Yatay Kesit Giines Kirici Dikme / Baglanti Ayrintisi

Gunes kirici dikmelerin aliiminyum levha ve g¢ekme yontemi ile lretilmis aliiminyum profil
bilesenleri ile olusturulacagi 6ngorilecektir. Bilesenin en o6lgisi 100mm olarak belirlenmistir, derinlik olglsu ise,
asagidaki yatay kesit giziminde de goriilecegi gibi “degisken” olacaktir. Bunun yani sira, derinlik 6lgisunin
750mm’yi asmamasi gerekmektedir.
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Giines Kirici Bilesenleri | Degisken Derinlik Olgilerinde Kurgulanmig | Yatay Kesit

Ruzgar yukine ve deprem yukine direng degerlerinin kargilanabilmesi amaci ile, yatay hatta “gubuk
baglanti” uygulamasi yapilacaktir. S6z konusu bilesenlerin 316 alagimi paslanmaz gelik olmasi gerekmektedir.

Guines kirici dikme, 13.A.2 Giydirme cephe kurgusu Uzerinde yer alan lamaya, civata takimi ile
birlestirilerek baglanacaktir. Benzer uygulama érneklerine ait goriintller altta yer almaktadir.

Giydirme Cephe Kurgusu / Giines Kirici Baglanti Ayrintisi

Gunes kirici dikmenin ana tasiyici kurgusu gelik kutu bilesenleri ile olusturulacaktir. Celik kutular, sicak
daldirma galvaniz yontemi ile kaplanacaktir. Kaplama isleminden o6nce celik ylzeylerin kumlanmasi
gerekmektedir. Tasiyicilik gézimlemesi sonug degerlerine bagli olarak, celik bilesenler, kurguyu olustururken diiz
ya da acili birlesecektir. Birlestirme, her kosulda Uretim evinde yapilacaktir ve gaz alti kaynagi yontemi
uygulanacaktir. Celik kutularin kesit agizlari, dis ortam kosullarina agik olmayacak 6zellikte kapatilacaktir.

Dikme kurgusunu olusturan bilesenlere yénelik katmanlasma asagida gdsterilmektedir.
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ise o6zel tasarlanmasi gereken aliminyum kaplama bilesenlerine ydnelik ayrintilar ise altta yer

almaktadir.

'|'

-

Diisey Kesit

Giines Kirici Dikme / Arka Gériiniis

=

Ug Boyutlu Pargali Gériintti

AN

Katmanlagma Acilimi

Gunes kirici dikme alt tasiyici kurgusunu kaplayan én ve arka bilesenler gekme yontemi ile uretilmis
aliminyum kesitler ile olusturulacaktir. Aliminyum kesitler c¢elik kutu bilesenlerine paslanmaz ¢elik saplama
takimlar ile baglanacaktir. On hatti olusturan aliiminyum bilesenin dig hatti aliminyum lama profili ile
kurgulanacaktir ve bu bdélgedeki aliminyum / celik bilesenler egrisel bir dizlem olusturacaklari icin bikim
makinesi araciligi ile biukilecektir. Bu nedenle, aliminyum kesitlerin biikiim isleminden sonra isil
glgclendirme isleminden gegmesi gerekmektedir. Aliminyum bilesenler, elektro statik toz boya yodntemi ile
kaplanacaktir.
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Arka hatti olusturan aliminyum kesit ise “civata yuvall” olarak tasarlanacaktir ve baglanti pargasina
paslanmaz celik saplama takimlari aracilidi ile baglanacaktir. Aliminyum bilesenlerin gelik kutulara olan
baglantisinda olusan araylizde, yaltkan yastik uygulamasinin yapilacag: éngoérilecektir.

Gunes kirici kurgusunun yan yizeyleri ise en dusik 4mm kalinhdinda aliminyum dolu levha ile
kaplanacaktir ve egrisel / dalgah bir ylizey olusturulacaktir. Aliminyum levha Urinid 5005 alagimindan
Uretilecektir ve egrisel goriinimin saglanabilmesi icin optik kesim uygulamasi yapilacaktir. Aliminyum levha
biriminde-egrisel yonde- bukim iglemi yapilmayacaktir, arka hattaki baglanti, paslanmaz c¢elik metrik vida
araciligi ile yapilacaktir ve 6n / dis hattaki baglantinin yapilabilmesi igin ¢cekme yontemi ile Uretilmis Z kesitli
aliminyum bilesen, levha biriminin arka ylzeyine kaynaklanacaktir. Aliminyum levha biriminin baglantisina
yonelik ayrintilar asagida gosterilmektedir.

i

H

Aliiminyum Levha / On Baglanti Ayrintisi | Yatay Kesit Aliiminyum Levha / Arka Baglanti Ayrintisi | Yatay Kesit

Gines kirici bilesenin yikseklik 6lgist nedeni ile, boyuna tek parga uretim yapilmasi olanakli
degildir. Bu nedenle, aliminyum levha biriminde, bu yénde ek yeri olusacadi ongoérilmelidir. Birlesim ek yeri
ayrintisinin gorsel nitelik Olgiitlerini karsilamasi gerekmektedir. Bunun saglanabilmesi amaci ile, ek yerine
yonelik iki yéntemden biri ile ilerlenebilecedi géz énlinde bulundurulmalidir. Bu iki secenek ile ilgili géruntiler
asagida yer almaktadir.

Levhada Biikiim lslemi Aliiminyum Levha Birimlerinin Gegme Yéntemi lle Birlesimi  Gegme Ayrintisi | Arka Yiizden Gériiniim

Birinci Secenek, 4mm kalinligindaki aliminyum levhanin bikim yapilacak hattinin freze yontemi ile
inceltilmesi ve bukim igsleminin yapilmasidir. Bu sayede, birlesim ek yerinde herhangi bir girinti / ¢ikinti ya da
bigim bozuklugu gérilmeyecektir. (Yukarida, solda yer alan ayrinti...) ikinci yéntem ise, levha biriminde herhangi
bir blkim islemi yapilmamasi ve bunun yerine ge¢me / zivana ayrintisi kullaniimasidir. (Yukarida, ortada ve
sag yanda yer alan goérintiler) Bu sayede hem ylzey dizginligl saglanmis olacaktir, hem de genlesme
Olgutleri Ust dizeyde karsilanabilecektir. Cephe yiklenicisi, s6zlesme agsamasindan sonra hazirlayacagl ornek
cephe Uzerinde her iki ayrintiya yonelik uygulama yapmalidir ve onay i¢in sunmalidir.
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13.). GOLGELEME KURGUSU / IKINCI CIDAR (13.A.3.Giydirme cephe kurgusu éniinde)

13.A.3 bashginda tanimlanan giydirme cephe kurgusunun éniinde / disinda, disey hatta kurgulanmig
giines kirici uygulamasi yapilacaktir. Yapi tasarimi kurgusu uyarinca, s6z konusu ikinci katmanin asagida
gOsterilen ayrinti bélgesinde uygulanacagi 6ngortlmektedir.

Gélgeleme kurgusunun uygulanacagdi ayrinti bélgesi...

13.A.3 kurgusunda, giydirme cephe birimlerinin éntnde, yapi tasarimi c¢izimlerinde gosterilen yari
gecirgen gélgeleme bileseni, ikinci cidar olarak yer alacaktir. ikinci cidar ile cam arasinda, temizlik yapilabilmesi
icin yaklasik 500mm bosluk olusturulacaktir. Goélgeleme bileseni, paslanmaz c¢elik ayaklar araciligi ile
dogrudan giydirme cephe birimi tarafindan tasitilacaktir.

Yari gegirgen golgeleme bileseninin tasiyici kurgusu sicak daldirma galvaniz kapli gelik kutu bilesenleri ile
olusturulacaktir. ikinci cidarin hem dis yiizeyi hem de i¢ yiizeyi 3mm kalinhiginda dolu aliiminyum levha ile
kaplanacaktir. Ara ylzeylerde ise aydinlatma yuvasi olusturulmasi 6ngoérilmektedir. S6z konusu yuvalar
cekme yontemi ile Uretilmis aliminyum kesit kullanilarak olusturulacaktir. Yagmur / kar suyundan kaynakl
arayuzlerde birikme olmamasi amaci ile gége bakan ylzeylerde, asagida sagda gosterilen ayrinti ilkesi
uygulanacaktir. Diger arayizlerde ise solda gdsterilen ayrinti temel alinacaktir.

Goélgeleme Bileseni | Alt Bitis Ayrintisi | Diisey Kesit Gélgeleme Bilegeni | Ust Bitis Ayrintisi | Diisey Kesit

Aliminyum levhalarin biukim yapilan kése birlesim arakesitleri kaynaklanacaktir ve tek parca gorinim
saglanacaktir. Levha yuzeyinde su bosaltimi / basing dengeleme igin agilacak olan tim delik islemlerinin
tamamlanmasinin ardindan elektro statik toz boya yéntemi kullanilarak kaplama yapilacaktir.

Aydinlatma yuvasi cephe yuklenicisi tarafindan olusturulacaktir ve elektrik besleme hattinin agiimasi
islemi sirasinda aydinlatma / elektrik ekibi ile es gudimli ¢calisma yapilacagdi 6ngoérilecektir.

ikinci cidar olarak uygulanacak gélgeleme kurgusunun gosterildigi diisey kesit ayrintisi asagida
gOsterilmektedir. Tasiyicilik ¢ézimlemesi ile ilgili calismalar yapilirken gdlgeleme kurgusunun bilegik riizgar
yuki etkisine karsi -emme / basma- direngli olmasi gerektigi géz éniinde bulundurulmahdir. Cézimleme de
bu dogrultuda yapilmahdir.



Fenerbahge Universitesi
76

il

Diisey Kesit Ikinci Cidar / Distan Gériiniim

Onemli Animsatma: 13.J bashginda tanimlanmis olan ve 13.A.3 Giydirme cephe kurgusunun éniinde /
disinda uygulanmasi 6ngorilen goélgeleme bileseninin, yukarida da agiklandidi gibi aliminyum levha ile
kaplanmasi 6ngorilmekle birlikte, ikinci segenek olarak GFRC kaplama igin de birim fiyat ¢dzimlemesi
hazirlanmalidir. S6z konusu 6n dokimli beton kaplama birimlerine yoénelik uygulama goérintileri asagida
gosterilmektedir. Boyutlar ve derinlik 6lgisdu ile ilgili 13.J bashidindaki tanimlar temel alinmalidir.

On Dékiimlii Beton Kaplama Kurgusu Kaplama Kurgusu / Dig Gériiniis ~ Kaplama Birimi / Arka Baglanti

Cam elyaf destekli beton kaplama kurgusuna yonelik birim fiyat ¢éziimlemesi yapilirken 13.1 bagliginda yer alan
tanimlar g6z éniinde bulundurulmahdir.

Uygulama_Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar_ve ayrinti ilkelerini_gdsteren cizimler birbirinden ayri diisiiniilemez ve bir
bitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta gizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat c6ziimlemesi yapilirken, uygulama ¢izimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z éniinde bulundurulmahdir.
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13.K. ALUMINYUM LEVHA KAPLAMA KURGUSU

Yap!i tasarimi gizimlerinde goésterilen ilgili ayrinti bélgelerinde kullaniimasi 6éngérilen tim metal kaplama
birimleri 3mm kalinliginda aliiminyum dolu levha ile olusturulacaktir. Uygulama Sartnamesi’nin 13.B
bélimiinde yer alan tanimlar temel alinacaktir. Ornek olusturmasi amaci ile bazi ayrinti bdlgeleri asagida
gOsterilmektedir.
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Aliiminyum Levha Kaplama / Harpusta | Giydirme Cephe Ustii Aliiminyum Levha Kaplama / Harpusta | Sagir Kaplama Ustii

Aliiminyum Levha Kaplama / Giydirme Cephe Sagir Kaplama Arakesiti  Aliiminyum Levha Kaplama / Giydirme Cephe Déner Kapi Arakesiti

Aliiminyum levha kaplama kurgusuna yonelik ayrintili tanimlar asagida 6zetlenmistir.
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Aliminyum levha birimleri 3mm kalinliginda dolu levhadan Uretilecektir ve elektro statik toz boya ile
kaplanacaktir. Levha Grinunin alasimi 5005 olacaktir. Kaplama isleminden 6nce bukim arakesit hatlarinin
timua kaynak yontemi ile birlestirilecektir ve tek parga gériinim saglanacaktir.

Levha birimlerinin olabilecek en uzun boyda Uretimesi amaglanacaktir. Ozellikle, harpusta islevi géren
ve su sizdirmazhk Olgutlerinin Ust dizeyde karsilanmasi gereken basg listi kaplama birimlerinde bu ayrinti
ilkesinin izlenmesi ¢ok 6nemlidir. Bu sayede, hem yiizey diizgiinliigii gorece daha iyi saglanacaktir; hem de
levha birlesim ek yeri sayisinin gorece az olacak olmasindan dolayi su kagagi olasiligi azalacaktir.

Levha birimlerinin alt tasiyici kurgusu gelik kutu profilleri ile olusturulacaktir. Celik bilesenlerin sicak
daldirma galvaniz yontemi ile kaplanmis olarak uygulanmasi ve kesit agizlarinin dis ortam kosullarina kapali
olmasi saglanmalidir. Aliminyum levha birimlerinin gelik bilesenlere baglantisinda olusan ara ylzde yalitkan
yastik uygulamasi yapilmahdir.

Alt tagiyici gelik kurgu kullaniimasi gerekmeyecek boyuttaki levha birimlerinin arka ytzeyi, her kogulda
galvaniz sac ile desteklenmelidir.

Bas listii duran / goge bakan aliminyum levha birimlerinin alt ylzeyinde ses sonumleyici silte
uygulamasi yapiimalidir.

Aliminyum levha birimlerinin baglantisinda, arka ylzeye kaynaklanmis metrik civata ayrintisi da
uygulanabilir. S6z konusu uygulamaya ait gorintiiler asagida yer almaktadir.

- Levha Baglantisi / Arka Yiizey
Onemli Animsatma: Bas uistii duran / gége bakan aliminyum levha birimlerinin birlegsim ek yerlerinde, her
kosulda, baglayici dolgu ile sizdirmazlik saglanmaldir. S6z konusu ayrinti bolgesinde, her kosulda levha

altinda surekli dizende serilmis su yalitim ortiisu kullanilacagr 6ng6rulmelidir.

Harpusta Ayrintisi | Ust Gériiniim Alliminyum Harpusta | Vida Kapamasi

Uygulama_ Sartnamesi’ndeki_yazili tanimlar ve ayrinti_ilkelerini_godsteren cizimler birbirinden ayr diisiiniilemez ve bir
biitiinii olusturur. Tanimlarda yer almayan ancak nokta cizimlerinde gosterilmis olan herhangi bir ayrinti var ise buna uyulmasi
gerekmektedir. Benzer olarak, nokta gizimlerinde gosterilmemis olan ancak sartname tanimlarinda yer alan herhangi bir ayrinti var
ise, bu ayrintiya da uyulmasi gerekmektedir. Birim fiyat c6ziimlemesi yapilirken, uygulama cizimleri hazirlanirken ya da uygulama
siirerken bu konu g6z éniinde bulundurulmahdir.




Fenerbahge Universitesi
79

13.L.. HAVALANDIRMA BIRIMLERI

Yap! Tasarimi gizimlerinde gdsterilen bdélgelerde, giydirme cephe kurgusunun igerisinde, aliiminyum
havalandirma birimi uygulamasi yapilacaktir. Havalandirma birimlerinde doluluk-bosluk orani Makine
Muhendisi’nden gelen verilere gore belirlenecektir.

Aliminyum yapraklar ve gergeve profili DIN 1725-1748-17615’e ve anotlama iglemine uygun AA 6063
(AlMgSi 0.5 alagimi) alasimdan Uretilecektir ve profil ylizeyi purtzsiz olacaktir.

Profil yizeyinde gekme igleminden kaynakl izler bulunmayacaktir. Aliminyum bilesenler elektro statik

toz boya ile kaplanacaktir ve renk / doku onayi Yapi Tasarimcisindan alinacaktir. Toz boyanin ortalama
kalinligi1 60 p olacaktir. Temel ayrinti ilkesi asagida gosterilmektedir.

L

Havalandirma Birimi / Diisey Kesit Uygulama Ornegi

13.M. SUREKLI DERE UYGULAMASI (isveren istegine bagl)

Cephe kabugu kurgusunun alt yatay hattinda su gideri olarak kullanilacaktir. Giydirme cephe ve
dograma alt bitisinden gelen su yalitim hatti dere ile bilesik olarak kurgulanacaktir. Dere birimi cekme ydntemi ile
Uretilmis aliminyum profil olacaktir. Aliminyum dere profili anotlanmis olarak kullanilacaktir. Dere hattinin sag /
sol yan hatlarinin kapama bileseni ile sizdirmaz hale getirilecedi dngorilecektir.

Aliiminyum Dere Kurgusu / Diisey Kesit
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13.N. GIRIS SACAGI KURGUSU (Bu is tiiriine ydnelik tasarim kurgusu galismasi siirmektedir)

13.0. iKINCIL TASIYICI CELIK KURGU (isveren istegine bagl)

Tasarim kurgusu uyarinca sagir kaplama birimlerinin ana yapidan gorece uzaklastigi ayrinti
bolgelerinde ikincil tasiyici gelik kurgu yapilmasi ile ilgili cephe yuklenicisinin yakimluligl bulunmamaklia
birlikte, isveren tarafindan bu ayrinti bolgelerinde yapilmasi 6ngorilen alt tasiyici kurguya yonelik birim fiyat
¢bzimlemesi yapilmasi istenebilir. Bu nedenle, bu tir ayrinti bolgeleri icin “kg” birimi temelinde birim fiyat
olusturulmasi gerekmektedir.

13. 0. SOKUM iSCILIGi (isveren istegine bagl)

Cephe kabugu timl ile yenilenecek olan yapinin ana tasiyici kurgusu / iskeleti guglendirilerek
kullanilacaktir, dolayisi ile sadece cephe kabugunun sokiilmesi ve yeni tasarim ilkeleri dogrultusunda
kurgunun yeniden olusturulmasi gerekmektedir. isverenin istegine bagl olarak, cephe yiiklenicisinden var olan
cephe kabugunun sékuilmesi istenebilir. Bu kosulun olusacagi 6ngoérilerek sokim islemine yonelik birim fiyat
¢O6ziimlemesi yapilmalidir. Bu is tiriine yonelik kapsam ise asagida 6zetlenmistir.

1.

2.

Yerinde / sahada inceleme yapilmasi ve var olan durum ile ilgili gézlem / inceleme yazisinin
hazirlanmasi

On incelemeye bagll olarak sokim islemine yénelik yapim yéntemi belgesinin hazirlanmasi ve
sunulmasi

Gereken ig glivenligi Onlemlerinin alinmasi ve giivenlikli galisma diizeneginin kurulmasi -
merdivenli galisma iskelesi, ylkselti -platform- iskele kurulmasi vb.

Yuiksekten parga / bilesen diigmesine karsi gereken onlemlerin alinmasi ve B bashdinda belirtilen
yapim yontemi belgesi icerisinde bu ayrintinin belirtiimesi.

Sokim sirasinda ana yapida olan zayif noktalarin gorintilerinin kayit altina alinmasi ve ayri bir
inceleme yazisi ile durumun igverene bildiriimesi (Bu ayrinti, 6zellikle sonraki kurulum asamasi igin
6nemli olacaktir)

Sokum yapilacak olmasi nedeni ile ana yapida sonradan gorilebilecek sorunlarin / zayifliklarin
olusmasi olasiligina yonelik isverenin yazili olarak bilgilendiriimesi

Kurulum asamasinda yapilacak olan gegirgen ylzey (giydirme cephe ve dograma) ve sagir yuzey
(kaplama kurgusu) birimlerinin baglanacagdi noktalarda ana yapida -betonarme- zayiflama olmasi
durumunu incelemek amaci ile, bu sartname belgesinde tanimlanmis “diubel ¢ekme deneylerinin”
ve “ankraj yukleme deneylerinin” s6kim asamasinda da yapilmasi ve deney sonu¢ belgelerinin
isverene sunulmasi

S6kuma yapilan bilegsenlerin temel olarak t¢ ayri bélimde ayristiriimasi. S6z konusu ayrigtirma
turleri altta siralanmigtir

8.1. Hicbir kosulda hurdasi dahi degerlendirilemeyecek / geri donusturiilemeyecek olan bilesenler

(Ornegin; yapi atiklari, beton kiriklari vb.)

8.2. Hurda amaci ile satilabilecek / yeniden donustirtlebilecek olan bilesenler

(Ornegin; aliminyum profiller, cam, vida, civata, algi yonga vb.)

8.3. Kurulum agamasinda kullanilabilecek ve saklanmasi / korunmasi yarar saglayabilecek bilesenler

(Ornegin; ana tasiyici ézellikte olmayan ikincil gelik kurguyu olusturan gelik kutu bilesenler vb.)

9. S6kumu yapilan bilesenlerin sahadan guivenli olarak uzaklastiriimasi ve sahadaki kaba temizligin

yapilmasi

Onemli Animsatma: Sokum iglemi konusunda yukarida siralanan Olcutlerinin belirlenmesi kadar,
isveren tarafindan hazirlanacak “ldari Sartname” kapsami da ©nemli olacaktir. Bu nedenle birim fiyat
¢6zumlemesi hazirlanirken igveren tarafindan dogrulama alinmahdir.
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14. OLCULENDIRMEDE TEMEL ALINACAK KONULAR

. Cubuk sistem giydirme cephe (13.A) Olgiiminde cephenin distan disa gorinir yizeyi temel
alinacaktir.  Cephelerin  digindaki  aliminyum  kapaklar cephe metraji igerisinde
degerlendirilecektir. Olglim, “m?” birimi ile yapilacaktir.

. Giydirme cephe kurgusu igerisindeki sagir birim (13.B) “m?” birimi ile dlgtlecektir.

. Giydirme cephe kurgusu igerisindeki oda bollci (13.C) “m?” birimi ile Olgllecektir.

. Bitis kapama bilesenleri (13.¢) ayrica fiyatlandirnimayacaktir.

. Aliminyum Gizli Kanat Kurgusu (13.D) “adet” birimi olarak &lgimlendirilecektir ve
fiyatlandirilacaktir.

. Aliminyum Dograma Birimleri (13.E) “adet” birimi olarak dlgimlendirilecektir ve
fiyatlandirilacaktir.

. Kendiliinden acilir kayar kapi (13.F) “adet” birimi olarak o&lgimlendirilecektir ve
fiyatlandirilacaktir.

. Doner kapi kurgusu (13.G) “adet” birimi olarak 6lgimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. Yalitimli Cam Birimleri (13.G) “m?” birimi olarak élgiimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir. Cam
birimlerinin Gretim 6lglleri temel alinacaktir.

. Seramik kaplama kurgusu (13.H) “m?” birimi olarak dlgimlendirilecektir ve fiyatlandinlacaktir.

. CETB (13.1) “m?’ birimi olarak élgiimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. Giines kirici kurgusu (13.1) “m?” birimi olarak élgiimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. Golgeleme Bileseni (13.J)’m?” birimi olarak dlgiimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. Aliminyum Levha Kaplama (13.K) “m?” birimi olarak dlguimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. Havalandirma Birimleri (13.L) “m?” birimi olarak élgimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. Sirekli dere kurgusu (13.M) “m?2” birimi olarak dlgiimlendirilecektir ve fiyatlandinlacaktir.

. Giris Sagagi (13.N) “adet” birimi olarak élgiimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. ikincil gelik isleri (13.0) kg’ birimi olarak dlgciimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. Sokiim isleri (13.0) “m?” birimi olarak dlgiimlendirilecektir ve fiyatlandirilacaktir.

. Deney igslemleri ilgili (15 ve 16) her bir deney taru igin ayri fiyat verilecektir.

Onemli Animsatma: Giydirme Cephe ve / veya Dodrama kurgusunun ek bilesenleri olarak tanimlanmis
olan i¢ / dis kapama; supurgelik, dere vb. bilesenler (13.C) giydirme cephe / dograma birim fiyatinin igerisinde
degerlendirilecektir.

15. DENEY EVINDE YAPILACAK OLAN DENEY ISLEMLERI (Verimlilik Degerleri)

Cephe Yuklenicisi, ister ise 6zel tasarlamig bir Grln, isterse hazir bir Grin kullansin; asagida yazili olan
deney islemlerini yaptirmakla yikimlidir. Deneyler, belegelendiriimis ve bagimsiz bir deney kurulusunda
yaptirilacaktir. Cephe ytklenicisi ile birlikte, sistem Ureticisi de deney surecinden sorumlu olacaktir. Deney
islemlerinin Turkiye’de yaptiriimasi dngoérulmelidir.

Hava Gecirimsizlik Deneyi: ASTM E283; EN 12153; EN 1026 Dizenlemeleri temel alinacaktir.
Disaridan iceriye dogru contalardan (fitilerden) kbése baglanti bilesenlerinden hava giriginin azaltilmasi
amagclanmaktadir. Sabit birimlerde olusabilecek hava kagaginin 0.5m?%saat/m? degerinde olacagi, acilir kanat
birimlerinde olusabilecek hava kagaginin ise 1.5m?3*saat/m? dederinde olacagi 6ngoérilmistir. Emme ve basing
yuklemesi ile ilgili deney degeri 600 pa’dir. Hava kagagi olan bdlgeler belirlenecektir ve iyilestirmeye ydnelik
¢6zim Onerileri yazili olarak iletilecektir. Agilir kanat birimlerindeki sizdirmazhigin / hava kagaginin
belirlenebilmesi i¢in kanat / kasa birlesim arakesitinin macun ile kapatiimasi gerekmektedir. Herbir hava
gecirimsizlik deneyinden 6nce acilir kanat birimlerinin en az yuz (100) kez acilip kapanmasi gerekmektedir.

Su gecirimsizlik (Statik) Deneyi: ASTM E331; EN 12155; EN 1027 Dizenlemeleri temel alinacaktir.
Su gegirimsizlik alt esik degeri giydirme cephe kurgusu ve giydirme cephe i¢i kanat kurgusu igin 900 pa,
dograma kurgusu igin 600 pa olarak 6ngoérilmelidir.




Fenerbahge Universitesi
82

Su_gecirimsizlik (Dinamik)Deneyi: AAMA 501.1; ASTM E547; ENV 13050 Dlzenlemeleri temel
alinacaktir.

Riizgar Yiiklemesi Deneyi: ASTM E330; EN 12179; EN 12211 Duzenlemeleri temel alinacaktir. Deney
degeri emme ve basing yuklemelerinde, tasarim yuku degerinin 1.5 katina kadar yUkseltilecektir. (Cokme / Yer
Degistirme degerleri belirlenirken algilayicilarin en zayif disey hatta yerlestiriimesi gerekmektedir. (Cift kanath agilir
dograma kurgusunda ilk agilan kanat birimine algilayici yerlegtiriimesi gibi.)

Deprem ve Yer Degistirme Deneyleri: AAMA 501.4(Statik), AAMA 501.6(Degisken etkili)
Duzenlemeleri temel alinmalidir. AAMA 501.6 Deney Duzenlemesi uyarinca igslem sonrasinda cam birimlerinde
kirllma goérilebilir ya da cephe kurgusunda gorsel olarak belirgin yaralanmalar olusabilir. Buna karsin, higbir
kosulda, cam birimi yuvasindan kurtulup yere duismemelidir, tasiyici bilesenler baglanti noktalarindan
ayrilmamaldir ve higbir kosulda tasiyici ayaklar islevini yitirmemelidir. (Degisken etkili deprem deneyi hem
cephe kabugu kurgusuna hem de cephe kabugunun sagir yiizeylerini olusturan ana sagir kaplama
kurgusuna yonelik yapilmahldir.) AAMA 501.4 Dizenlemesi uyarinca yapilacak olan deney islemlerinde
ardisik katlar arasi 6teleme degeri, kat ylksekliginin %1’i olarak alinacaktir. S6z konusu iglem igin Uretilecek
olan cephe kurgusunda, déseme arakesit hattinin, gergcek uygulamada kullanilacak bilesenler ile olusturulmasi
gerekmektedir. Bu sayede, yangin geciktirici derz dolgu baglayicisinin verimi de goérilebilecektir. Bu deney
islemi sonrasinda sizdirmazhik / gegirimsizlik olcltlerine ydnelik herhangi bir deger azalmasi olmayacagi
ongorilmelidir.

Ses Gecirimsizlik Deneyi (Ardisik Katlar / Odalar Arasi): TS EN 10848 Diizenlemesi temel
alinacaktir. Ardisik katlar / odalar arasi ses gecirimsizlik alt esik dederi 55 dB olarak 6ngérilecektir. Deney
isleminde yatay komsuluk, dikey komsuluk ve gapraz komsuluk degerleri Olgllecektir. Temel ayrinti ilkelerinde
gosterilmis olanmekan béllcu ayrintisi ve déseme arakesitinde kullaniimasi éngdérilen yangin geciktirici derz
dolgu baglayicisi vb. bilesenlerin timU deney cephesinde yer almalidir. Komsuluklar arasi ses gegirimsizlik
deneyleri yapildiktan sonra TS EN ISO 16283 Dizenlemesi uyarinca distan ice hava doguslu ses gegirimsizlik
deneyi yapilacaktir. Katlar arasi darbe sesinin olgilebilmesi igin TS EN 10848-3 Diizenlemesi temel alinacaktir.

Katlar / Odalar Arasi Ses Gegirimsizlik Deneyi

Ses Gegirimsizlik Deneyi (Distan ice Hava Doguslu): TS EN 10140 Diizenlemesi temel alinacaktir.
Dis ortamdan i¢ ortama hava doguslu ses gegirimsizlik degerleri dlgtlecektir. TS EN ISO 10140-2 Diizenlemesi
temel alinarak dlgiim yapilacaktir ve TS EN ISO 717-1 Dizenlemesine gore tek sayili degere donustirulecektir.
Deney cephesinde gercek boyutta ve 6zellikte agilir kanat uygulamasi yapilacaktir. iste kullaniimasi
ongoriilen en biiyiik boyutlu kanat birimi temel alinacaktir. Gergek durumu yansitabilmek icin deney
birimi Gizerinde her tiirlii havalandirma / bosaltim deligi agilmalidir, aydinlatma, giines kirici ya da cephe
erisim birimi baglanti parcalari cephe biriminde yer alacaktir. Ses iletimi olusturabilecek en olumsuz
durum degerlendirilecektir.

Isil Cevrim / Yaslandirma Deneyi: AAMA 501.5 Diizenlemesi temel alinacaktir. icinde acilir kanat
birimi bulunan gérece bliylik boyutlu dograma kurgusuna yonelik deney islemi yapilacaktir. Isil gevrim odasinin
ic/dis sicaklik degeri Oncelikle +24C’'de dengelenecektir. Sonraki asamada, oda yonindeki ic bélme +24C
sicaklik degerinde olmak Uzere, dis ortam bolgesi -20C ile +80C sicaklik degeri araligina getirilerek deney
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islemi yapilacaktir. Deney tamamlandiktan sonra, dograma / cephe kurgusunun bilesenlerinde; kanat biriminin
acki diizeneginde, fitillerde, cam biriminde ve yalitimli cam birimi ile dograma bilesenlerinin ara boslugundaki islak
silikonlama uygulamasinda bir sorun olup olmadidi incelenecektir. Cam ylizeyinde yogusma / islaklik gorilmesi
ise sorunlu bir durum olarak éngoérilmeyecektir. Isil gevrim deneyinin basari ile tamamlamis cephe / dograma
birimine yonelik ayrica hava gegirimsizlik deneyi yapilacaktir ve yaslandirma / yorulma sonrasinda, éngorilen
hava kagaginin Gzerine ¢ikilip ¢ikilmadigi incelenecektir. AAMA 1503 Duzenlemesi uyarinca, yogusma ile ilgili
de inceleme yapilmaldir.

Yinelenen Acma Kapama Deneyi: EN 947, EN 948, EN 12046 — 2 ve EN 1191 Dizenlemeleri temel
alinacaktir. Deney sirasinda agma / kapama iglemi otuzbin (30.000) kez yinelenecektir. (En blyik boyutlu kanat
birimi kullanilacaktir.) Gizli kanat birimlerinin ac¢ilimi motor aracildi ile saglaniyor ise agma kapama sayisi yirmi
bin (20.000) ile sinirlandirilacaktir. Agma kapama deneyi uygulanacak olan cephe kurgusu; kanat biriminin
yanindaki sabit birimi de kapsamalidir. Agma / kapama deneyini basari ile tamamlamis olan cephe birimine
yonelik ayrica hava gegirimsizlik deneyi yapilacaktir ve yaslandirma / yorulma sonrasinda, éngoriilen hava
kagcaginin Uzerine cikilip ¢ikilmadidi incelenecektir. Deney isleminde iste uygulanmasi 6éngorilen korkasa ve
baglantt ayrintisi uygulanacaktir. Islem sonrasinda, vida ya da civata baglantisi kullaniimasi
degerlendirilecektir. (fiberli somun ya da ¢ift somun kullaniimasi durumu da incelenecektir.) GCift agilim
diizenegine sahip olan kanatlarda yana agilim ve Ustten acilim yapilacagi igin agma kapama sayisi her bir
actlim tard igin ayri ayri gecerli olacaktir.

Tiim_Celik_Uriinlerde Paslanma Deneyi: TS EN ISO 9227 Diizenlemesi temel alinacaktir. Deney
islemi suresinin en az yetmisiki (72) saat olmasi gerekmektedir.

Korkuluk Darbe Dayanim Deneyi: Sarkac darbe deneyi yapilacaktir. ASTM E 2353-06 Diizenlemesi
temel alinacaktir.

AT\ \\ y A é 8| Darbe Dayanim Deneyi / Orek Gériintii

Korkulukta Tutamadga Etkiven Yik Deneyi: NF P 01-013 ve 012 Dizenlemesi temel alinacaktir.
Cizgisel yUk olarak 100 kg/mtul dederi uygulanacaktir.

< _____

halat

"

takoz
40x40x3 Kutu Py
7 /

Tutagama Etkiyen Yiik Deneyi/ Ornek Cizim

Sagir Yuzey Kaplama Kurqusuna Yoénelik Yiikleme Deneyleri: AAMA 501.4 ve AAMA 501.6
Duzenlemeleri temel alinacaktir. Yapinin cephe kabudunun sagir yizeylerinde kullaniimasi éngérilen ana sagir
kaplama kurgusuna yonelik islem yapilacaktir. (Dogal Tas, Seramik Kaplama, Prekast vb.) AAMA 501.4
Duzenlemesi temel alinarak yapilacak islem sonrasinda sizdirmazlik / gegirimsizlik degerlerinde azalma /
disme olmayacagi 6ngorulmelidir. AAMA 501.6 Dizenlemesi uyarinca yapilacak olan deney islemleri sirasinda
/ sonrasinda ise bilesenlerde kirilma olmasi kabul edilebilir olmakla birlikte, tasiyici kurgunun islevini yitirmesi,
parcalarin yere dismesi ya da baglanti noktalarindan herhangi bir ayrilma olmasi gibi durumlar kabul
edilmeyecektir.
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Cephe Erisim Birimi_Baglanti Parcasi Dayanim Deneyi: Bakim, Onarim ve temizlik amaci ile
olusturulan cephe erisimi dizeneklerinin -asma sepet, dagci vb.- cephe kabudu kurgusuna baglandigi
noktalarda uygulanan paslanmaz celik baglanti pargalarina yonelik yiikleme deneyi yapilacaktir. Yk degeri en
dislk 220 kg gug¢ degerine es olmalidir. Yikleme; saga/sola; asagi/yukari ve cephe dizlemine dik yonde
uygulanacaktir. islem yapilirken her yénde hem dik etkinin hem de 45 derece acili yiikleme yapildiginda olusan
etkinin incelenmesi gerekmektedir. YUkleme etkisinden sonra, sizdirmazlik / gegirimsizlik degerlerinde herhangi
bir azalma / digsme olmayacagdi dngorilmelidir.

\

\l Cephe Erigim Birimi Baglanti Pargasi Yiikleme Yonleri

Cam Birimlerine Yonelik Yapilacak Deneyler (TS EN Diizenlemelerine gore):

Cam birimlerine yénelik TS EN 12150 ve TS EN 1863 Dlzenlemeleri temel alinarak asagi siralanmis konularin
incelenmesi ve deney iglemlerinin yapilmasi gerekmektedir.

1. Kamburluk Deneyi
2. Pargalanma Deneyi
3. Dayanim Deneyi

1. Kamburluk Deneyi (Isi ile gliglendirilmis camlar)
Kamburluk, U¢ ana baslik altinda incelenecektir.

A. Genel Kamburluk
B. Bolgesel kamburluk
C. Kenar kalkikhgi

Genel Kamburluk

Genel kamburluk ile ilgili 6lgtimler ugtan uca yapilacaktir ve 21000mm uzunlukta en ¢ok 3mm kamburluk olacagi
ongorilecektir.

Bélgesel Kamburluk



Fenerbahge Universitesi
85

Camin bitininde olusan ve 1si ayrimindan dolayr merdanelerden kaynaklanan bigim bozuklugu oélg¢llecektir.
Olguimler yapilirken 300mm uzunlukta en gok 0,50mm kamburluk olacagi 6ngérilecektir. Blgesel kamburlugun
olusmasinin temel nedenleri, kaplamali camlarda kenar baskilari igin yapilan siyirma iglemi ve cam
kenarlarindaki emaye baski uygulamasi olabilir. Bu konu ile ilgili cam igleyicisi / Ureticisi ile birlikte iyilestirmeye

.

yonelik ¢6zim 6nerileri sunulmahdir.

Z

Zebra Deneyi: ASTM C 1048 Duzenlemesi temel alinacaktir. Bu gorsel deney islemi, 1sil guiglendirme
isleminden ge¢mis camlara yonelik yapilacaktir. Bu islem ile baglantil olarak giglendirme islemi yapilirken 1sil
goriintiileme alinacagdi ve cam ylizeyindeki sicaklik dagihminin olabildigince eslenik oldugu dogrulanmaldir.

Boélgesel Kamburluk Olgiimii Zebra Deneyi

Kenar Kalkikligi Cam birimlerinin isil glglendirme islemi tamamlandiktan sonra kenarlarinin tava seklinde
kalkik olmasi durumu olusabilir. Temel neden cam kenar hattina uygulanan ipek baski ya da siyirma iglemi
olabilir. Konu ile ilgili dlcim vyapilirken cam kenarlarinda en ¢ok 0,30mm degerinde kamburluk olacagdi
ongdralmelidir.

2. Pargalanma Deneyleri

1100mmx360mm boyutundaki bes (5) adet cam 6rnegi orta noktadan ve 13mm igeriden bir el diizenegi
araciligi ile kirilacaktir. Kirilma sonrasinda 1si ile guglendirilmis (tam temperli) camlarda, kirilmanin etkisi ile
olusan adaciklardan en buylk olan nokta secilecektir. 50mmx50mm bir kalip bu bdlime yerlestirilerek kalip
icerisinde kalan parcalar sayilacaktir. Kalibin bastigi ylzey alani i¢inde kalan parga sayisinin yarisi da bu sayi
ile toplanacaktir. Bu sayinin, 4-12mm kalinligindaki camlarda en fazla 40 Pargca/25cm? olacadi dngdrulmelidir.
15-19mm kalinliginda ki camlar icin ise en fazla 30 Parga/25cm? olabilir. Isi ile gig¢lendiriimis (Kismi Temperli)
camlarda ise yine ayni boyutta bes (5) adet 6rnek alinacaktir. Cam birimi, orta noktadan ve 13mm iceriden
kinlacaktir. Kirllan camin icerisinde adacik olusup olusmadigi ya da kag adet adacik olustugu gézlemlenecektir. Bes
(5) adet 6rnek camin, dort (4) adetinde en ¢ok iki (2) adacik olustu ise besinci (5) camda olusabilecek tg¢ (3) adet
adacik kabul sinirlari icerisinde kalacaktir.

550
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Camin kirilacagi nokta Tarall alanlar degerlendirme disinda birakilacaktir

Tam Temperli Camin Kirilmasi Kismi Temperli Camin Kirilmasi Ornek camlarin 1sil giiglendirme islemi
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3. Dayanim Deneyleri

Pargcalanma deneyini basari ile tamamlamis olan cam birimlerine uygulanacaktir. Asagida belirtiimis olan
degerler g6z énunde bulundurulacaktir.

Egilme direnci: Deney 6rneginin kirllmasina yol agan egilme gerilimi ya da etkin egilme gerilimi. Egilme
gerilimi: Cekme egilme geriliminin bir deney érnegdi ylizeyinde neden oldugu gerilim.

Tam temperli camlara uygulanacak basing degeri: 120 N / mm?

Kismi temperli camlara uygulanacak basing degeri: 70 N / mm?
Diz camlara uygulanacak basing degeri: 40 N/ mm?

Isi Banyosu Denevyi

Cam uretimi ve 1sil guglendirme islemi sonrasinda ortaya g¢ikabilecek NiS kaynakli kendinden kiriima
olasihgina karsi 1si ile guglendiriimis (tam temperli) camlar Isi Banyosu Deneyinden gegirilecektir. Bu deney
isleminde ilgili camlarin timd bu islemden gegirilmelidir. Kismi temperli camlarda ise kendiliginden kirilma
olasiligi gérece disik oldudu igin bu 6zellikte olan camlara yoénelik 1si banyosu deneyi yapilmayacaktir. EN
14179 Diizenlemesi temel alinacaktir. Bu diizenleme uyarinca cam birimleri 290°C degerine kadar isitilacaktir.
Kirilan cam birimleri elenmis olacaktir.

Is1 Yalitimh Aliiminyum Dograma Kesitlerinde Poliamid Isil Dayanim Deneyi:

PAG6 0Ozelliginde Uretilmis olan poliamid 6zlG yalitkan bilesenlerin -40C~+200C sicaklik degeri
araliginda bicim / kesit bozukluguna ugramayacadi deney islemi araciigi ile kanitlanmalidir. Isil iglem
yapllmadan ©Once poliamid parganin dograma kesitinden ayrilacagi alt esik deger belirlenmelidir; islem
sonrasinda ise yeniden ayrilma deneyi yapilmalidir. Tasiyicilik élgutleri agisindan verim dederinde azalma
olmayacagi 6ngoérilmelidir. Bu deney islemi yukarida tanimlanmis olan isil yaslandirma deneyi ile birlikte
degerlendirilmelidir.

Dograma / Givdirme Cephe Kurgusu ile Cam Ara Boslugundaki Islak Silikon Dolgunun Uyum Deneyi:

ilgili bélimde agiklanmig oldugu gibi sizdirmazlik / gegirimsizlik dlgitleri ile birlikte tagiyicilik dlgitlerinin Gst
dlzeyde karsilanabilmesi ve sureye bagli etkilere kargi dayanimin artiriimasi amaci ile cephe kurgusu ile
yalitimli cam birimi ara boslugunda islak silikonlama islemi yapilacaktir. S6z konusu baglayici dolgunun gift cam ana
dolgusunu olusturan silikon ile uyumu olmasi ve tepkimeye girmemesi gerekmektedir. Bu nedenle her iki silikon
dolgunun birbiri ile olan uyumunu gérmek amaci ile deney iglemi yapilmalidir. Deney islemi, asagida belirtilen
siralama ile yapilmaldir.

1. Yalitimli cam birimi katmanlasmasinda kullaniimasi 6ngértlen silikon dolgu 75x50x3mm kesit boyutlarinda
olan kalip igerisine uygulanmahdir.

2. Ornek uygulama 23C sicaklik degerinde ve %50 oraninda bagil neme sahip ortamda ondért (14) giin
bekletilmelidir.

3. ik kalip Gzerine 65x30x3 mm kesit boyutlarinda ikinci bir kalip yapilmaldir ve ara boslukta kullaniimasi
ongdrulen silikon dolgu bu kesit boslugunu dolduracak diizende uygulanmahdir.

4. Bu deney islemine ydnelik bes (5) ayri 6rnek uygulama yapilmalidir ve érneklerden bir adeti dogal hava
kosullarinda, dért adeti ise deney evinde, 60C hava dolagimli isiticida, toplam yirmisekiz (28) gin bekletiimelidir.

Deney islemi tamamlandiktan sonra kirlenme, sertlik, parlaklikta degisim ve saydam / renkli sivi
olusumu gibi oélgitler degerlendiriimelidir. Bu deney islemi, yukarida tanimlanmis olan isil yaslandirma deneyi ile
birlikte degerlendirilmelidir.

S0z konusu deney islemi, ince sirme dograma kurgusunda cam birimlerini ¢evreleyen aliminyum U kesitli
bilesenlerin i¢ yuvasinda kullanilacak olan tasiyici silikon i¢in de yapilmahdir.
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Dograma / Giydirme Cephe Kurgusunda Kanat Biriminin Acik Oldugu Durumun incelenmesi:

Saydam cephe kurgusu igerisinde kullaniimasi éngdrulen en blyik boyutlu kanat birimine yonelik ayri
dayanim deneyinin yapilmasi 6ngérilmelidir. Bu deney isleminde, kanat birimi agik olarak kurgulanacaktir.
(Stirme dograma ise en az 150mm, i¢e agilan kanatl dogramada sinirlayici dlglist olan 110mm, disa agilan gizli
kanat biriminde de sinirlayici dlglisi olan 110mm dlgusinde agikhk olacagr 6ngérilmelidir. Olusan bosluk
basinca dayanikli, su ve hava gegirimsiz esnek bir 6rtl ile kaplanmalidir. TS EN 1279 Dizenlemesi uyarinca
rizgar yikiine dayanim deneyi yapiimalidir ve yiik degeri tasarim degerinin 1,5 kati kadar artiriimahdir. ilk
deney islemi +1,5 kpa degerine gore yapilmalidir. ikinci deney isleminde ise +2,25 kpa degeri temel alinmalidir.
Deney sonucunun basarili sayilabilmesi i¢in yikleme sonrasinda kanat acki dizenedinde ya da herhangi bir
kanat bileseninde iglev yitimi olmamasi ve deney sonrasinda kanat biriminin diizgiin olarak agilip kapanabilmesi
temel dlgut olacaktir.

Havalandirma Birimlerine (Kum / Toz tutucu ve Ses Sonuimleyici Havalandirma Birimi) yonelik yapilacak
su gecirimsizlik deneyi

Havalandirma biriminin yapraklarinin ve birlesim arakesit ayrintilarinin yadis suyunu (yagmur, kar ya da
dolu) igeri almayacak o6zellikte kurgulanmasi gerekmektedir. S6z konusu havalandirma birimlerine yonelik
basingh bir ortam olusturulamayacag igin sizdirmazlik degerine yonelik bir alt esik deger belilenmemistir. Buna
karsin, belgelendiriimis deney evinde ya da cephe ylklenicisinin Uretim evinde su gecirimsizlik deneyi
yapilacaktir. AAMA 501.2 ya da TS EN 13051 Duzenlemelerinden biri temel alinacaktir.

— Al
Su Gegirimsizlik Deneyi Su Gegirimsizligi Yiiksek Havalandirma Birimi Toz / Kum Tutucu Havalandirma Birimi

Darbe Dayanim Deneyi (Giydirme cephe ve dograma kurgusuna yonelik)

TS EN 14019 Duzenlemesi temel alinacaktir. En blylk boyutlu kanat birimine yoénelik deney isleminin
yapilacagi 6ngdrulecektir. Kanat birimlerinin hem acik oldugu hem de kapali oldugu duruma goére deney islemi
yapilacaktir. Deney isleminin basarili sayilabilmesi i¢in, darbe etkisinden sonra kanat birimlerinin saglikh bir
sekilde acilip kapatilabilmesi, temel 6lgut olarak belirlenmisgtir.

*** Cephe Yiiklenicisi, ayn turde / 6zellikte olan her bir cephe kurgusuna yonelik deneyleri
yaptirmakla yikimliadir. Uygulama Sartnamesinde tanimlanmis olan sirali deneyler ve tekil deneyler
icin liretilecek olan cephe birimi ve ayrinti bélgesi cephe danigsmaninin dogrulamasi ile belirlenecektir.
On deney islemleri yapilirken ilk deneyin islak silikonlama — Cephe kurgusu ile yalitimh cam birimi ara
boslugundaki- olmadan yapilmasi ve sizdirmazlik degerlerinin dlgiilmesi gerekmektedir. Ana deneylerde
ise 1slak silikonlama igleminin yapilacagi 6ngoriilmelidir.

Onemli_Bilgilendirme: Deney cephesi birimi, sadece Giydirme Cephe kurgusunu kapsamamalidir.
Cephe kurgusunun yan hatlari ile birlikte, alt / Gst bitis hatlarinda bulunan tim cephe bilesenleri de Uretilecektir
ve bilesik cephe kurgusuna ydnelilk deney islemi yapilacaktir. Cephe yuklenicisi ile birlikte sistem Ureticisi de
deney islemlerinin sonuglarindan sorumlu olacaktir. Deney islemleri sonrasinda herhangi bir olumsuzluk
g6ralmesi durumunda, sorunun nedenleri ile birlikte ¢ézim dénerileri de hem yazili olarak hem de ayrintili ¢izim
Uzerinde gdsterilmis olarak sunulacaktir. Betonarme baglantinin gergege uygun olarak benzestirilmesi igin
ankrajlar gelik kiriglere kaynatilimamalidir, 6nceden kaynatilmig olan disli gcubuklara saplama takimlar
araciligi ile kuru baglantili olarak baglanmalidir. Bu 6zellik hem sirali deneyler i¢cin hem de AAMA 501.6
dinamik deprem deneyi cephesi icin gecerlidir.
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Giydirme cephe kurgusuna yodnelik ylrutilecek olan sizdirmazlik ve dayanim deneyleri asagdida
belirtilmis olan siralama ile yapilacaktir.

Sirali Deney Adimlan (Giydirme Cephe Kurgusu igin- Giydirme cephe ici kanat birimi dahil)

A. Hava Gegirimsizlik Deneyi — TS EN 12153 (600 pa degeri temel alinacaktir.) - Oncesinde agilir kanat
birimleri yiz (100) kez acgilip kapanacaktir.

B. Su Gegirimsizlik Deneyi —TS EN 12155 (900 pa alt esik degeri temel alinacaktir.)

C. Ruzgar Yikune Dayanim Deneyi — TS EN 12179 (1,30 kpa alt esik degeri temel alinacaktir.)

G. Hava Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) — TS EN 12153 - Oncesinde agilir kanat birimleri yiiz (100)
kez acilip kapanacaktir.

D. Su Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) — TS EN 12155

E. Degisken Etkili Su Gegirimsizlik Deneyi— TS EN 13050

F. Yanal Oteleme (Deprem) Deneyi — AAMA 501.4 (Kat yiiksekligi/100 degeri temel alinacaktir. 245 mm
degeri temel alinacaktir.

G. Hava Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) — TS EN 12153 - Oncesinde agilir kanat birimleri yiiz (100)
kez acilip kapanacaktir.

G. Su Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) — TS EN 12155

H. Dikey Oteleme (Deprem) Deneyi — AAMA 501.7

I. Hava Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) —TS EN 12153 - Oncesinde acilir kanat birimleri yiiz (100)
kez acilip kapanacaktir.

I. Su Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) — TS EN 12155

J. Cephe Erisim Birimi Baglanti par¢asi yanal yukleme deneyi — 220kg gui¢ —tim yonlere

K. Hava Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) — TS EN 12153 - Oncesinde agilir kanat birimleri yiiz (100)
kez acilip kapanacaktir.

L. Su Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) —-TS EN 12155

M. Isil Cevrim (Yaslandirma)Deneyi AAMA 501.5 (-20C~+80C Sicaklik degeri araliginda yuritllecektir.)
N. Hava Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) —TS EN 12153 - Oncesinde agilir kanat birimleri y(iz (100)
kez acilip kapanacaktir.

0. Su Gegirimsizlik Deneyi (Dogrulama) — TS EN 12155

0. Distan ice hava doduslu ses gegirimsizlik deneyi — TS EN ISO 16283

P. Ruzgar yikine Dayanim Deneyi— TS EN 12179 (Tasarim rtizgar yuku degeri 1,5 kat artinlacaktir.
1,95 kpa degeri temel alinacaktir.)

R. Ruzgar yukine Dayanim Deneyi —TS EN 12179 (Tasarim rizgar yuku degeri 2 kat artirilacaktir. 2,6
kpa degeri temel alinacaktir.)

S. Yanal Oteleme (Deprem) Deneyi — AAMA 501.4 (Yanal 6teleme 1,5 kat artirilacaktir.£68 mm degeri
temel alinacaktir.)

S. Darbe Dayanim Deneyi — TS EN14019 (Kanat biriminin kapali oldugu ve ag¢ik oldugu duruma
gore iki sirali islem uygulanacaktir. Sabit birimlerde cam orta eksenine ve diigey tastyici profil
eksenine iki darbe uygulamasi yapilacagi éngorulecektir.)

T. Denetimli Sékiim Islemi

Sirali deneylere yonelik islemler yapilirken, sizdirmazliga yonelik sorunlu bir durum ile karsilagiimasi
durumunda, hortum deneyi ile sorunlu noktanin / bélgenin yeri belirlenmelidir ve ¢6zim ydntemi gelistirildikten
sonra deneyler 6ngdrilen siralama ile yeniden baslatiimalidir.

Sirali Deney Adimlar (Dograma Kurgusu i¢in)

1. Hava Gegirimsizlik Deneyi -TS EN 1026 — (600 pa degeri temel alinacaktir.) Oncesinde acilir kanat
birimleri yiz (100) kez ac¢ilip kapanacaktir.

2. Su Gegirimsizlik Deneyi— TS EN 1027 — (600 pa degeri temel alinacaktir.)

3. Ruzgar Yukine Dayanim Deneyi— TS EN 12211 — Elli (50) Cevrim (Tasarim Degeri= 1,30 kpa)

4. Hava Gegirimsizlik Dogrulama Deneyi— TS EN 1026 — (600 pa degeri temel alinacaktir.)

5. Ruzgar Yukine Dayanim Deneyi-TS EN 12179 — (1,95 kpa degeri temel alinacaktir.)

Deney cephesi, cephe kabugunda bulunan ve ayrisan giydirme cephe birimlerini biraraya toplayan
Ozellikte olabilir, bunun igin gerekiyorsa bitisik iki deney odasinin kullanilabilecegi géz éninde bulundurulmalidir.
Deney cephesi Uzerinde cephe erisim birimi baglanti pargasi, aydinlatma baglanti parcasi vb. her tarla ikincil
bilesen yer almalidir. Deney cephesinde, giydirme cephe igerisinde kullanilmasi éngérilen en biylk boyutlu
kanat birimi kullaniimahdir.
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16. SAHADA YAPILACAK OLAN DENEY iSLEMLERI

Sahada / yerinde yapilacak olan deney iglemleri, deney evinde yapilan islemlerin saglamasi /
dogrulamasi olarak degerlendiriimekle birlikte gergek uygulama kosullari uyarinca o6lgim / inceleme
yapilabilecegi igin tim ile ayn bir is kalemi olarak tanimlanmistir. Deney yapilacak ayrisan her cephe kurgusu icin
yaklasik 6mtx4mt’lik bir ylzey alani / ayrinti bolgesi secilecektir. Bu bdlgenin cevresi, diger bilesenlerin
yaralanmamasi ve can glvenliginin saglanabilmesi acisindan koruma altina alinacaktir. Saha su deneylerinin
yapilacagi bolgeler secilirken her kosulda cephe danigsmaninin ve isverenin dogrulamasi alinmalidir.
Deneyler, agirliklhi olarak baskin riizgar yéniindeki cephe yiizeylerinde, gorece fazla giineslenme olan
yoénde, acilir kanatlarin oldugu bdlgelerde ve aydinlatma, giines kirici ya da cephe erigim birimi baglanti
parcalarinin oldugu ayrinti bélgelerinde yapilmalidir.

Deney islemleri, bagimsiz ve belgelendirilmis bir deney kurulusu tarafindan yapilacaktir ve ulusal /
uluslararasi dizlemde gecerli olacak bir deney sonug yazisi ile belgelendirilecektir. Su gecirimsizlik deneyleri;
TS EN 13051 ve AAMA 501.1-2-3 DlUzenlemeleri uyarinca yapilacaktir. Bir adet giydirme cephe ve bir adet
dograma birimine yonelik TS EN 13051 EK B Diizenlemesi uyarinca basinglandiriimis deney odasi
kurulacaktir ve su gecirimsizlik deneyi 900 pa degerine kadar yiikseltilecektir. Deney islemi igin en
bilyiik boyutlu dograma birimi segilecektir. Sahada yapilacak olan basinglandirma deneyi iki agamali
olarak yapilmalidir. Birinci deney, sahada seri uygulamaya gecilmeden, olabildigince erken agsamada
yapilmalidir. ikinci deney ise uygulamanin tamamlanmaya yakin oldugu bir agamada yapilmalidir. Bu
sayede uygulamadan / saha kosullarindan kaynakli ya da sireye bagh olumsuz etkilerin olusup olusmadigi
gorulebilecektir.

Saha uygulamasinin yaklasik %15’i tamamlandiginda deneylerin ilk asamasi yapilmahdir. Uygulamanin
yaklasik %50’si tamamlandiginda ikinci asamaya gecilmelidir, uygulama timu ile tamamlandiktan sonra son
deney asamasi yuruttlmelidir. Deney islemleri, tim agilir kanat birimlerinin ince ayarlari tamamlandiktan sonra
baslatiimalidir.

Cam yilzey alaninin en az %15’ine yonelik deney isleminin yapilmasi gerekmektedir. Uygulama
kosullarina bagll olarak bu oranin artmasi istenebilir. Belirtilen oran, sadece basari ile sonu¢lanmig deneyleri
icermelidir. Saha su gegirimsizlik deneyinde su girisi olmasi durumunda, deney islemi, ayni bolgede ve
ayni kosullarla yinelenmelidir.

Saha Su Gegirimsizlik Deneyi — Dograma Birimi Saha Su Gegirimsizlik Deneyi — Giydirme Cephe Birimi

Degisken Etkili Su Gecirimsizlik Deneyi: Kilcallikla ilerleyen suyun etkisinin incelenebilmesi amaci ile,
en biylk boyutlu sirme dograma birimine yonelik, sahada / yerinde; pervane ya da elektrikli fan ile su
gecirimsizlik deneyi yapilmasi gerekmektedir. Bu deney tirl sadece bir adet dograma igin gegerli olacaktir.
Deney islemi, AAMA 501.1 Dizenlemesi uyarinca yapilacaktir.

Sahada Metal /| Cam Korkuluk Darbe Dayanim Deneyi: Sarka¢ darbe dayanim deneyi ASTM E
2353-06 DUzenlemesi uyarinca yapilacaktir. Tutamaga gelen yik deneyinin de yapilmasi gerekmektedir. Yapida
/ iste uygulanmasi dngériilen en az (g (3) korkuluk birimine yénelik deney yapilacagi éngoérilmelidir.

Sahada Ses Gecirimsizlik Deneyi: TS EN ISO 16283-3 diizenlemesi uyarinca yapiimalidir. TS EN
10140 Duzenlemesi uyarinca deney evinde yapilan ve basari ile tamamlanmig olan deney sonug degerinden en
fazla -5 desibel sapma degeri olabilecedi 6ngorulecektir. Deney islemi, agilir kanat birimi olan dograma /
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giydirme cephe birimine yonelik olarak uygulanacaktir. En buyidk boyutlu dograma birimi temel alinacaktir.
Bunun yani sira dis ortam guirllti diizeyinin gérece ¢ok oldugu ayrinti bolgesinin segilmesi gerekmektedir.

Deney yapilacak olan cephe kurgusu arkasindaki i¢ ortam ylizey alaninin 25 m#den kigiik olmamasi
g6z 6niinde bulundurulmaldir. Deney isleminin iki (2) adet ayrinti bolgesine yapilacagi éngortlmelidir. Birinci
ses gegcirimsizlik deneyi sahada, seri uygulama baslamadan énce yapilmaldir. ikinci deney ise uygulamalarin
tamamlanmasina yakin olan bir asamada yapilmaldir. Bu sayede uygulamadan / saha kosullarindan kaynakl ya
da sureye bagl olumsuz etkilerin olusup olusmadigi goérulebilecektir.

Sahada Hava Kacadi Deneyi: TS EN 9972 Dizenlemesi uyarinca, fan basinci altinda sahada / yerinde
Hava Gegirimsizlik Deneyi yapilacaktir. Bu deney isleminin yani sira, kizilétesi gorus 6zelligine sahip aygit ile
dograma / duvar araylzlerinde olusabilecek zayif noktalar belirlenecektir.

Subasman Diizeyindeki Sagir Kaplama Kurgusuna Yo6nelik Dayanim Deneyi: ASTM E 330
Duzenlemesi temel alinacaktir. Uygulama Sartnamesi’'nin ilgili bélimiinde belirtiimis oldugu gibi subasman
dizeyinde, 1(bir) metre vyiksekliJe kadar sagir kaplama kurgusunun arka ylzeyinin desteklenmesi
gerekmektedir. Bu nedenle, tasiyici sikligi, bu bdlgede iki katina cikarilacaktir. Sahada ilk uygulamalar
yapildiktan hemen sonra bu deney isleminin yapilacagi éngértlmelidir.

Sivi_Cbzelti Deneyi: inceleme igin TS EN ISO 3452-1, degerlendirme igin ise TS EN I1SO 23277
Duzenlemeleri temel alinacaktir. Sahada / yerinde yapilmasi éngériilen kaynak islemlerinin uygunlugunu 6lgmek
amaci ile bu deney isleminin yapilmasi 6ngérilmektedir. Cephe Yiklenicisinin kararina bagl olarak sivi ¢ozelti
deneyi yerine “manyetik pargacik incelemesi” de yapilabilir. Ozellikle sahada / yerine kaynaklanmasi
ongorulen celik koérkasa baglanti ayaklarina yoénelik inceleme yapilmasi gerekmektedir. Sahada kaynak
yapilmasina izin verilen nokta sayisinin en az %10’u oraninda deney yapilimalidir.

Sahada Diibel Cekme Deneyi: Giydirme cephe ve/veya Dograma kurgusunu ana yapi ile birlestiren
celik ankrajlari ana betonarme yapiya baglayan dibellerin direncini gormek amaci ile BS8539 dizenlemesi
uyarinca gcekme deneyleri yapilacaktir. Toplam diibel sayisinin en az %1’ine yonelik islem yapilmalidir.

Dere Hatti Sizdirmazlik / Bosaltim Deneyi:

Dograma / Giydirme cephe kurgusunun alt yatay hattinda yerr alan sirekli dere bilesenin ¢ikis agizlar
kapatilarak dere igerisi su ile doldurulacaktir ve en az bir (1) gin bekletilecektir. Sonrasinda ¢ikis agizlar
acilacaktir ve su bosaltiminin uygun olup olmadigi incelenecektir. S6z konusu iglem tim dere birimlerine yonelik
yapilacaktir.

Saha su gecirimsizlik deneyleri ile ilgili g6z éniinde bulundurulmasi gereken konular

1. Giydirme cephe ya da dograma kurgusunda agcilir kanat olan birimlerde EN13051 dizenlemesi temel
alinacaktir, sabit birimlerde ve derz hatlarinda ise AAMA 501.2 diizenlemesi temel alinmalidir.

2. Saha su gegirimsizlik deneylerine baglamadan 6nce acilir kanat birimleri en az yuz (100) kez agcilip
kapatilmahldir. Cift agiimh dogramalarda Ustten agilim igin, ¢ift kanatli dogramalarda da ikinci agilan kanat igin
acma kapama islemi yinelenmelidir.

3. Saha deneyini yapacak olan belgelendiriimis deney kurulusu, deney evindeki deney iglemlerini
yapmis olan kurulug olmalidir.

4. Saha su gecirimsizlik deneyi, su sizdirmazliginin yani sira hava ve ses gecirimsizligi ile ilgili de bir
yorum yapllabilmesini saglayacagdi icin en az deney merkezinde yapilan islemler kadar énemlidir ve ilk deney
“seri uygulamaya baslanmadan dénce” yaptiriimalidir. Olasi sorunlara kargi isin baginda énlemlerin alinmasi
saglanmalidir.

5. Dograma birimlerine yonelik yapilacak olan su gegirimsizlik deneylerinden sonra acilir kanat hatlari
incelenecektir, bununla birlikte ic cam ¢italari sdkulerek i¢ hatta su girisi olup olmadigi gorulecektir.

6. Saha deneylerinin sadece bir adetinde giydirme cephe birimine yonelik sarka¢ darbe dayanim deneyi
uygulandiktan sonra su gegirimsizlik deneyi yapilacaktir.

7. Esiksiz kapi kullaniimasi durumunda s6z konusu kapi birimlerinin “timune” gegirimsizlik deneyi
yapilmaldir.

8. Giydirme cephe / dograma kurgusunun kose bdlgelerinin timiine deney islemi uygulanacaktir.

9. Su gecirimsizlik deneyleri dograma / cephe birimi ile birlikte kenar yalitim hatlarina ydnelik de
uygulanmahdir.

10. Bas istii 1siklik kurgusunda fitil hatlarinin strekli kurgu ile olusturulmasi gerektigi icin, cam
birimleri yerine takildiktan sonra, derz hatlarina herhangi bir kapaklama ya da silikonlama islemi yapilmadan
su gecirimsizlik deneyi yapilmalidir.

Yukarida belirtilen deney islemlerinin timinin birim fiyat ¢ézimlemesi yapilirken g6z o6nlnde
bulundurulmasi gerekmektedir.
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17. UYGULAMA CizZIMLERI

Yapi tasarimi gizimleri ve temel ayrinti ilkelerini gésteren cizimler Uygulama Sartnamesi’nin ayriimaz
ekidir. Yazili tanimlardan ayr disiinilemez ve bir arada bir biitlinG olusturur.

Bu belgenin eki olan ayrintili gizimler, temel ilkeleri géstermektedir. Uygulama ayrintisi degildir. Cephe
yuklenicisi sartnamede yazili olan ve gizimlerde vurgulanmis olan ilkelere bagh kalmak kosulu ile esdeger verim
degerlerini saglayan urtnleri kullanabilir.

Uygulama c¢izimleri hazirlandiktan sonra tim calismalar, dnce Cephe Danigmanrnin sonra Yapi
Tasarimcis’nin onayindan gececektir. Yorumlar dogrultusunda yeniden dlizenlenmesi gereken bdlimler cephe
yuklenicisi tarafindan 7 (yedi) is glinl icerisinde hazirlanarak onaya sunulacaktir. Cephe danismani kendisine
ulasan calismalari en ¢ok U¢ (3) is gunu igerisinde inceleyerek Yapi Tasarimcisina ulastiracaktir. Yapi
Tasarimcisi da galismalar en gok (¢ (3) is giini icerisinde inceleyerek, isveren’e ulastiracaktir. Isveren, séz
konusu yorumlari / degerlendirmeyi, kendi yorumlari ile birlikte ¢ (3) is glini igerisinde cephe yiklenicine
aktaracaktir. Cephe ylklenicisinin en fazla iki dizenleme yapacagi 6ngorilmektedir. Diizenleme sayisinin
artmasi is surecinde herhangi bir aksamaya / 6telemeye yol agmamalidir.

Cephe Danigsmani, Yapi Tasarimcisi ve isveren yetkilileri tarafindan onaylanmamis higbir is kalemi ile ilgili
Uretim galismasina baslanmayacaktir.
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1. Kapsam

Bu teknik sartname, sicak haddelenmis ve sicak sekillendirilmis, kaynaklanmis, soguk sekillendirilmis gelik
mamullerden imal edilen gelik yapi uygulamalarina ait genel ve teknik esaslari kapsar. Bu teknik sartname;
asagida Madde 3'de belirtilen standart ve yonetmelikler dahilinde tasarlanmistir.

2. Tanim

Bu sartnamenin kapsamina giren celik yapilarin genel tanimlari TS ENV 1090-1' de, uygulamalara iliskin
teknik gereksinimlerin tanimi EN 1090-2'de belirtilmis olup, ¢elik yapilarda kullanilan yapisal gelik Girlinlerinin
tanimi EN 10079 da verilmistir. Bu sartnamede kullanilan;

ISVEREN : Yiikleniciye isin teknik 6zelliklerini veren, ISVEREN sifatiyla is akdini imzalayan ve isin teslim
alinmasindan sorumlu olan makam/kurumdur.

YUKLENICI: Bu sartname kapsaminda ele alinan yapisal celik islerinin yapimini taahhiit eden, imalat ve
montajini yapan firmadir.

3. Tasarim

Bu teknik sartname kapsamindaki tasarim igleri ;

e Yiklenici kendine verilen genel konstriksiyon yerlesim ve birleim detaylarini esas alarak gerekli
imalat resimlerini hazirlayacak ve onay icin sunacaktir. Bu resimler onaylanmadik¢a imalat
baslamayacaktir.

e Projede yapilacak degisiklikler icin isverenden onay alinacaktir.

4. Esaslar ve Belgelendirme
isin her bir bélimiiniin uygulamasi icin gerekli bilgiler ve teknik gereksinimler konusunda uygulama
yapilmalidir. Proje asagida ki hususlari icermelidir ;

a) Malzeme, imalat, kaynak, mekanik baglantilar, saha montaji, ylizey hazirhgi, denetim,
muayene ve hasar giderme konularinda prEN 1090-2 Ek-A1 'da 6ngorilen ek bilgiler,

b) prEN1090-2 Ek-A2'de belirtilen segenekler,

C) istenen uygulama sinifi (prEN 1090-2 Madde 4.1.2.)

d) istenen tolerans sinifi (prEN 1090-2 Madde 4.1.2.)

e) isin giivenligine iliskin teknik gereksinimler (prEN 1090-2 Madde 4.2.2. ve 9.2.)



Bu projenin celik yapi uygulama sinifi EXC2 olarak tespit edilmistir.Bu uygulama sinifi i¢in; YUKLENICi'den
nelerin istenecegi veya istenmeyecegi asagida listelenmistir.

Uygulama ve Tolerans Siniflari

Agiklamalar

EXC2

5 — Ana Malzemeler

5.1. Kontrol sertifikalari

$235: Test raporu,

2.2. Diger celik siniflari: Fab. test sertifikalar 3.1.

5.2. izlenebilirlik istenmez
5.3. Markalama Evet
5.3.2. Kalinlik .
Istenmez
toleranslari
5.3.3 Yiizey toleranslari | Projede Belirlenecek
5.3.4. Malzeme ‘
.. . . Istenmez
ozellikleri
6 — imalat
6.2. Tanimlama istenmez
6.4.1. Kesme Tablo-5’e gore sertlik

6.4.3. Alevle kesme

TS 11151 ENISO 9013
W = bolge 4 Rz5 = bolge 4

6.6.1. Deliklerin olc¢iileri

Pecin ¢api + 2mm

6.6.3. Delme
Zimba
uygulamasi
6.7. Kesip ¢ikarma istenmez
6.9. Pargalarin .
Istenmez

birlestirilmesi

Not: Bu tablo prEN1090-2 Ek-A3’den alinmistir.

Celik Yapimcisinin Yeterliliginin Belgelendirilmesi
Celik yapiyr imal ve monte edecek firmalar; imalat alani, makine teghizat, personel, kalite kontrol
sistemi ve kalite yonetim sistemi yéniinden, imalat ve montaj gereksinimini karsilayabilecek kapasiteye,
deneyime ve yeterlilige sahip oldugunu, gerekli kapasite raporu ve diger sertifikalarla belgelemelidir.
Bu sertifikalar asagidakileri de kapsamalidir;

TS EN ISO 9001: 2008 uyarinca Kalite Yonetimi Sistemi
TS EN ISO 3834 veya AWS D1.1 uyarinca Kaynak Yeterliligi

TS EN 287-1 ve TS EN 1418 veya AWS D1.1 uyarinca kaynakgi ve kaynak operatori yeterlilikleri
(Madde 7.4.2.)

Kaynak plani, kaynak prosediri (WPS) yukarida belirtilen uygulama sinifi igin istenenler paralelinde
hazirlanmali ve onaylanmalidir.



Kaynak plani istenen durumlar igin imalat prosediirli, montaj prosediri ve kalite plani hazirlanacaktir.
ise baslamadan énce prEN 1090-2 Madde uyarinca gerekli hazirliklar yapilmali ve prEN 1090-2 Ek-C'de
verilen 6rnek formattan yararlanarak Kalite Plani hazirlanmalidir. Kalite plani agsagidakileri ierir:
Asagidaki noktalari kapsayan bir genel yonetim dokiimani;

e isleme kapasitesine karsilik sartnamenin isteklerinin gézden gegirilmesi,

e gobrev organizasyonu semasl, projeden sorumlu olan yonetim kadrosu ve gérev sorumluluklari,

e her bir muayene ve kontrol gérevi igin sorumluluklarin tahsisi dahil  prensipler ve gorev

organizasyonu diizenlemeleri,

a-)Uygulama o6ncesinde, muayene usulleri ve yapilacak kontrollerin listelerine ilaveten
gorevlendirilecek kaynaklarin (personel ve makine teghizat) listelerini iceren belgeler,

b-) Yapilan muayene ve kontrollerin gerceklesen kayitlari ve kullanilan kaynaklarin yeterlilikleri
veya sertifikalarini gésteren uygulama kayitlari.

5. Malzeme

Projede, TS EN 10025'in ilgili bolimlerinde siniflandirilan asagidaki yapi celikleri kullanilir.

Alasimsiz Yapi Celigi
S 235 (St.37) S235JR
S 275 (St.44) S275JR
S 355 (St.52) S355JR

e Bu sartnamede belirtilen malzemeler, TSE belgesine ve 1ISO 9001: 2000 kalite sistemine sahip, yaptiklari
isin 6zelligine gore almalari gereken gevre ve isci saghg is glivenligi kalite sistemlerine sahip Uretici firma
Grina olmalidir. Ayrica, bu trtnlerin TS EN 10204'e uygun olarak diizenlenmis orijinal test raporlari, TSE
imalata Yeterlilik Belgeleri ve muayene raporlari da malzemeyle birlikte alinmali ve kalite dosyasinda
muhafaza edilmelidir.

e Statik proje sorumlusunun talimati uyarinca, yapisal ¢celik malzeme teslim alinmadan dnce depo yerinde,
tahribatsiz muayene yapan yetkili firmalar tarafindan laminasyon kontroli yapilabilir.

Tanimlama, Test Sertifikalar ve izlenebilirlik

insaat islerinde kullanilacak celik malzeme ve aksesuarlari, projesinde belirtilen sartlara uygun olmalidir.
Bu sartnamede tanimlanan malzemelerin tedarikinde, uygulama sinifina bagl olarak, EN 1090-2 B6lim 5'te,
yukarida Tablo—1 'de ve Madde 5.1.4.'de belirtilen esaslar dahilinde malzemelerin orijinal sertifikalari alinir ve
IDARE’ye ve/veya idareyi temsil eden kontrol kurulusuna ibraz edilir. Malzeme bu sekilde
sertifikalandirildiktan sonra imalata baslanabilir. Sertifikasiz malzemeler kesinlikle kullanilamaz.



Yapisal Celikler

Bu teknik sartname kapsamindaki islerde asagida listelenen ¢elik malzemeler kullanilir:

Yapisal Celik, Sac ve Lama Uriin Standartlar::

Uriinler Teknik Ozellikler Toleranslar

L profiller ve kbsebentler TS EN 10056-1 TS EN 100562
TS EN 10025

I ve H profilleri TSEN 10034,TS910, TSEN| TSEN 10034
10025

T profilleri TS 911 EN 10055, TS 911 EN 10055
TS EN 10025

U Profilleri ( Konik-paralel flansh ) TS 912, TS EN 10025 TS EN 10279

Z Profilleri TS 913, TS EN 10025

Borular TS301, TSEN 10216, TS TS EN 10216,

EN 10217, TS EN 10219 TS EN 10217

Sicak gekme kutu profiller TS EN 10210-1, TS EN 10210-2
TSEN 10210-2

Soguk sekillendirilmis kutu profiller TS EN 10219-1, TSEN 10219-2
TSEN 10219-2

Celik Saclar TS EN 10025 TS 2163 EN 10029,

TS 3736 EN 10051

Galvanizli Diiz Oluklu Saclar TS 822

Celik Lamalar ve Seritler TS EN 10058, TS EN 10048,
TS 3736 EN10051 TS EN 10140

Alasimsiz yapi celigi TS EN 100252

ince taneli, kaynak edilebilir yapi celigi TS EN 10025-3,

TS EN 100254
Soguk sekillendirme igin yiiksek akima dayanikli TS EN 10149-1,

celikler TS EN 10149-2,
TS EN 10149-3
Soguk haddelenmis gelik levha TS 3812 1SO 4997 TSEN 10131
Stirekli kaplanmis sicak daldirma Galvanizli gelik | TS EN 10326, TS EN 10143
TS EN 10327

Celik yapi malzemelerine iliskin kalinlik toleranslari, ylizey sartlari ve 6zellikler EN1090-2'de ve ilgili
standartlarda oldugu gibidir.



Bltln kaynak sarf malzemeleri pr13479'a ve asagidaki standartlara uygun olmalidir.

Kaynak Sarf Malzemeleri igin Uriin Standartlar

Uriinler

Standartlar

Alasimsiz ve ince Daneli Celiklerin Elle Metal Ark Kaynagi icin Ortiili Elektrotlar

TS 563 EN 499

Yiiksek Mukavemetli Celiklerin- Elle Metal Ark Kaynagi icin Ortiilii Elektrotlar

TS EN 757

Alasimsiz ve ince Taneli Celiklerin Koruyucu Gaz Metal Ark Kaynagi icin Tel Elektrotlar ve Yigilmig
Kaynaklar

TS 5618 EN 440

Kaynak Metali

Alasimsiz ve ince Taneli Celiklerin Gaz Korumali veya Korumasiz Metal Ark Kaynag) icin Boru TS EN 758
Seklindeki SG-2 Elektrotlar

Ark Kaynagi ve Kesme icin Koruyucu Gazlar TSEN 439
Alasimsiz ve ince taneli geliklerin toz alti ark kaynagi icin tel elektrotlar, tel elektrot- toz ve boru | TS EN 756
tipi SG-2 elektrot-toz kombinasyonlari

Toz alti Ark Kaynagi Igin Tozlar TS EN 760
Yiiksek Mukavemetli Celiklerin Gaz Korumali Metal Ark Kaynagi icin Tel Elektrotlar ve Yigilan TSEN 12534

Yuksek mukavemetli geliklerin gaz korumali metal ark kaynagi igin boru seklindeki SG-2
elektrotlar

TS EN ISO 18276

Paslanmaz ve isiya dayanikli geliklerin elle metal ark kaynagi igin o6rtill Elektrotlar

TS2716 EN 1600

Paslanmaz ve isiya Direncli Celiklerin Ark Kaynagi icin Tel Elektrotlar, Teller ve Cubuklar

TS EN 12072

Paslanmaz ve i1siya Dayanikli Celiklerin Gaz Korumali veya Korumasiz Metal Ark Kaynagi icin
Boru Seklinde Ozlii Elektrotlar

TSEN ISO 17633

Not: Yukaridaki Tablo prEN 1090-2 Tablo—4' den alinmistir.

Mekanik Birlesim Elemanlari

Bu teknik sartname kapsamindaki islerde kullanilacak g¢elik malzeme ve birlesim elemanlari TS EN 1090-1 Cizelge 2-3'de

belirtildigi gibidir.

Asagidaki hususlarigin prEN 1090 Madde 5.6 esas alinir.

a) Ongermesiz bulonlu (civatal) birlesimler

b) Ongermeliyiiksek dayanimli bulonlu (civatah) birlesimler

c) Altigen uygun bulon (civata) ve somunlu birlesimler

d) Yuvarlak ve gmme bagli bulon (civata) ve somunlu birlesimler
e) Kilitleme geregleri

f) Egimli rondela (pul)

s)] Cekme rondelasi (pulu)

h) Ozel birlesim elemanlari
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Boya

e  Boyalar, bélim 10’da belirtilen esaslar dahilinde segilen boya sistemine uygun olarak tedarik edilmelidir. Boyalar
proje mimari tarafindan da onaylanmaldir.

e Uriinlerin onay raporunda (kalite sertifikasinda veya onayli teknik biilteninde), ambalaj lizerindeki Giriin kodu,
parti numarasi, tretim tarihi ve gibi bilgiler bulunmalidir. Ayrica boyanin parlaklik, kapaticilik, yogunluk, viskozite,
hacimsel kati Madde, sicaklik dayanimlari, akma sarkma limiti gibi teknik 6zellikleri yer almalidir. Bu rapor, Uretici
firma kalite kontrol gefligince ince dizenlenmeli ve imzalanmalidir.

e Uygulama 6ncesinde Uretici firmadan, her bir boya sistemi icin; katlar arasi bekleme sireleri, yas kag mikron
atilmali ki kuru boya kalinhgi ne elde edilsin, uygulama basinci ne olmali gibi hususlari iceren uygulama bilgileri
(spesifikasyon) yazili olarak alinmalidir.

e  TUm boya ambalajlari lizerinde Urinlerin tanim ve izlenebilirligini saglayan ad, kod, tretim tarihi, parti no, miktar
gibi bilgileri iceren etiketler bulunmalidir. Boya malzemeleri, yanici ve parlayici malzemeler olup bunlarin
tasinmasi, depolanmasi ve kullanimi sirasinda saglik ve giivenlik esaslarina uyulmali ve kisisel korunma teghizati
saglanmalidir.

e  Boya sistemiigindeki tiim ana ve yardimci trtinler mimkin oldugunca ayni tedarikgiden temin edilmelidir.

6. imalat

imalat isveren tarafindan onaylanmis proje ve gizimlere istinaden yapilir.

YUKLENICI, projede &ngériilen biitiin celik yapi elemanlarinin élgiilerinin dogrulugundan, bu elemanlarin aralarindaki
baglantilarin dogru imalatindan ve montajindan sorumludur.

Bu sartname kapsamindaki celik yapilarin imalati, proje ihtiyacini karsilayabilecek kapasiteye ve deneyime sahip,
uygulama sinifina gére yukarida Tablo—1 'de belirtilen kriterleri karsilayabilen ve bunu yukarida Madde 4.2.'de belirtilen
esaslar dahilinde belgelendiren fabrika/atélyelerde yapilabilir.

YUKLENICI, projede &ngériilmeyen biitiin atélye ve montaj baglantilarinin mukavemetinden ve giivenliginden sorumludur.

Tanimlama ve Markalama
imalatin her safhasinda, yapi elemanlarinin her bir pargasi veya ayni parcalardan olusan paketler proje poz
numaralarina gére markalanmalidir. Bu markalama gerek zimba ile gerek boyama ile yapilabilir. Markalar, malzemeye
hasar vermemek sartiyla, kaynak dikislerinin en az 100 mm uzagina, imalat veya montaj prosediri iginde
kaybolmayacak sekilde olmalidir. Bitmis yapi elemanlari; malzeme 6zelliklerini ve kiinyelerini belirtecek sekilde
sertifikalandirilir. Poz numarasi, projede belirtilen numaranin yani sira, o tip elemandan Uretilen kaginci parga
oldugunu da icerecektir. Diger hususlar prEN 1090-2'ye uygun olarak uygulanir.

Tasima, istifleme ve Depolama
Celik yapi malzemeleri, eger belirtiimisse imalat¢inin dngordigi sekilde tasinir ve depolanirlar. Raf dmriinli asmis malzemeler
kullanilamaz. Uzun siire depolanmis ve/veya bircok kereler tasinmis malzemeler, hasara ugramis olabileceginden bu tip
malzemeler kontrol edilir ve hala standartlara uygun ise kullanilabilirler. Aksi takdirde, miimkiinse dizeltme uygulanir,
mimkiin degilse hatal parga kullanilmaz. Celik elemanlar kalici zarar gormeleri engellenmis, ylizey hasarlari asgariye
indirilmis glvenli bir sekilde baglanip, gerekiyorsa ambalajlanip, yerlestirilip, sevk edilmelidir. Bunun igin asagidaki
hususlara uyulmalidir;

e  Pargalar, ylizey bozulmalari ve zarar gérmeleri engellenmis bir sekilde tasinip glivenli bir sekilde istiflenir.
istiflenen celik elemanlarin kalici sehim yapmamalari icin yeterli miktarda ve uygun sekilde desteklenir. Sehim
yapmis elemanlar dizglin sekilde dizeltilmelidir. Makas tlri mamuller disey istiflenmelidir.

e Acik alanda yapilan istiflemelerde; atmosferik korozyona karsi ylizey korumasi olmayan veya yetersiz olan
malzemenin dis hava sartlarindan korunmasiigin ortilmesi, istifin suyun akmasina uygun egimde yapilmasi ve



zeminden yukarida yapilmasi saglanir.
e (Civata mafsal, kiiclik baglanti pargalari gibi malzemeler; muhafazal bir sekilde ve kuru bir ortamda depolanir.
e Kaynak malzemeleri nemsiz ve soguk olmayan ortamda marka ve partilerine gore ayrilarak korunacaktir.

e Malzemelerin sik sik yer degistirmesini engellemek igin, dnce kullanilacak malzeme, énce alinabilecek sekilde
istiflenir.

e  Celik yapi malzemelerinin ve 6zellikle hafif celik yapi malzemelerinin indirilip bindirilmeleri sirasinda asagidaki
hususlar uygulanir;

- Parcalar, kaldirma noktalarinda zedelenmekten korunmalidir,

- Uygun olan durumlarda, kantarma (gift noktadan kaldirma aparati) kullanmak suretiyle uzun elemanlarin tek
noktadan kaldirilmasi engellenmeli

- Tek basina tasindiklarinda 6zellikle kenar zedelenmesine, egilmeye ve burulmaya karsi hassas olan hafif yapi
elemanlari bir arada paketlenerek tasinmaldir. Kaldirma noktasindaki takviyesiz kenarlarda veya paketin tim
agirhginin gliclendirilmem is bir kenara yliklendigi diger bolgelerde hasar olusmamasi igin gerekli itina
gosterilmelidir

e Celik yapi malzemelerinin ve 6zellikle hafif celik yapi malzemelerinin depolanmalari, korozyona karsi korunmalari,
paslanmaz gelik kullaniimasi ve taginmalart ile ilgili olarak prEN 1090-2 Tablo-7'deki kurallara uyulur.

Kesme

Kesme metotlari; testere, makas, disk testere, plazma, lazer, su jeti ve alevle kesme seklinde yaplilir. Ayrica, gerektiginde
talaghimalat yontemiyle de kesme yapilabilir.

Kesilen ylzeyin sertligi 6zellikle sekil verme ve kaynak islemleri icin dnemli olup,mizin verilen en yiiksek sertlik degerleri
asagida Tablo—9'da gosterilmistir.

Uriin Standardi Celik Sinifi Sertlik Degeri
TS EN 100252 ila 5
TS EN 10210-1, S235 - S460 380

TS EN 10219-1
TS EN 10149-2 ve 3 [S260 - S700
TS EN 10025-6 S460 - S690 450

S890, S960 Belirlenecek
Not: 1. Bu degerler, CEN ISO TR 20172'de listelenen gelik siniflarina

uygulanan TS EN ISO 15614 — 1 ‘e uygundur.
2. Yukaridaki Tablo prEN 1090 — 2 Tablo — 8 ‘den alinmustir.

e Kesilen ylizeyler; capak, hadde hatalari ve puriizlerden arindirilmak igin asindirici tagla temizlenir.

e Kesme sonucunda olusan keskin kenarlarda pah kirilir. Projesinde aksine bir ifade olmadigi takdirde, paralel hadde
ylzeylerinin 90°'lik kenarlari, makasla dlizglin kesilmis veya talasli islenmis kenarlar daha fazla bir isleme tabi
tutulmazlar.

e Kesme sonucunda olusan keskin kenarlarda pah kirilir. Projesinde aksine bir ifade olmadigi takdirde, paralel hadde
ylzeylerinin 90°'lik kenarlari, makasla diizglin kesilmis veya talasli islenmis kenarlar daha fazla bir isleme tabi
tutulmazlar.

e  Statik proje sorumlusu ve is veren onayi olmadan sahada kesim yapilmasina izin verilmez.
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Makasla (Giyotinle) Kesme
e Kesmeden sonra yuzeylerin serbest kenarlari kontrol edilmeli ve gerektiginde, belirgin hatalar duzeltilmelidir.
Dizeltme igin taslama kullanilirsa kesmeden sonraki minimum derinlik 0,5 mm olmaldir.

e Makasla kesme, 10 mm kalinliga kadar levhalar icin dogrudan yapilabilir. Daha kalin malzemede makasla kesim
yapilmasina izin verilmez. Makasla kesimde ¢apaklar taslama ile temizlenecektir.

Alevle Kesme

o Alevle kesmede, ylizeylerin serbest kenarlarinda istenen kesme sertligini elde etmek igin, gerektiginde 6n tavlama
(1sitma) uygulanir.

o Alevle kesme yontemiyle kesilmis ylzeyler taslanacaktir ve eger ¢cok belirgin hatalari yoksa ¢apaklarinin
temizlenmesi haricinde bir isleme tabi tutulmazlar. Kesim sirasinda ylzey diizeltmeyle dizeltilebilecek bir hata
olusmussa, kesilmis ylizeyler verilen 6lgl ve toleranslarin icinde kalmak sartiyla taslanarak diizeltilebilir.

e Projesinde isi uygulanan kesme usullerine izin verilmeyen hal ve bolgelerde sicak kesme ve sekil verme yapilmaz.
Sekil Verme
e Celige istenen sekli vermek icin, sicak veya soguk sekil verme usulleri kullanilarak, bikme, presleme veya dévme

uygulanabilir.
e imalat sirasinda uygulanacak biikme ve dogrultma islemlerinde asagidaki metotlar kullanilir:

a- Mekanik metot, en kesitteki degisikligin minimumda tutulmasina ve az sayida ¢entik izi olusturmaya dikkat
edilmesi sartiyla,

b- Lokal isi uygulanmasi, metalin isisinin dikkatli kontrolii ve 650°C' nin Ustiine gikarilmamasi sartiyla,
c- Indiksiyon biikme islemi, islemin dikkatli 1s1 kontrolii altinda uygulanmasi sartiyla.

e  Bikme veya diizeltme islemleri bittikten sonra, islemin yapildigi alana rastlayan kaynaklar gézle muayene edilir.
Hasarsiz muayeneye tabi tutulacak kaynaklar, bilkme veya dogrultma islemi bittikten sonra test edilecektir.

e Sicak ve soguk sekil vermeyle ilgili diger hususlar prEN 1090-2'de oldugu gibidir.

Delme
12mm ve lizeri plakalarda acilacak delikler lazer veya plazma ile yapilmayacak, talash imalat olarak uygulanacaktir.

Delik Olgiileri
Bu madde, mekanik baglanti elemanlariyla yapilacak birlesimler icin delik delme islemlerine uygulanir. Civatalar igin
nominal kleranslar asagida Tablo-10'da gésterildigi gibi uygulanir.Tablo 10 : Bulonlar (Civatalar) igin Nominal Kleranslar

Nominal Civata Capi (a) M12 | M14 M16 M18 M20 M22 M25 Mm27

ve Ustii
Normal Dairesel Delik 1(b) (c) 2 3
Bliyuk Dairesel Delik 3 4 8
Kisa oval delikler(d) 4 6 10
Uzun oval delikler (d) 1,5(d)

(a) Bu ayni zamanda, uygun sartlarda olmayan pimlere de uygulanir.

(b) Kaplamali baglanti elemanlari igin, 1 mm nominal klerans baglanti elemaninin kaplama kalinlig
tarafindan arttinlabilir.

(c) TSEN 1993-1-8'de agiklanan sartlar altinda, M12 ve M14 civatalar da 2 mm delik kleransi
kullanabilirler.

(d) Oval deliklerdeki civatalar igin, genislik boyunca nominal klerans, normal dairesel delik igin
tanimlanan ¢ap kleransiyla aynidir.

(e) Yukaridaki Tablo prEN 1090-2 Tablo-10' dan alinmistir.

Sicak perginlerde nominal delik ¢api, yapinin uygulama sinifina bagh olarak perginin gdvdesinin ¢apindan 1 veya 2 mm
genis olur.



Trapezoid saclari baglamak igin kullanilan kér pergin igin delik capi pergin ¢gapindan 0,1 mm genis olmalidir.

Delik Caplarinda Toleranslar
Delik caplarindaki toleranslar, aksi belirtiimediyse asagida belirtildigi gibi bulunur.

a) Uygun civata ve perginlericin: 1SO 286-2'ye gore H11 sinifi
b) Diger delikler igin:  1SO 286-2'ye gore H13 sinifi
Uygulama

Kullanilacak Yontemler.Bulonlar (civatalar) veya pimler igin olusturulacak yuvarlak deliklerde matkapla delme,
zimbalama, lazer, plazma veya alevli kesme yontemleri kullanilir. Yizey sertligi de g6z oniline alinarak alevli kesme
uygulanacagi yerlerde yukaridaki Madde 6.6.'ya gore islem yapilir. Proje ve ayrintili teknik sartnamede, alevle delme veya
tam delik boyutunda zimbalamaya izin verilmeyen bolgeler varsa bu delikler matkapla delinir. 10 mm’den kalin
levhalarda zimba ile delik agilmasina izin verilmez.

Eslestirme. Civatalar igin olusturulmus delikler karsi karsiya getirildiginde civatalar elemanlarin birlesim yilizeylerine dik
istikamette serbestce delikten gegcmelidir.

Zimbalama. S355 sinifina kadar olan ve 25 mm kalinligi gegcmeyen celiklerde asagidaki sartlar saglandigi takdirde tam
delik 6l¢lisinde zimbalamaya izin verilir:

i. Zimbalanan delikteki deformasyon prEN 1090-2 Madde 6.3.3'te verilen toleranslarin iginde kalirsa,
ii. Delikler pargalar birlestirildiginde birbirine tam oturmasini engelleyecek ¢apaklar olusmazsa,
iii. Malzemenin kalinligi; delinen delik capindan daha blyik degilse,

iv. Birlesim yerlerinde, birlestirilecek yilizeylerdeki delikler ayni yonden delinmisse ve ayri markalanan; birbirine
baglanacak plakalarin hangi yliziintn birlesimle ayni yonde olacagi agik¢a belirtilmisse.

Proje ve sartnamesinde tam delik dlglislinde zimbalamaya izin verilmeyen bdlge veya elemanlar kesinlikle zimba ile tam
Olcuslinde delinmez. Ancak zimbalamayla, delik capindan 2mm daha kigiik delinmesi ve sonra deligin tam Olgisiine
raybalananarak getirilmesi sarti ile izin verilir. Delik blylitmek icin asidik korozif yaglar kullanilamaz.

Diger Delikler. Havsa basl civatalar igin havsa agma islemi normal deligin delinmesinden sonra konik freze, matkap veya
benzeri talasl imalat ile yapilir.

Oval delikler; projede ve sartnamesinde verilen sartlara gére, zimbalama, plazma kesimi veya matkapla iki delik
delindikten sonra arasinin kesilmesi / frezelenmesi suretiyle olusturulacaktir.

ince cidarli malzemeler veya saclar igin, oval delikler; zimba ile ve tek islemde, ardi ardina zimbalamayla veya zimba /
matkapla delinmis iki deligi sablon kesimiyle birlestirmek suretiyle yapilabilir.

Capaklardan Arindirma. Kesilen ylzeyler ¢apak, hadde hatalari ve piriizlerden arindirmak igin asindirici tasla
temizlenir. Delikler de gerekli hallerde ¢apaklardan arindirilarak diizgiin yizeyler olusturulur. Delikler, camur, pas, yag,
kar, buz ve diger pisliklerden temizlenecektir.

Kose Gikarma
ic kdselerin asir keskin kesimine izin verilmez. i¢ kdseler; yiizleri arasinda 180° den kiiclik a¢i bulunan agikliklara denir.

ic kdseler ve centiklerde yiizlerin birlesim noktasi; yaricapi en az 5 mm olacak sekilde yuvarlatilir. EXC4 sinifi (en hassas
uygulamal) yapilarda yuvarlama yarigapi, prEN 1090-2 Madde 6.7. Sekil-2'de gosterildigi gibi, 10 mm' den az
olmamalidir.

ince cidarli malzemeler veya saclar igin, keskin i¢ kdselere izin verilmeyen yerler ve buralarda uygulanacak en kigiik
yarigaplar projede belirlenmelidir.

16 mm'den daha kalin saclarda zimba ile kése cikartmalarda deforme olan kisimlar taslama ile diizeltilmelidir.
EXC4 sinifi (en hassas uygulamali) yapilarda zimba ile kdse gikartmaya izin verilmez.
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Mesnet Yiizeyleri
Tam temasta olan mesnet ylizeylerinin tanimlanmasinda; kesme uzunlugu, kenarlarin dikligi, ylzeyin dizIigl asagida
belirtilen ve prEN 1090-2 Madde 11'de belirtilen kriterlere uygun olmalidir.

Bu tolerans isteklerini karsilan, tam temasli mesnet elemanlarini hazirlarken testere ile kesme uygulanabilir.

Pargalarin Birlestirilmesi (imalat Montaj)
Pargalarin birlestirilmesi (imalat montaji) sirasinda birlestirilen parcalar izin verilen toleranslarin disinda deforme olmus
veya hasarli olamazlar. Farkl metalik malzemelerin temasindan olusabilecek galvanik korozyona mani olacak énlemler
alinmalidir.

Birlestirilecek elemanlarin birbirine temas edecek yiizleri; aralarinda bosluk kalmayacak sekilde, sikica bir araya getirilip
montaj kurallarina veya direk yiik aktaran birlesimlerin kurallarina uygun sekilde baglanir. Bogluklar asla birlesim
elemanlari ile parcalar deforme edilerek kapatiimayacaktir. Gerekli hallerde bosluklara uygun kalinhklarda ara pargasi
(sim) kullanilabilir.

Deliklerin Ust Uste gelmesi icin kaydirma yapilabilir ancak bu kaydirma veya deligin ovallesmesi 0,5 mm' den daha fazla
olamaz. Daha fazla deforme olmadan st lste gelmeyen delikler; rayba ile toleranslar icinde genisletilmesine izin verilen
durumlar disinda, reddedilmelidir. Deliklerin Ust Uste getirilmesi, delikleri bozmadan ve genisletmeden yapiimahdir.

Pargalarin Birlesim (Montaj) Kontrolii
Yukaridaki sekilde imalat tamamlandiktan sonra, birbirleriyle birlestirilerek birlikte kullanilacak parg¢alarin uyumlulugu;
oOlgii sablonu, hassas li¢ boyutlu 6l¢im veya deneme montaji yontemleri kullanilarak kontrol edilmeli ve bu husus kalite
kontrol kayitlarina islenmelidir.

Deneme birlestirmesi (toplamasi) , birbirine uyup uymadigini kontrol etmek icin bir yapinin yeterli tim elemanlarinin
bir araya getirilmesidir. Bu yontem, sablon veya 6lgme teknikleriyle kanitlanamiyorsa, parcalar arasindaki uyumlulugu
kanitlamak igin kullanilir.

Kolonlar ve Basing Elemanlarinin imalati

a) Dogrudan yiik aktarmayan, simli veya besleme levhalari kullanilarak montaji distnilen kolon ve basing
cubuklari Madde 12'de belirtilen hassasiyette imal edilecektir.

b) Dogrudan ylik aktaran kolon ve basing cubuklari Madde 12'de belirtilen hassasiyette imal edilecektir.

c) Kolon kesitlerin 1metre ve daha fazla genislikteki yizeyleri veya endeki direk yiik aktaran alin yizeyleri,
kolonlarin disey eksenden sapmasi (kacikhigl) Madde 12 ve prEN 1090-2 Ek-L-1 'de belirtilen toleranslar icinde
olacak sekilde hazirlanacaktir.



7. Kaynak

Celik yapu ile ilgili her turli kaynak isleri; projelerde gosterilen yerlerde, 6zellikte ve kalitede olmak zorundadir. Kaynak
isleri; TS 3357, TS EN 3834 ve TS EN ISO 14554'(n ilgili bolimlerine uygun olarak yapilmali ve kaynaklar hakkindaki
tlim bilgiler ilgili projesinde ve imalat resimlerinde belirtiimelidir.

e  Bu sartname kapsamindaki celik islerinde c¢alisacaklar kaynak personeli, TS EN 287-1ve TS EN 1418 veya AWS D1.1
uyarinca, asagida Madde 7.4.2.'de belirtilen sertifikalari almak zorundadirlar. Sinifinin gerektirdigi durumlarda,
YUKLENICI tarafindan hazirlanan kaynak prosediriiniin ve kaynakgi sertifikalarinin onayi alinmadik¢a YUKLENICI
kaynak isine baglayamaz.

e EXC2uygulamasinifina gére TS EN 3834 Boliim 2 "Kapsamli Kalite istekleri" takip edilmelidir.
o Ark kaynak yapiminda TS EN 1011-1 ve TS EN 1011-3'de belirtilen hususlar esas alinacaktir

Kaynak Plani

Tim uygulama siniflari igin bir Kaynak Plani istenir.

Kaynak Plani igerigi

a) Bir kaynak plani en az asagidakilerden uygun olanlarini kapsar;

b) Birlesim detaylari,

c) Kaynak olcileri ve tipi (kdse kaynagi, kismi nifuziyetli alin kaynagy, v.b.),

d) Kaynak sarf malzemesi istekleriile 6n tavlama ve kaynak siiresince sicaklik isteklerini de iceren kaynak
prosedir(;

e) Kaynagin kesintisiz olarak yapilamayacagi birlesim geometrilerinde ara durma ve baslama pozisyonlari dahil,
durma ve baslama pozisyonlari icin kabul edilebilir konumlar ve sinirlamalarla birlikte kaynak sirasi,

f) Ara kontroller igin istekler,

s)] Kaynak sirasina bagli olarak, kaynak prosediirii igcinde pargalarin dondirilmesi,

h) Uygulanacak sinirlamalarin ayrintilari,

i) Katman olusmasina ve yirtilmalara meydan vermeyecek énlemler,

)] Isil islem (tav) dzellikleri,

k) Kaynak sarf malzemeleri (diistik hidrojen, sartlandirma, v.b.) icin 6zel istekler,

) Paslanmaz gelik igin kaynak profili, Madde 7.6.'ya gore kaynak kabul kriterleri icin istenenler

m) Muayene ve deney planinin Madde 13.4. ile karsilikli kontrol,

n) Madde 10'da belirtilen ylizey hazirligiyla ilgili istenenler.

Kaynak Usulleri
Kaynakislemleri TS 7307 EN ISO 4063'de belirtilen ve bazilari asagida belirtilen kaynak usulleriyle yapilabilir:

111: Elle metal ark kaynagi (6rtull elektrotlu metal ark kaynagi)
114: Kendinden korumali doldurma tel elektrotlu ark kaynagi

121: Tek tel elektrotlu toz alti ark kaynagi

122: Serit elektrotlu toz alti ark kaynagi 125: Doldurma tel
elektrotlu toz alti kaynagi

131: Metal asal gaz kaynagi; MIG kaynagi ; gaz metal ark kaynagi
135: Metal aktif gaz kaynagi; MAG kaynagi; gaz metal ark kaynagi

136: Aktif gaz korumali boru gdbekli elektrotlu metal ark kaynagi; Doldurma tel elektrotlu ark kaynagi; MAG ile SG-2 tel
kaynagi



137: Asal gaz korumali boru gobekli elektrotlu metal ark kaynagi; Doldurma tel elektrotlu ark kaynagi; MAG ile
SG-2 tel kaynagi

141: Tungsten asal gaz kaynag; TIG kaynagi Argon kaynagi 21: Nokta kaynagi;

Punta kaynagi

22: Dikis kaynag

23: Projeksiyon kaynagi 24: Yakma

alinkaynagi 42: Sirtinme kaynagi

52: Lazer kaynagi

783:Seramik burglu veya koruyucu gazli ark saplama kaynagi 784: Kisa gevrimli ark

saplama (stud) kaynagi

21, 22 ve 23 no’ lu direng kaynaklari yalniz ince cidarli ¢elik yapi elemanlarinin kaynatiimasi icin kullanilir.
Kaynak Prosediirii ve Kaynak Personeli

Kaynaklar, TS EN 288-2 ve TS EN ISO 15614-1 uyarinca TS ISO 156091,TS EN I1SO 15609—-4, TS EN ISO 15609-5, TS EN
ISO 14555 ve

TS EN ISO 15620'ye gore hazirlanmis Kaynak prosediirii dokiimanina (WPS - welding process specifications) uygun olarak
yapilir. WPS'in hazirlanmasinda, TS EN 1011-2; Ek C, Metod A 'da anlatilan hidrojen ¢atlaklarindan sakinilmasi ve Ek D
uyarinca da isidan etkilenen bolgelerde gerekli mukavemetin korunmasi konularina da yer verilir.

Elektrik kaynagi prosediiri yeterliligi TS EN ISO 15613 ve TS EN ISO 15614-1'den uygun olanina goére saglanir.

Diger kaynak usulleri igin, TS ISO 15610, TS EN ISO 15611, TS EN ISO 15612, TS EN ISO 15613 ve TS EN ISO 15614-1'in
uygun bolumleri kullanilir.

Eger TS EN ISO 15613 ve TS EN ISO 15614-1'in yeterlilik proseddrleri kullanilirsa, asagidaki sartlar yerine getirilmelidir.

Darbe deneyi istenirse, bu deney celik sinifinin standardinin éngorilen darbe 6zellikleri igin istenen en duslk sicaklikta
yapilir.

10025-6 ya gore celiklerde, mikro-muayene igin bir 6rnek gereklidir. Kaynak metalinin, kaynaklanan yerin (kaynak dikisi)
ve isi etkileme bolgesi (heat affected zone)'nin fotograflar kayit altina alinmalidir.

Cekme deneyine tabii olan, S355'in Gzerindeki gelik siniflarinin kése kaynaklari igin, TS 280 EN ISO 9018'e uygun olarak
yapilacak ilave bir istavroz ¢atlak cekme deneyi de yapiimahdir.

imalat dncesi astari (shop primer) tizerine kaynak yapildiginda deneyler, kabul edilebilir en ¢ok (nominal + tolerans)
katman kaliginda yapilir.

Eger TS EN ISO 15614-1 'e gore yeterliligi saptanmis bir kaynak usuld, yiiklenici tarafindan;

S355'e kadar olan siniftaki gelikler igin G¢ yildan daha uzun sire kullanilmamissa; bir deneme imalatindan biyik numune
alinarak kabul edilebilirlik icin muayene edilir.

S355'den Ust siniftaki gelikler icin bir ila G yil arasinda bir stireyle kullanilmamissa; sekil ve olgtleri TS 280 EN 1SO 9018'in
isteklerine uygun olan yerlerde bir imalat kaynak muayenesi yapilmalidir. Muayene ve deneyler, gézle muayene,
radyografik ve ultrasonik muayeneler, ylzey c¢atlak kontrolli, makro-muayene ve sertlik deneyini icermelidir. Eger
herhangi bir kaynak usulii yiklenici tarafindan Gg yil stireyle kullanilmamissa, o usul igin kaynak kontrolleri yeniden
yapilmahdir.

Rezistans kaynag icin, kaynak parametreleri ISO 10447'ye uygun deneylerle belirlenebilir.
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Kaynak prosediri dokiimaninin yeterliligini belirlemek tizere TS EN ISO 15614—1 uyarinca diizenlenen Kaynak Prosed{iri
Onay Raporu (WPAR) IDARE veya onun adina hareket eden bagimsiz denetleme kurulusu tarafindan onaylanir.

Onayli Kaynak Prosediri Dokiimani (WPS) isin baslamasindan &6nce kaynakgilara ve istenildiginde de Kontrol
Miihendisine ve Denetgilere verilir.

Kaynakgilar ve Kaynak Operatorleri

Kaynakgilarin yeterliligi TS EN 287-1'e veya AWS D1.1’e, kaynak operatorlerinin yeterliligi ise TS EN 1418 veya AWS D1.1’e
gore yapilan sinavla belirlenir. Belgesiz kaynak isgisi ¢alistirilamaz.

Kaynakgi ve kaynak operatorii sinavlari akredite bir bagimsiz denetleme kurulu veya esdeger bu isi yapabilecek sertifikalari
bulunan akredite olmayan bir kurulus tarafindan yapilir ve basarili olanlara bu kurum tarafindan sertifika verilir.Bu
sertifikalar, TS EN 287-1 ‘ de veya AWS D1.1’de uyarinca tekrar tasdikine kadar gecen sire icine gecerli olur.

Kaynakgilarin ve kaynak operatorlerinin yeterlik sinavlarinin kayitlari istenildiginde gosterilmeye hazir vaziyette
bulundurulur. Kaynakli baglanti ve birlesimlerde, kaynak dikisi civarina ve en az 50 mm uzaga kaynagi yapan kaynakginin
sicil numarasi, isminin bags harfleri veya isareti konulacaktir.

Kaynak Koordinasyonu

Kaynak islemi devam etigi siirece, kaynak koordinasyon personeli tarafindan kaynak koordinasyonu yapilmalidir. Kaynak
koordinasyon personeli kaynak konusunda yeterli bilgiye sahip ve yeterince deneyimli olmalive TS EN 719'da
belirtildigi sekilde gbzetim yapmalidir.

Kaynak Hazirligi ve Uygulamasi

Birlestirilecek Pargalarin Hazirhg

Kaynakla birlestirilecek pargalarin hazirlanmasi, kaynak usuliine uygun olmalidir.Eger kaynak sire¢ dokiimani TS EN 1SO
15614—1 veya TS EN SIO 15613'e gore onaylanmissa, hazirliklar kaynak prosediirii deneyi hazirligi ile de uyumlu olmahdir.
Gerekirse, kaynak agzi agma ve diger ayrintilarin uygulanmasinda, TS EN I1SO 9692-1 ve 2'de 6nerilen kaynak hazirhgi
ayrintilarindan yararlanilabilir. Kaynak agzi, otomatik kaynak agzi agma makinesi ile veya spiral tagla yapilacaktir. Keskin
koseler ve pahlar traslanacaktir.

Aksi belirtiimedikge, atdlyede yapilacak levha kaynaklarinda, toz-alti ve gaz-alti kaynaklama tercih edilmelidir.

Birlestirme toleranslari ve alistirma islemleri kaynak prosedirine uygun olmalidir. Eger birlesim geometrisindeki genis
centiklerin veya diger hatalarin kaynakla doldurulmak suretiyle diizeltilmesi gerekirse, onayli bir stireg¢ kullaniimal ve
kaynaklanan bdlge daha sonra piirizsiz ve etrafiyla uyumlu hale getirilmelidir.

Birlestirilecek parcalarda, gozle gorilen gatlak, ¢entik ¢apak ve laminasyon olmamalidir. S460'dan daha yiksek sinif
celikler icin, kesilmis olan bolgeler ege veya taslanarak piriizsiiz hale getirilmeli ve penetrant deneyi veya manyetik
parcacik deneyi ile ¢atlaksiz oldugu tespit edilmelidir.

Kaynak yapilacak tiim ylizeyler kuru ve pas, boya, galvaniz gibi malzemelerden arinmis olmalidir. Ayrica, kaynak yapilacak
ylzeyler, zimpara, tel, firca, keski v.b. ile iyice temizlenmeli, piriiz, clruf, yag v.b. kaynagi etkileyecek maddelerden
arindirilmis olmaldir. Kaynak agzi agilarak kaynak yapilmasi gerektigi hallerde, kaynaklanan aksamda deformasyon
meydana gelmemelidir.



Boru ve Kutu Profiller

Alin kaynakli birlesimlerde yan birlesim elemani olarak kullanilan borularin agzi, imalat resmine uygun olarak ve kaynak
prosediiriinde istenenleri karsilayacak sekilde diiz kesilebilir. iki borunun birlesiminde, TS EN ISO 9692-1 ve 2
kullanilabilir. Boru kafes sistemlerinde, kurtagzi agilmis kaynak ylizeyleri tam oturmadigi takdirde, bosluklarin kaynakla
doldurulmasi durumunda;

- Dolgu kaynaginin boyu birlesimin gevresinin %25'ini gegmemelidir.

- Kaynak dolgusunun kalinligi, temizlendikten sonra 3 mm'yi gegmemelidir.

Kaynak Sarf Malzemelerinin Firinlama ve Saklama Sicaklik ve Siireleri

Sicaklik Seviyesi (T°) Siire (t)
Kurutma- Isitma (1) 300<T9=<400°C 2saat <t <4 saat
Depolama (1) 2150°C Kaynaga kadar
Depolama (2) =2100°C Kaynak sulresince

(1) Sabit firrnda
(2) Tasinabilir termostatik kapta
(3) Bu tablo prEN 1090-2 Tablo-12'den alinmigtir.

Kaynak vardiyasinin sonunda kullaniilmayan kaynak sarf malzemeleri bir sonraki kullanim igin, yukarida belirtilen esaslar
dahilinde tekrar kurutulur veya isitilir. Bu kurutma veya isitma islemi iki kereden fazla yapilamaz ve ikinci kurutma /
Isitmadan sonra kalan malzemeler atilir.

Hasar veya bozulma emaresi gosteren kaynak sarf malzemeleri reddedilir.
Hava Kosullarindan Koruma

Kaynakei ve kaynak yapilan mahal riizgar, yagmur ve karin direk etkisinden yeterince korunmalidir. Ozellikle gaz értiilii
(MIG, MAG, TIG gibi) kaynak yapilirken bu daha da 6nemlidir. Agik havada MIG/MAG kaynagi yapilmak zorunda kalinirsa
6zlu (Flux-cored) elektrot tercih edilir.

Kaynaklanacak ylzeyler kuru olmali ve havadaki nemin yogunlasmasinda korunmus olmalidir.

Atdlye sicakligi 10 °C’nin altinda iken kaynakl imalat, ancak iIDARE’nin yazili izni ile yapilabilir. Kaynak yapilacak malzeme
5 9C' nin altinda oldugu zaman isitma gerekir. Ayrica, kaynak yapildiktan sonra ¢abuk sogumaya karsi da énlem
alinmalidir. Eksi dereceli sicakliklarda ve kétii hava kosullarinda, santiye montaj calismalarinda iDARE’nin onayi alinmall,
YUKLENICI soguk havadan korunma tedbirleri statik proje sorumlusunun onayina sunmalidir.

Kaynak icin Pargalarin Birlestirilmesi

Kaynatilacak pargalar kaynak konumuna getirilir ve punta veya metot kaynagl yahut mengene, iskence, kistirma gibi
aparatlarla bu pozisyonunda tutulur. Birlestirme islemi, bitlin parcgalarin olgileri ve ayarlari belirlenmis toleranslarin
icinde kalacak sekilde yapilmalidir. Cekme ve carpilmaya karsilik uygun paylar birakilmis olmalidir.

Kaynatilacak parcalar birlestirildigi zaman kolay ulasilabilecek, kaynakgi ve kontrol6r tarafindan gorilebilecek sekilde
olmalidir.

imalat resminde belirtilenlerin disinda ilave kaynak yapilmamali, sartnameye uyumlu oldugundan emin olunmadikga,
belirtilen kaynak vyerleri degistirilmemelidir. Boru kafes sistemindeki bir kaynakli birles imin yerel olarak
kuvvetlendirilmesine iliskin alternatif yonteme izin verilirse, ayrintilarin se¢imi; kaynaklanmis birlesimin bitinlGginiin
kontroliini kolaylastiracak sekilde yapilmalidir.



On Tavlama

TS EN 1011-2 uyarinca gelige 6n tavlama (6n i1sitma) uygulandiginda, kaynak yerine komsu olan her iki metalin de en az
75 mm'lik kismi tavlanir.

On tav; hizli sogumadan kaynaklanan deformasyonlardan sakinmak, kritik sicaklikta yapilan kaynagin sogumasiyla
meydana gelen ' sertlesmelerin siinekligi azaltmasindan kaginmak,200° C civarindaki sogumalari yavaslatarak H olusumu
catlaklarindan korunmak igin basvurulan bir isil islemdir. Biytk kalinlik farki olan malzemelerin kaynagi, karbon
esdegerinin veya alagsim elemanlarinin mistakil olarak limitler Gzerinde bulunmasi hallerinde ve benzeri 6zel sartlarda
on tavlama gerekir. Tavlama gereksinimi asagidaki 6zel birlesim tiplerinde gz 6niinde bulundurulur;

- Etkalinhgi farki 15 mm veya daha fazla olan boru veya kutu profillerden olusan birlesimler.

- Birtarafta hadde profil veya yapma profil, diger tarafta boru veya kutu profil bulunan birlesimler.
Genel olarak 20 mm ve altinda kalinlikta malzemelerin uygun sartlarda kaynatilmasinda 6n tavlamaya gerek goriilmez.

Metot kaynagi ve gegici birlesim igin yapilan kaynaklar dahil kaynak islemleri sirasinda 6zel 6n tavlama uygulanir.
Gegici Birlegimler

imalat veya saha montaji, kaynakla gegici olarak kaynatilmis parcalarin kullanilmasini gerektirirse, parcalar kalici olarak
islenecek gelige hasar vermeden kolayca sokilebilir sekilde yerlestirilmelidir. Gegici birlesimlerin tim kaynaklari kaynak
prosediri sartlarina uygun olarak yapilmalidir. Statik proje sorumlusunun onayi alinmadan higbir sekilde gegici kaynakh
birlesim yapilmaz.

Gegici kaynakli birlesimlerin keserek veya puntalardan kopararak sokilmesi gerektigi takdirde, ayirmadan sonra ana
malzemenin ylzeyi dizgin olmalidir. Gegici kaynakli birlesim yapilan yerde, ana malzemenin yizeyinde catlak
olmadigindan emin olmak icin yeterli muayene yapilmalidir. Ana malzemenin kalinligi 20 mm’den daha biiyikse manyetik
parca testi uygulanir. Eklerin birbirlerinden gekig kullanilarak kopartmak suretiyle ayrilmasina izin verilmez.

Gegici birlesimlerde, TS 3357 de belirtilen hususlara ilaveten; takviye, kdpri ve benzeri elemanlar ana malzeme ile
esdeger malzeme kullanilarak yapilmal, kaynaklar punta kaynaginda belirtilen sartlari karsilamalidir.

Gegici birlesimlerde kullanilan; kdse kaynak baglantilarinda elektrot kok paso olarak metale tam niifuz etmelidir. Kose
kaynagl ana metalde karismali, kaynak dikisinde goériintli dizensizlikleri olmamali, ancak metalde kaynak kesmesi
(undercut) olmamalidir.

Metot Kaynagi

Metot kaynagi, ana kaynagin kék pasolari igin uygulanan usulln aynisi kullanilarak yapilir. Metot kaynaginin minimum
boyu, daha kisasinin yeterli oldugu deneylerle tespit edilmedikge, kaynatilan pargalardan kalin olanin kalinhginin dort
katindan az veya 50 mm (S355'den yiiksek sinif gelikler i¢cin 100 mm) olmaldir. Metot kaynagi, baslangi¢c ve bitis
noktalarina uygun konumlarda yapilmalidir.

Metot kaynagi tek basina yapi elemanlarinin kaynakh birlesimlerinde kullanilamaz. Daha sonradan yapilacak kaynak ile
biitlinlesmeyen metot kaynaklari isi bittiginde sokiilmelidir. Daha sonra yapilacak kaynakla bitlinlesecek metot
kaynaklar uygun sekilde ve kalifiye kaynakgi tarafindan yapilmalidir. Metot kaynagi, kalinti hatalari olmadan yapilmali ve
kendinden sonraki asil kaynaktan 6énce tamamen temizlenmelidir. Catlamis metot kaynaklari ¢ikartilmal ve yerleri
temizlenmelidir.

Koge Kaynagi (Fillet welds)

Genel
Kose kaynagiile birlestirilecek pargalar kaynak prosediirii kosullarina uygun olarak miimkiin oldugunca birbirine yaklastirilirlar.
Bir kose kaynagi, derin nifuziyet veya kismi niifuziyet usullerinden uygun olanin kullanildigi géz 6niine alinarak, verilen

kaynak boyun kalinligi (kaynak liggeninin kose noktasina gore yiiksekligi) ve/veya kol boyundan (kaynak tiggeninin kisa
dik kenari) daha az olmamalidir. imalatgi, kdse kaynak dikis kalinligini 8lcen 6zel kumpas bulundurmaya mecburdur.

ince Cidarli Malzemeler igin Kése Kaynagi



ince cidarli malzemelerin ucunda veya kenarinda biten kdse kaynaklari, mevcut giris veya diizenleme bunu olanaksiz hale
getirmedikge, kaynak kol boyunun iki katindan az olmayan bir mesafe kadar kdsen in etrafindan geri déner. Aksiistenmedigi
surece, kdse kaynaginda ug déniisii yapilmalidir.

Bir kose kaynagi pasosunun minimum boyu, u¢ donisi harig, kaynak bacak boyunun en az dort kati olmalidir. Suyun niifuz
ederek pas cepleri olusumuna neden olabilecegi yerlerde, aralikh kése kaynagi kullaniimamalidir. Kése kaynaginin son
pasolari, birlestirilen par¢anin sonuna kadar uzatiimalidir.

Bindirmeli birlesimler i¢in, minimum bindirme birlestirilen pargalardan ince olanin kalinliginin dort katindan az olamaz.
Birlestirilen pargalar birlesimin agilmasini 6nleyecek sekilde sinirlandiriimamissa, tek kése kaynagi kullanilmaz.

Bir parganin sonu yalniz disey kose kaynaklariyla birlestirilmisse, her bir kaynagin boyu kaynaklar arasindaki gegis
mesafesinden daha kisa olamaz.

Alin Kaynagi (Butt welds)
Genel

Ana malzemenin uygun uzunlukta olmasina imkan verecek ek yerinde kullanilan alin kaynaginin konumunun tasarim ile
uyumlulugu kontrol edilmelidir.

Alin kaynaginin sonlari, tam boyun kalinhiginda kuvvetli kaynak yapildigindan emin olacak seklinde bitirilmelidir.

Alin birlestirmelerin ayari, TS 3357'e gore yapilir. Ayar kacgikligi veya farkli kalinliktaki malzemelerin birlestirilmesi halinde,
belirtilen en kiglik kalinhgin altina dusilmemek kaydiyla, 1:4 koniklikte bir gegis yapilarak kaynak agzi ayari tutturulur.
Eger diizglin ylizey istenirse, tasan kaynaklar taglanabilir.

Tek Tarafli Kaynaklar

Tek taraftan tam nifuziyetli kaynaklar, kaynak arka pargasi kullanilarak veya kullanilmadan yapilabilir. Kaynak arka
parcalari ana parcalarla birlikte kaynayip kalacak celik malzemeler olabilecegi gibi, kaynak isleminden sonra gikarilabilecek
malzemelerde olabilir.

Cift tarafli kaynak gerektigi ancak pratik olarak uygulanamadigi durumlarda kaynak arka pargasi (backing strip, back-up
bar) kullanilarak tam nifuziyetli kaynak yapilabilir. Kaynagin saglamligini saglamak Uzere kék pasonun tim bogazi
doldurarak tam nifuziyeti temin igin gegici kaynak arka pargasi (run-off plate strip) da kullanilabilir.

Celikten yapilmis stirekli kaynak arka malzemesi projede yasaklanmadigi stirece kullanilabilir. Bunun kullanilmasina iliskin
istekler kaynak prosediri dokiimaninda yer almalidir.

Eger celikten yapiimis kaynak arka malzemesi kullanilirsa, bunun karbon es degeri %0,43'U gecmemeli veya kaynakla
birlestirilecek parganin ayni malzemeden olmalidir.

Kaynak arka malzemesi kaynaklanacak ana malzemeye siki sikiya oturmus olmali ve aksine bir hikim yoksa kaynak
boyunca kullanilmalidir.

Borularin ve kutu profillerin birlesiminde kullanilan alin kaynaginin ylzey taslamasina, sartnamede aksine bir hikiim
yoksa izin verilmez.

Kaynagin Arkasina Kanal Agma

Kaynak prosediriinin kaynak arkasina kanal agilmasini gerektirdigi durumlarda, TS 7307 EN ISO 4063'e gére basingli hava
altinda arkla (871), alevle (872) veya mekanik yontemler kullanilarak kanal agilabilir. Kaynak slire¢ dokiimaninda, kaynak
arkasina kanal agma istekleri belirtilmelidir.

Arka kanal agma islemi, dnceden yapilmis kaynak malzemesine tam nifuziyeti saglayacak sekilde yeterli derinlige kadar
yaptimahdir.

Kaynak arkasi kanali, kaynak icin kolayca ulasilabilecek kaynak ylizeyleriyle, tek tarafli bir U kaynak agzinin konturunu
olusturur.



Atmosferik Korozyona Dayanimli Celiklerin Kaynagi
Atmosferik korozyona direncli malzemelerin kaynaginda uygun kaynak sarf malzemeleri kullaniimalidir. ilave olarak,
asagidakiler icin C-Mn sarf malzemeleri de kullanilabilir;

MAG veya SAW kaynaklariyla yapilan 8 mm kaynak kol boyuna kadar tek paso kdse kaynaklarinda veya iki taraftan
birer paso yapilan alin kaynaklarinda,

En dis pasolarinda uygun kaynak sarf malzemeleri kullanilan ¢ok pasolu kose veya alin kaynaklarinda.

Yan Bilesimler
Karma kaynak (kose kaynagi ve tek tarafli alin kaynagi) yontemleri kullanilan boru kafes sistemlerinde yan birlesimler,
arka pargasi olmadan yapitlir.

Boru veya kutu profil birlesimin tabanindaki baglanti agisi 60°’den kiiglikse, tabana; alin kaynagina imkan verecek sekilde
pah verilir. Birlesme agisi dar agili tarafta 30°'den kigiik olamaz.

Yan birlesimlere iliskin diger ayrintilar prEN 1090-2 Ek-E'de oldugu gibi uygulanir.

Delik ve Gukur Kaynaklari

Delik ve cukur kaynaklari igin delikler orantili olmali ve bdylece kaynak icin yeterli agiklik saglanmalidir. Olgiiler imalat
resimlerinde veya is taniminda belirlenmelidir.

Uygun olciiler asagidaki gibi olabilir;

a-) Genislik; deligin delindigi parganin kalinligindan en az 8 mm fazla,
b-) Uzun deliklerin boyu; 70 mm' den veya kaynatilacak sacin kalinliginin 5 katindan daha az olmalidir.

Cukur kaynaklari, delikteki alin kaynaklarinin yeterlili§inden emin olduktan sonra delik kaynaginin tGzerine yapilir. Aksine
bir agiklama yoksa delik kaynagi olmadan gukur kaynagi yapilmasina izin verilmez. Cukur kaynagi normal olarak 20 mm
kalinliga kadar saclara uygulanir. Zorunlu hallerde, 20mm'den 50mm kalnlhga kadar saclara yari otomatik kaynak
yontemleriyle yapilacak ¢ukur kaynaklarinin ayrintilari projede belirtilmelidir.

Saplama (Stud/Kayma Elemanlari) Kaynagi

Saplamalarin kaynaklari TS EN ISO 14555 (Kaynak- Metalik Malzemelerin Saplama Ark Kaynagi)'de belirtilen esaslar
dogrultusunda yapilir. Saplama kaynagiile ilgili olarak, treticinin de malzeme, yontem ve ekipman konularindaki onerileri
g6z onlinde bulundurulur.

Saplamalarin kaynaklanacagi bolgelerde gerekli topraklama islemi yapilir.
Muayene ve deneylerde;
- Biitiin saplamalar (kayma elemanlari) gézle muayene edilir ve hepsinin 360° kaynaklanmis olmasina dikkat
edilir.

- Gozle kontrolln yeterliliginin ardindan kontrol miihendisi ile anlasmaya varilan noktalarda egilme testleri
uygulanir. Saplamalarin en az %5'i her kiris basina iki elemandan az olmamak kaydi ile test edilir. Egilme testleri,
saplamalarin basinin elemanin Ustiine yerlestirilen gelik bir boru araciligi ile kirisin yakin ytziine dogru, kayma
elemanin boyunun dortte biri kadar yanal istikamette egilmesi ile yapilir. Saplamanin (kayma elemaninin)
kaynagi test sonrasinda herhangi bir catlama veya temassizlik isareti vermemelidir.

- Testicin egilen saplamalar diizeltiimez, oldugu gibi birakilir.

Hatali kaynaklanmis saplamalarin kaynaklari yenilmeli ve yeniden test edilmelidir. Eger hatali saplamayi degistirmek
gerekliyse eleman ¢ikartildiktan sonra ylizey kontrol edilir.



Kaynagin Uygulanmasi
Kaynakli birlesimler igin gerekli kaynaklar; onayli kaynak prosediirii dokiimanina (WPS) gore ve uygun sertifikaya sahip
kaynakgi ve kaynak operatori tarafindan yapilmahdir.

Ark kaynaginin rastgele bir parcaya gelmesinden sakinmak Gzere dikkatli olunmali, eger gelirse geligin yizeyi hafifce
temizlenmeli ve kontrol edilmelidir. S355'den yiksek sinif ¢eliklerde gbzle kontrole ilave olarak penetrant muayenesi
veya manyetik pargacik muayenesi yapilmalidir.

Kaynak sigraklarindan ve ark darbesinden sakinmak igin gerekli dnlemler alinmali, eger vuku bulursa bunlar taglama
ve/veya firga ile cikarilmali ve temizlenmelidir.

Her pasoda, gozle gorilen gatlak, oyuk ve diger izin verilmeyen kusurlar, sonraki pasolardan énce giderilmelidir. Her
pasodan sonra pasonun yilzeyinde olusan ciliruf temizlenmelidir. Bu islem sirasinda kaynatilan malzeme ile kaynagi
birlesim noktalarina 6zel itina gosterilmelidir. Ylzeylerdeki ¢entiklere izin verilmez.

imalat test plakalari istenildiginde test plakalarinin malzeme kalitesi, karbon esdegeri ve haddeleme yonii ana plaka ile
ayni olmakla beraber, ayni rulodan kesilmeleri veya ayni dokiimden olmalari sarti aranmaz.

Cift tarafli tim kaynaklarda, ikinci tarafta kaynak yapilmadan dnce kaynak dikisi kokii kusursuz metal elde edilene kadar
temizlenmelidir.

Otomatik ve yari otomatik kaynak yapilirken, kaynak isine zorunlu olarak ara verilirse, yeniden kaynaga eski dikisin
ucundaki 50 mm’lik kismi temizlendikten sonra izin verilir.

Kabul Kriterleri

Kaynakl elemanlar, asagida Tablo 12'de belirtilen istekleri karsilamaldir. Projede aksi belirtilmedikge, kaynaklar igin
kabul kriterleri, TS 7830 EN 25817 ve TS EN ISO 13919-1'de verilen kusurlar igin kalite seviyeleri kilavuzuna ve EN 1SO
5817'ye gore Kalite Seviyesi B+’ ya uygun olarak asagida belirtilmistir:

Kalite Seviyesi B+ icin istekler (prEN 1090-2 Tablo 13’den alinmmistir)

Alttan Kesme (5011) izin verilmez
Kaynak tasmasi (502) h<2mm
Yanlis Kaynak Alin Kaynagi > 165°
Agzi Kése Kaynagi > 200°
Dahili gdzenek Alin Kaynagi d<0,1s,encok2mm
(2011 - 2014) Kose Kaynagi d<0,1a,eng¢ok2mm
Kati Madde Alin Kaynag h<0,1s,en¢oklmmil<
icerigi (300) s, en ¢ok 10 mm

Kose Kaynag h<0,1a,engoklmmil <

a, en ¢ok 10 mm

Dogrusal sapma (507) h<0,05t, en ¢ok 2 mm
Kok konkavhgi (515) izin verilmez

Yapilan kontrol konucu kaynakta hata saptanirsa, 1sin kontroliiniin tim masraflari imalatgiya aittir. Kontroliin tespit
ettigi hatali kaynak dikisleri, 6zirli bolgenin her iki tarafina 150 mm gegecek sekilde temizlenip yeniden kaynaklanir.

Bu Madde atolye ve santiyede profil ve saclarin birbirine sabitlenmesini iceren baglantilar icin istenenleri kapsar.
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8. Mekanik Birlesim Araglari

Alin alina birlestirilen saclarin veya profilin kisimlarin kalinliklari arasinda genel olarak 2 mm' den veya 6n gerilmeli
uygulamalarda 1 mm' den fazla fark olmamalidir. Kalinlik farkinin yukaridaki limitleri gegmemesini saglamak igin araya
konacak celik besleme levhasi kullanilirsa, bunlarin kalinhgi da 2 mm' den az olamaz. Kalinlk ayari igin ti¢ taneden fazla
besleme levhasi kullanilamaz.
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Hava sartlarina maruz kisimlarda, paslanmaya neden olmamak igin pargalarin birbirine daha yakin temasta olmalari
gerekir.

Besleme levhalari ve simler birlikte kullanildiklari pargalar ile uyumlu korozyon dayanimina ve mekanik dayanima sahip
olmaldir. Burada, farkh metallerin temasindan ortaya c¢ikabilecek galvanik korozyon sorunlarina ve riskine ¢ok dikkat
edilmelidir.

Uzunlamasina delikler veya biyik acilmis deliklerle yapilan birlesimlerde, daha énceden tanimlanmis Olglide ve gelik
sinifinda 6zel pul kullanilir.

Yapisal celik birlesimlerde kullanilan nominal baglanti elemani ¢api, normal sartlarda en az M16 olmalidir. ince cidarli
malzemelerde kullanilacak en kiiglik gap M12 olmalidir. Birlesim yan (yanak) saclari4 mm' den ince olamaz.

Bulonlu (Civatah) Birlesimler

Bulon baglantilari; bulon (civata), somun ve rondeladan olusur. Normal yuvarlak deliklerde kullanilan 6ngermesiz
bulonlar icin rondela kullanilmayabilir. Birlesimler icin rondelanin, bulonun bas tarafinda mi somun tarafinda mi veya her
iki tarafta mi kullanilacagi belirtilmelidir.

Birlesimin ana elemanlarinin yiizeyi ile bulon eksenine dik istikametteki bulon basi veya somun arasinda 1/20 (30 'den
fazla bir agi varsa, bir tarafi kalin bir tarafi ince egimli rondela kullanilr.

Ongermeli bulonlar igin, sertlestirilmis diiz (veya gerektiginde egimli) rondelalar asagida belirtildigi gibi kullanilir:
a) 8.8 bulonlar igin bir rondela bulon basi veya somundan hangisi dénecekse onun altinda,
b) 10.9 bulonlar igin rondelalar her iki tarafta.
Bulon baglantisinin tutma uzunlugunu ayarlamak igin toplam en fazla 12 mm kalinlik saglayacak sekilde en gok ti¢ rondela

veya bir yapma sac pul kullanilabilir. Bu rondelalar bulonun dénmeyen tarafina yerlestirilir.

Ozellikle belirtiimemisse, somunun gevsemesini énlemek icin, kilitleme gereci kullanimi gibi, sikkmaya ilave bir &nlem
alinmasina gerek yoktur.

Ongermesiz bulonlarin somunlari, genellikle kontur somun veya benzeri bir kilitleme gereci ile emniyete alinirlar.

ince cidarli malzemelerde, depo raflari gibi vibrasyona maruz kisa tutma boyuna sahip civatali birlesimlerde kilitleme
yontemi kullanilmahdir.

Ongermeli civata somun baglantilarinda ilave kilitleme gereci gerekmez. Projede aksi istenmedikce, TS EN ISO 21670
uyarinca kaynakli kullanilan somunlar ve saplama kaynagi harig, bulon ve somunlara kaynak yapilmaz.

Civatalar

Bulon boyu, bulonun civatadan sonra disarida kalan kismi ve dis boyu konusunda asagidaki gereksinimleri karsilayacak
sekilde segilir.



Gerekli toleranslari karsilamak {izere bulon boyu; asagidaki olcller gbz 6niine alinarak segilir;

a) Birlestirilecek pargalarin kalinliklari,

b) Somunlarin ytksekligi,

C) Kullanilacak rondelalarin kalinligi,

d) Somundan sonra disarida kalacak bulon ucu mesafesi

Baglanti tamamlandiginda somunun disinda kalacak bulon ucu, kesmeye c¢alisan 6ngermesiz bulonlarda en az bir dis, 6n
germeli bulonlar ile gerilimi nakleden 6n germesiz bulonlarda en az iki dig olmalidir.

Ongermesiz bulonlarda somunun mesnet yiizeyi ile bulon gévdesinin dis gekilmemis kismi arasinda en azindan bir dis
(somuna temas eden disler ile bulon ucunda kalan disler harig) kalmalidir.

TS EN 14399-3'e uygun 6n gerilimli bulonlar igcin, somunun mesnet yizeyi ile bulon gévdesinin dis ¢cekilmemis kismi
arasinda en azindan doért tam dis (somuna temas eden disler ile bulon ucunda kalan disler harig) kalmahdir.

TS EN 14399-4'e uygun on gerilimli bulonlar igin, tutma boylari TS EN 14399—4 Tablo A-1'de belirtildigi gibi olmalidir.

Malzeme kalitesi 8.8 veya 10.9 olan galvanizli bulonlar bir (st kalitede somunla (8.8 kalite civata
10.9 kalite somunla ve 10.9 kalite civata 12.9 kalite somunla) kullaniimalidir.

Projede civata kalitesi konusunda aksi belirtilmedikge, ayni ¢apta degisik civata kaliteleri kullanilamaz.

Kalite olarak 4.6 kalitesi (ve daha dislk) bulonlarin kullanilmasinda izin verilmez.

Somunlar
Somunlar, karsiligi olan bulonlarin Gizerinde serbestge ¢alismalidir. Elle yapilan kontroller her yeni bulon somun grubu
icin ayri ayri yaptimalidir.

Somunlar bulonlarin tizerine, somun tzerindeki tanimlayict markalari disaridan okunabilecek sekilde sikilir.
Somunlar TS1026—-84 EN ISO 7042'ye ve diger ilgili standartlara uygun olmalidir.
Rondelalar

On gerilimli bulon baslarinin altinda kullanilan rondelalar, TS EN 14399-6'ya gére yivli (havsali) olmali ve yivleri bulon
basina bakacak sekilde yerlestirilmelidir. Somunlarin altinda yalnizca TS EN 14399-5'e uygun diiz rondela kullanilir.

Olgiisiinden biyiik agilmis deliklerle, oval deliklerle veya dzel dlgiide acilmis deliklerle birlikte kullanilacak yapma sac
rondelalarin 6zellikleri projede tanimlanmistir.

Cekme rondelalari, cikintili ylzeyi bulon basina gelecek sekilde vyerlestiriimeli ve bulon aksi bildirilmedikge
dondurilmemelidir.

Ongermesiz Bulonlarin (Civatalarin) Sikilmasi
Bu projede, 6n germesiz bulonlarin kalici yapisal ¢elik birlesim elemanlarinda kullanilmasina izin verilmez.

Birlestirilen parcalar siki temas saglayacak sekilde birbirine yaklastirilir. Ayarlama igin gerekirse sim kullanilir. Daha kalin
cidarli (saclarda t = 4 mm, profillerde t > 8 mm) ana malzemeler igin, ylizeylerin tam temas etmesinin istendigi durumlar
disinda, arada kalan 2 mm'ye kadar bosluklar birakilabilir.

Sikma isleminde, bulon somun takimi, asiri yiik bindirmeksizin birlesim parcalarini tutacak kadar sikistirilir (bu “tutacak
kadar sikmanin” 6l¢usl, bir kisinin anahtarla ve uzatma pargasi kullanmadan normal kuvvetle sikmasi olarak kabul
edilebilir). Cok sayida bulondan olusan gruplarda bu islem ortadan kenara dogru yapilir. Kasmaya neden olmayacak
dengeli bir sikma igin birden fazla tur sikma uygulanabilir. Kisa bulonlar ile M12 ve daha dar bulonlara, sikma esnasinda
asir1 yik bindirmemek igin gerekli 6nlemler alinmahdir.



Sikma isleminden sonra bulonun gévdesi somundan disari ¢cikmahdir. Cekme yiiki altinda ¢alisan bulonlarda bu tasma
bir tam disten az olmamalidir.

Ongermeli Bulonlarin (Civatalarin) Sikilmasi
On germenin baslamasindan 6nce, birlestirilen parcalar ayarlanmali ve bulon gruplarindaki bulonlar yukarida Madde
8.3.'de belirtildigi sekilde sikilmali, ancak arada kalan bosluklar 1 mm' den fazla olmamaldir.

Bulonlar en azindan istenen minimum &n germe kuvvetini el edecek sekilde sikilmaldir. Aksi belirtilmedigi siirece TS EN
1993-1-8, prEN 1090-2 ve asagidaki Tablo-14’e uygun olarak hesaplanir. Minimum civata tork degerleri Tablo-15te
verilmistir.

Fp=0,7fubAs

istenen en diisiik 5ngerme kuvveti degerleri [kN]

Mukavemet Bulon Gapi
Sinifi 12| 16 | 20 | 22 | 24 | 27 | 30 | 36
8.8 47 | 88 | 137 | 170 | 198 | 257 | 314 | 458
10.9 59 | 110 | 172 | 212 | 247 | 321 | 393 | 572
Not: Bu tablo prEN 1090-2 Tablo 15' den alinmustir.

istenen en diigiik 6ngerme tork degerleri [N-m]

Mukavemet Bulon Capi
Sinifi 1216 |20 22 24| 27 | 30 | 36
8.8 85 | 205 | 400 | 532 | 691 | 1010 | 1370 | 2330
10.9 119 | 288 | 562 | 748 | 971 | 1420 | 1930 | 3280

Aksine bir durum belirlenmedikge, sikma yéntemi EN ISO 7040 ve TS 1026- 84 EN I1SO 7042 de g6z 6nlinde bulundurularak
asagidakiler arasindan segilir;

a) tork kontrol yontemi (Madde 8.5.3.)
b) kayma yontem (Madde 8.5.4.)
C) direk basing gostergesi yontemi

Kullanilan tork anahtarlari TS EN ISO 6789'a gore + % 4 hassasiyete sahip olmalidir. Her bir anahtarin hassasiyeti en
azindan her ¢alisma gliniinde bir defa ve pnédmatik anahtarlarda her hortum boyu degistiginde kontrol edilmelidir. Ayrica
kontroller; kullanirken meydana gelen dnemli garpma, diisme, asiri yiiklenme gibi her kazadan sonra da yapilmalidir.

istenen en diisiik &n germe kuvvetine karsilik gelen tork degerleri M, prEN 1090-2 Madde 8.5.'de belirtildigi gibi asagidaki
sekilde belirlenir:

i. k-sinifi K2 igin km ve Vkile: M2 =km (1 + 1,65 Vk) d Fp

ii. k-sinifi K1 icin ki,max ile: M1 = ki,max d Fp

Minimum 6n gerilme ile sikilmis bir bulon somun takimi sonradan gevsetilirse, bu takim atilmali ve yeni bir bulon somun
takimi kullaniimalidir.

Sikilirken disleri bozulan veya yalama olan bulonlar (civatalar) ve somunlar degistirilir.
Sikma Yonteminin Kalibrasyonu

istenen en disiik 6n germe kuvvetinin elde edilebilmesi icin, sikma ydntemi kalibre edilmelidir. Kalibrasyonda, TS EN
14399-2'ye gore yapilan deney ciktilari( donme-bulon kuvvet iliskisi, tork- bulon kuvvet iliskisi) kullanilir.
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Her bir bulon somun grubu igin ayri bir kalibrasyon yapilir.

Hidrolik gereglerle eksenel 6n yiikleme veya ultrasonik kontrolli gekme gibi diger bulon sikma yéntemleri de imalatginin
onerileri dogrultusunda kalibre edilmis olmalidir.

Tork Kontrol Yontemi
Bulonlar uygun ve yukarida belirtildigi sekilde kalibre edilmis tork anahtarlariyla sikilir. Sikma isleminde, darbeli
anahtarlar harig, elle veya kuvvetle galisan tork anahtarlari kullanilabilir.

Sikma iglemi, genel olarak agagidaki degerlere ayarlanmig bir anahtarin kullanildigi iki asamadan olusur;
e  birinci asamada, istenen tork degerinin (Mi) %75'ine kadar
e ikinci asamada, istenen tork degerinin (Mi) %110'una kadar

Karma Yontem
Karma yontem ile sikma iki asamadan olusur;

a) Dugiim noktasini veya birlesimi toplamak icin bir baslangic¢ sikmasi yapilir. Anahtar, istenen tork
degerinin (M) %75'ine ayarlanir,

b) Bulon takiminin dénen kismi, kismi olarak déndurilir, Birinci asamadan hemen
sonra, somunun bulon dislerine nazaran pozisyonu, markalama kalemi veya boya ile daimi olarak
markalanir. Boylece, somunun bulona nazaran son donisi kolaylikla tespit edilebilir.

Biraz daha doéndiirmenin uygulandigl, son sikmanin ikinci agamasi testlerden elde edilen sonuca gore veya
asagidaki Tablo 16'da verilen degerlere uygun olarak gergeklestirilir.

Kimyasal Ankrajlar

e Projede belirtilen dnemli baglantilar, sismik etkiler altinda galisacagl icin yalnizca C1 ve C2 sertifikalarina sahip ve
ETA onayl kimyasal ankrajlarin kullanilmasi zorunludur.

e  Kullanilacak kimyasal ankrajlarin ilgili standartlara (EN 1992-4, ETAG 001 vb.) uygun olduguna dair belgelendirme
ve performans raporlari ISVEREN’E sunulmalidir.

e Eger muadil marka bir irin 6nerilecekse, bu tirliniin ayni teknik 6zellikleri saglayabildigine dair gerekli test ve onay
belgeleri ile tarafimiza sunumu yapilmalhdir.

Tali Baglantilar icin Mekanik Diibel Segimi:

e Sismik etkiler tasimayan tali baglantilarda Hilti HSA klipsli diibel 6nerilmektedir. Bu baglantilar icin muadil
arinlerin kullanimi kabul edilebilir.

e Muadil Grtinler igin teknik sartlarin saglandigina dair uretici belgesi ve performans raporlari sunulmalidir.
e Tali baglantilar i¢cin mekanik dibellerin, statik yikler altinda yeterli kapasiteyi sagladigi kontrol edilmelidir.
Uygulama ve Montaj Kosullari:

e  Kimyasal ankrajlarin uygulamasi sirasinda, Uretici talimatlarina tam uyum saglanmali ve santiye ortaminda uygun
kirlenme sireleri kontrol edilmelidir.

e  Beton ylzeylerde delinmis deliklerin temizligi (basingli hava ve firca temizligi) eksiksiz bir sekilde yapilmahdir.

e Kimyasal ankraj deliklerinin karot ile delinmesi kesinlikle yasaktir. Delim islemleri, uygun matkap ve delme
ekipmanlari kullanilarak gerceklestirilmelidir

e Montaj 6ncesinde, sahada mevcut donatilar donati tespit cihazlari ile belirlenmeli ve delme islemleri, tespit edilen
donatilara zarar vermeyecek sekilde planlanarak uygulanmalidir..
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e Uygulamada yer alan montaj personelinin ilgili Griin icin Gretici tarafindan saglanan egitimleri tamamladigindan
emin olunmaldir.

e Baglanti plakalarinda agilacak delikler, saha delim iglemleri tamamlandiktan sonra yapilmali ve delik yerlesimleri
sahadaki ankraj delikleriyle tam uyumlu olacak sekilde diizenlenmelidir.

Test ve Dogrulama:

e Uygulama sonrasi yukleme testleri talep edilebilir. Test raporlarinin standartlara uygun sekilde hazirlanmasi
gerekmektedir.

e  Ozellikle sismik etkiler altinda kullanilacak baglantilarda, ankrajlarin performansi yerinde test edilerek kontrol
edilmelidir.

Stud Civileri
Kompozit déseme igin stud uygulanacak kisimlarda boya yapilmayacak ve astarli birakilacaktir. WPQR'a ek olarak sahada

yapilan uygulamanin %5'i egme testine tabi tutulacaktir. ilgili uygulamada %3'lin (izerinde stud kopmasi olugsmasi
durumunda ilgili bolgedeki studlar kaynak ile saglamlastirilarak test tekrarlanacaktir.

9. Saha Montaji

Bu Madde, saha montaji ile glivenli montaj ve hassas 6lglilerde hazirlanmis destekler igin santiyenin uygunluguna iliskin
olanlara ilave olarak taban plakalarinin altina 6zel sap dékilmesi dahil, santiyede yapilan diger isler i¢cin istenenleri
kapsar.

Yapinin kontrol ve kabull asagida Madde 13'de belirtilen esaslar dahilinde yapilir.

Saha montaji, yukarida Madde 4.2.'de belirtilen yeterlikteki firmalar tarafindan, Madde 3 (Tasarim)'de belirtilen esaslar
dahilinde hazirlanmis ve iDARE tarafindan onaylanmis proje ve gizimlere istinaden, Madde 5 ve Madde 6'da belirtilen
esaslar dahilinde imal edilmis yapi elemanlari ve malzemeler kullanilarak yapilir.

Celik yapinin monte edilmis kisimlari, montajin her asamasinda stabil, mukavim ve her bakimdan guvenli (is glvenligi
dahil) olacaktir.

Saha Kosullari

insaat santiyesindeki isin giivenligine iliskin teknik gereksinimler karsilanmadan saha montajina baslanamaz.

a) kreynler ile iskeleler, lift v.b. ulasma techizati igin hard standing' in tedarik ve muhafazasi
b) santiyeye kadar ve santiye ici ulasim

C) tesisin glivenli isletmesini etkileyen zemin sartlar

d) montaj sirasinda yapi desteklerinin olasi yerlesimi

e) yeralti hizmetleri, havai kablolar ve/veya santiye engellerinin ayrintilari

f) santiyeye gonderilebilecek elemanlarin 6l¢l veya agirlik sinirlamalari

Q) santiye ve cevresindeki 6zel ¢evre ve iklim sartlari

h) isleri etkileyen veya onlardan etkilenen, civardaki yapilarin 6zellikleri

Eger isler kendi icinde diger yiklenicilerin isleriyle iliskiliyse, islerin glivenligi acisindan teknik isteklerin insaatin diger
bolimleriyle uyumlulugu kontrol edilmelidir. Bu kontrollerde asagidaki gibi hususlarin uygunlugu géz éniine alinmalidir;

i. santiye hizmetlerinin uygunlugu ve diger yiklenicilerle isbirligi icin

ii. 6nceden dizenlenmis stiregler
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celik isinde izin verilen insaat ve depolama yliklerinin degerleri

celik beton karma ingaat stiresince beton dokilmesi

Montaj Yontemi Agiklamasi

Uygunsa, tasarima dayal glivenli montaj yontemi belirlenmelidir. Bu tasarima dayali montaj yonteminde asagidaki gibi
hususlarin uygunlugu g6z 6niine alinmalidir;

a)
b)
c)
d)
e)

f)

9)
h)

)
k)

m)
n)
0)
p)
a)

n

s)

B

santiye baglantilarinin konum ve tipleri
maksimum parca olgis, agirlig ve yeri
montaj sirasl

gecici caprazlar ve payanda gereksinimleri dahil kismi monte edilen yapi icin kararhlk (stabilite) konsepti

karma yapilarin sonraki beton dékme islemlerini kolaylastirmak icin payandalama veya beton
dokme safhalari gibi diger islemler

gecici ¢apraz veya payandalarin kaldirilmasi icin sartlar veya yapiya yik (baski)
uygulanmasi veya baskinin kaldirilmasi yontindeki istekler

insaat sirasinda glivenlik tehlikesi yaratabilecek hususlar

temel baglantilari ile mesnetlerin ayarlamalari ve sap dokiilmesine iliskin zamanlama ve
yontemleri

imalat safhasinda kontrol edilecek degerler dahil istenen sehim ve 6n hazirlklar

kararliligi temin icin trapezoid sac kullanimi

yanal sinirlandirma saglamak icin trapezoid sac kullanim ve uygun oldugu takdirde asagidakiler
de gbz 6niinde bulundurulur;

ulastirma Uniteleri kaldirma baglantilari

destekleme ve kriko i¢in konum ve kosullar

mesnetler i¢in kararlilik konsepti

kismen monte edilen yapi elemanlarinin deformasyonlari
desteklerin beklenen yerlesimi

ingaatin gesitli safhalarinda kreynler, depolanmis pargalar, karsi agirliklar gibi unsurlardan
gelen yukler ve 6zel konumlar

kalici tel halatlarin dagitimi, depolanmasi, kaldirilmasi, yerlestirilmesi ve 6n yiklemesinin
yapilmasi i¢in talimat

yuzey giydirmenin désenmesi igin, siralama, sicaklik, déseme hizi gibi ayrintilar

tim gegcici ve kalici islere ek olarak yapilan islerin, kaldirilmalarina iliskin talimatlar dahil,
ayrintilari

Bir montaj yontemi agiklamasi yapilmali ve tasarim kurallarina gére ve 6zellikle kismen monte edilmis yapinin montaj ve
diger yliklere karsi dayanimi yéniinden kontrol edilmelidir.
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insaat Yapimcisinin "Montaj Yéntemi"

insaat yapimcisinin montaj yéntemini anlatan bir yéntem agiklamasi yapilmali ve tasarim kurallarina gére ve 6zellikle
kismen monte edilmis yapinin montaj ve diger yiklere karsi dayanimi yoniinden kontrol edilmelidir.

Basta santiye kosullarinin gerektirdikleri olmak tizere gesitli nedenlerle montaj yontemi agiklamasi kontrol edilmeli ve
yukarida belirtilen esaslar dahilinde glvenlik gereksinimlerini de karsilayacak sekilde gézden gegirilmelidir.

Montaj yontemi agiklamasi; ¢elik montajini glivenli bir sekilde yapmak igin gerekli siiregleri (prosediirleri) agiklamal ve
isin guvenligine iliskin teknik gereksinimleri gbz 6niine almalidir. Hazirlanan bu siiregler, 6zel is talimatlari ile ilintili
olmalidir.

Montaj yontem agiklamasi yukarida belirtilen tum ilgili Maddeleri kapsamali ve ayni zamanda asagida belirtilenler gibi
maddeleri de gbz 6niinde bulundurmalidir;

a) kaynak 6ncesi stabiliteyi saglamak ve diglim noktalarinin yerel hareketlerini engellemek igin gerekli
sinirlamalar,

b) gerekli kaldirma gerecleri,

C) buylik ve sekilsiz pargalarin agirliklarinin ve agirlik merkezlerinin marklanmasinin gerekliligi,

d) kreyn kullanilan yerlerde kaldirilacak agirlik ve galisma yarigapi arasindaki iliski,

e) ozellikle montaj sirasindaki tahmin edilen riizgar kosullarindan ortaya cikanlar gibi salinima neden
olan kuvvetlerin ve salinim kuvvetlerine karsi yeterli direnci saglayacak yontemlerin belirlenmesi,

f) dogrudan guvenlik tehlikeleri ile ilgilenen yontemler

Q) is yerine glvenli girisi ve is yeri glivenligini saglayan yontemler

Celik beton karma (kompozit) yapilar icin yukaridakilere ilaveten asagidakiler uygulanir.

e kompozit doseme igin trapezoid kalip saclarini sabitlemeden 6nce tasiyici kirisler tarafindan yeterince
desteklendiginden emin olmak icin bu saclarin sabitlenme sirasi planlanmali ve bir sonraki isleme gegmeden
once glivenli bir sekilde sabitlenmelidir,

e trapezoid kalip saclari yukaridaki bendinde belirtilenlere uygun olarak birlesim elemanlari tarafindan
emniyete alinmadikca saplama kaynagina baslanmamalidir.

e Ayrica su hususlara da dikkat edilmelidir;
e  beton dékme sirasi,
e celik ile taze dokilen beton arasindaki sicakhk farki,

e  kaldirma ve destekler
Kontrol ve Gozlem

Referans Sistemi

Sahada yapilan islerin dlgtimleri, TS ISO 4463-1'e uygun olarak kurulan, insaat islerinin aplikasyon ve 6l¢iimlerine iliskin
sisteme gore yapilir. ikincil cevrimin belgelenmis gdzlemi yapilmali ve celik islerinin aplikasyonu icin referans sistemi
olarak kullaniimalidir. ikincil cevrimin bu gézlemde verilen koordinatlari, TS ISO 4463-1'de verilen kabul kriterleriyle
uyumlu olmasi halinde gergek olarak kabul edilir. Celigin aplikasyon ve 6lgimd icin referans sicaklik belirtilmis olmalidir.

Konum Noktalari

Her bir yapi elemaninin monte edilecegi yer olarak tasarlanarak ve markalanan konum noktalari TS ISO 4463-1'e uygun
olmalidir.



Destekler (Pabuglar), Ankrajlar ve Mesnetler

Montaj baslamadan once, desteklerin (pabuglarin) durumu ve yerleri gézle kontrol edilmelidir. Eger destekler montaj
icin uygun degilse, montajin baslamasindan 6nce dizeltilmelidir. Uygunsuzluklar bir rapor ile belgelenmelidir.

Aplikasyon ve Desteklerin (Pabuglarin) Uygunlugu

Celik isiyle ilgili tim temeller, ankrajlar ve destekler, tzerine gelik yapinin monte edilebilmesi icin uygun bigimde
hazirlanmalidir. Mesnetler, TS EN 1337-11'e uygun olarak tesis edilmelidir.

Destek (pabug), ankraj ve mesnetlerin konum ve seviyeleri (kotlar) asagidaki Madde 12.2.5'de belirtilen kabul
kriterlerine uyumlu olmadikga veya belirtilmis olan isteklere diizeltme gelmedikge, montaja baslanamaz.

Desteklerin (pabuglarin) konumunu kontrol etmek igin kullanilan uygunluk ekspertizi bir rapor ile belgelendirilmelidir.

Eger ankrajlara 6n gerilim uygulanacaksa, ankrajlarin Gstte kalan en az 100 mm'lik kismina beton yapismamasi igin gerekli
diizenleme yapilmalidir. Ayar menfezi icinde hareket etmesi istenen ankrajlar icin 75 mm' den az olmamak Uzere ankraj
capinin lg kati olgisiinde menfez birakilr.

Desteklerin (Pabuglarin) Uygunlugunun Korunmasi

Montaj devam ederken, gelik isi i¢in kullanilan destekler (pabuglar) , montaja baslarken sahip olduklari sartlarini aynen
muhafaza etmelidir. Pas lekelerine karsi korunma gerektiren destek (pabug) bolgeleri belirlenmelidir.

Bir destekte (temel pabucunda) gelik yapi elemaninin yerlestirilmesindeki boslugun giderilmesi icin kullanilan dolgu, celik
ile pabug arasina dokulecek 6zel sap (non-shrink grout) veya yerlestirilecek takozlar ile saglanir. Dolgu, genel olarak
mesnedin veya dogrudan kolon taban plakasinin altina konur.

Gegici Destekler

Taban plakalarinin altinda gegici destek olarak kullanilan simler veya diger destek gerecler, celige diizglin ylizey saglamali
ve betonun yerel catlamalarini 6nlemek igin yeterli 6lcti , kuvvet ve saglamliga sahip olmalidir. Gegici baglanti ve
desteklerin hesaplari, YOUKLENICI firmanin yetkili miihendisi tarafindan yapilacak, imalattan énce IDARE ve statik proje
sorumlusunun onay! alinacaktir.

Eger taban konumunun ayari, ankrajin Gzerindeki ve taban plakasinin altinda kalan seviye ayar somunu kullanilarak
yapilirsa, aksine bir hikim yoksa bu somunlar bulundugu yerde birakilir. Somunlar; kismi monte edilmis yapinin
kararliligini (stabilitesini) korumaya uygun ve kullanilan ankrajin performansini tehlikeye sokmayacak sekilde secilmelidir.
Uygun oldugu taktirde seviye ayar somunu olarak yarim somun kullanilabilir.

Eger takozlann Uizerine sonradan sap dokilecekse, aksine bir hilkiim olmadigi taktirde takozlari en az 25 mm kaplayacak
sekilde dokilmelidir.
Eger saptan sonra yerinde kalacaksa, takozlar yapiyla ayni dayanikliiga sahip malzemeden yapilmalidir.

Sap Dokme ve Kenar Sizdirmazhgi
Taban plakalarinin altina sap dékiilecekse, bayatlamamis malzeme kullanilmamalidir. Ozel sap (nonshrink grout) statik
proje sorumlusu tarafindan onaylanmali ve asagidaki sekilde kullanilmahdir;

a) Malzeme (ireticinin &nerisine gére karistirilmali ve kullanilmalidir. Ureticinin izin vermesi durumu
disinda, sap 00 C' nin altinda karistirlmamalidir.

b) Malzeme, boslugu tamamen dolduracak sekilde dokiilmelidir.
C) Malzeme, zamanla cekmeyecek (blzlilmeyecek/rotre yapmayacak) tirden olmaldir.
d) Uygun sekilde sabitlenmis desteklere karsilik, gerektiginde sikistirma ve darbe yontemi kullanilir.

e) Taban plakalarinda hava delikleri birakilir.
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Ozel sap dékiimiinden hemen &nce, kolon taban plakalarinin alti temizlenecek, taban plakasinin altinda sivi, buz, dékiinti
ve diger kirletici Maddeler bulunmadigindan emin olunmalidir. Sap dékiilirken ¢okme (rétre) olmamasi igin tedbir
alinmalidir.

Kolon taban plakasi altindaki bosluklari doldurmak icin dokilen sapa engel olmayacak sekilde gerekli diizenleme
yapilmahdir.

Kolonu igine alan cep tarzi pabuglar, gevresindeki betondan daha az olmayan bir basing direnci 6zelligine sahip yogun
betonla doldurulmalidir.

Sapin disarida kalan kisimlari, suyun celik yapi elemanlarinin yaninda hapis kalmasini engelleyecek sekilde olmasina
dikkat edilmelidir. Kullanilan sap malzemesinin 6zelligine bagli olarak, su veya korozif sivinin hapis kalma tehlikesi varsa,
taban plakasinin altindaki sap, taban plakasinin alt seviyesini asacak gibi ¢cok doldurulmamali, sapin geometrisi asagidaki
sekilde gosterildigi gibi, plakadan itibaren li¢gen olusturacak sekilde olmasi tercih edilir.

Taban plakasi altina dokiilecek sap igin kalan boslugun 25 mm ile 50 mm arasinda olmasina dikkat edilmistir. Taban
plakasinin altina ayar somunu konur. Taban plakasi ile temel betonu arasinda 25 mm’den az mesafe kalmis ise 6zel tamir
harci, epoksi bazl harglar gibi 6zel sap malzemesi kullanilacaktir.

Beton ve sap islemi TS EN 206—1 ve ENV 13670'e gore yapilmahdir.

Ankrajlama

Yapinin veya komsu yapilarin beton bélimu igine kalan ankraj gerecleri projede belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir.
Ankrajlar, gerekli ankajlama dayanimini saglamak icin betona hasar vermesini 6nleyecek sekilde uygun
Olgtlendirilmelidir. Bu 6zellikle esnek ankrajlarda daha da 6nem kazanir. Bu paralelde, betonun patlamasini 6nlemek igin
kenardan en kigik mesafeler belirlenmelidir. Ankraj bulonlarinin disleri, montaj 6ncesi ve sirasinda korozyon ve
hasardan korunmus olmalidir.

Saha Montaj ve Santiyede Calisma

Montaj Cizimleri

Montaj resimleri, YUKLENICI tarafindan hazirlanan montaj yéntemi aciklamasinin bir parcasi olmalidir. Cizimler; akslari,
mesnet konumlarini ve gelik yapi elemanlarinin, tolerans istekleriyle birlikte monte edilmis halini géstermelidir.

Temel planlari, gelik islerinin zemine basma konumlarini ve oryantasyonunu, temelle dogrudan temasa olan diger
elemanlari, onlarin basma konumlari ve seviyeleri yliksekliklerini (elevasyonlarini) , tasarlanan mesnet seviyelerini ve
baslangi¢ seviyesini (sifir kotunu) géstermelidir.

a) birlestirme elemanlarinin tipi ve birlesim elemanlari icin 6zel montaj notlarini (delik capi, minimum tork,
v.b.) da iceren birlestirmenin sirasi,

b) sac kaplama i¢in yapisal sistem,

C) birlestirme elemanlarinin tipi ve sirasina iliskin agiklamalarla birlikte dikisli ve kenetli birlesimler,

d) onceden delik agilmadan yapilan tim yerinde birlesimlerin konumlari,
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e) saglarin, birlesim dncesine iliskin, malzemesi, eksenel araliklari, desteklerinin formlari,
egimleri ve hadve ayrintilari,

f) esnek birlesimler,

0) acikliklar ve -aydinlatma, duman ve sicak havalandirma tesisati ve ¢ati gideri gibi- cerceveler,

h) borulama, kablo devreleri ve asma tavan gibi montajlar ve eklemeler

i) montaj sliresince yurunebilirlik sinirlamalari ve yuk dagitim gereci gereksinimleri
Markalama

Sahada toplanacak veya monte edilecek pargalar, montaj isaretiyle markalanir.Pargalarin nasil monte edilecegi agik¢a
gorilmeyen pargalarin montaj oryantasyonu tizerine markalanmalidir.

Markalamalar mimkiinse depolandigl yerde ve montajdan sonra kolaylikla goriilebilecek yere yapilir. Markalama
yontemleri, yukaridaki Madde 6.2 ile uyumlu olmalidir.

Sahada Tasima, istifleme ve Depolama

Sahada tasima ve depolama yukarida Madde 6.3'de ve asagida belirtilen hususlari karsilayacak sekilde yapilir.
Pargalar, ylizey bozulmalari ve zarar gorme olasiligl en aza indirilmis bir sekilde tasinip glivenli bir sekilde istiflenmelidir.
istiflenen celik elemanlarin kalici sehim yapmamalari igin yeterli miktarda desteklenmesine dikkat edilmelidir.

indirme, tasima, depolama veya montaj sirasinda hasar géren elemanlar, uygunlugu saglanacak sekilde diizeltilmelidir.
Diizeltme isleminin nasil yapilacagi onarimdan énce YUKLENICI tarafindan yazili hale getirilerek belgelenmelidir.

Civata mafsal, kiiglik baglanti pargalari v.b. kuru bir ortamda, uygun paketlenmis ve kimlik bilgileri goriiniir vaziyette muhafaza
edilmelidir.

Tim kiiglk sac ve levhalar ile diger baglanti pargalari uygun bir sekilde ambalajlanmali ve kimlik bilgileri tanimlanmalidir.
Saha Montaji Yontemleri

Celigin saha montaji, montaj yontemi agiklamasiyla uyum iginde ve her zaman stabiliteyi muhafaza edecek sekilde
yaptimalidir.

Yapinin montaji boyunca, gelik yapi elemanlari; montaj ekipmanlari veya riizgar yikiinin tamamlanmamis yapi tzerindeki
etkileri gibi nedenlerden kaynaklanan gegici montaj yiklerine karsi emniyete alinmalidir.

Binalar icin, kismen tamamlanmis yapinin stabilitesine katkida bulacagl degerlendirilen birlesimden 6nce, her bir
birlesimdeki siirekli kalacak bulonlarin en az tgte biri baglanmalidir.

Kolonlar kararhlik baglari ile giivenceye alinmalidir. Yatay taslyici elemanlar veya makaslarin ilk ¢ifti monte edildikten
sonra gati duzlemi kararhlik baglari ile glivenceye alinmalidir. Butlin gegici gaprazlar ve gegici tahditler; montaj, bu gegici
elemanlarin giivenle cikarilmasina izin verecek derecede ilerleyene kadar yerlerinde birakilmalidir. Bu amagla
kullanilabilecegi kontrol edilmis ve izin verilmis olmasi disinda, ankrajlar gergi teli baglanmamis kolonlari devrilmeye karsi
emniyete almak icin kullanilamaz.



10. Boya - Yiizey Hazirhgi
Bu bolim korozyondan koruma oncesinde yapilan ylzey hazirliklariyla ilgili hususlar icerir. Dolayisiyla, korozyon
korumasi gerektirmeyen istisnai durumlarda ylzey hazirligina da gerek yoktur. Yuzey hazirhgina etkisi nedeniyle,

korozyon kategorisi en azindan TS EN I1SO 12944-2'e uygun olarak belirtilir.

Celik yapinin kisa sireli hizmet (bir yil kadar) igin kullaniliyorsa veya ihmal edilebilir koroziviteye sahip bir ortamda ise
veya korozyona musaade eden bir 6lglide ise, mekanik dayanim ve stabilite agisindan korozyon korumasina gerek yoktur.

Korozyondan koruma sistemleri asagida Madde 11’de agiklanmis olup su béliimleri icermektedir:

a) Boyanacak ylizeyler (TS EN I1SO 12944 serisi ve prEN 1090-2 Ek-K)
b) Sicak daldirma galvaniz yapilacak yizeyler (TS EN ISO 14713 ve prEN 1090-2 Ek-K)
c) Termal (isil) puskirtmeyle kaplanacak ytizeyler (TS EN ISO 14922-1,prEN 14616 ve prEN 1090-2 Ek-K)

Asagida belirtilen yuzey hazirhg hakkindaki hususlar paslanmaz gelige uygulanmaz. Paslanmaz gelik igin belirtilen 6zel
yuzey hazirlk sartlari varsa, onlar uygulanir.
Korozyondan Koruma Oncesi Yiizey Hazirhg

Isil islemle (alevle) kesilmis ylzeylerde, kenarlar ve kaynaklar yeterince diizgiin olmali ve kumlamadan sonra
pirizlenme saglanabilmelidir. Alevle kesme islemlerinden sonra ylizeyin kumlama igin cok sert olabilecegi gbz dniine
alinarak, gerekli kontroller yapilmalidir. Ylzey diizginligu agisindan, bittin yizeyler TS EN IS0 8501-3'deki kriterleri
karsilayacak sekilde hazirlanmalidir.

Bu projede uygulanmasi gereken Yiizey Hazirlik Sinifi, P3 olarak tespit edilmistir. (Bkz. Tablo-18)

Yiizey Hazirlik Siniflari

Korozyon Korumasinin @ @)
Beklenen Dayanikliligi ® Korozyon Kategorisi Hazirlk Sinifi
>15 Vil H C1'den Buyik (C1-Cok dusulk koroziteli atmosfer) P3

C2-C3 (C2-Dusuk koroziteli atmosfer) P2
5-15 Yl M
C3'den Blyuk (C3-Orta koroziteli atmosfer) P3
C2-C3 -C4 (C4-Yiksek koroziteli atmosfer) P1
2-5Yil L C5 | — Cok yuiksek koroziteli atmosfer (Endustriyel) P
C5 M - Cok yuksek koroziteli atmosfer (Endistriyel)
(1), (2) Korozyon korumasinin beklenen dayaniklilik sureleri ve korozyon kategorisi TS EN ISO
12944'de verildigi gibidir.
(3) Hazirlik sinifi TS EN ISO 8501-3'e uygundur.
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Boya Oncesi Yiizey Hazirligi

Projesinde aksine bir durum belirtiimedikge c¢elik yiizeyler, kumlama (raspalama) tabir edilen raspa malzemesi
puskdrtilerek, ylzeyin asindirilmasi suretiyle temizlenir. Bu islem sirasinda;

e Asindirma islemi 6ncesi celik ylizeylerdeki yabanci maddeler (yag, gres vb.), uygun kimyasallar ile (deterjan,
kostik, organik ¢6zlici vs.) tamamen temizlenmelidir. Diger kirlilik yaratacak maddeler yiiksek basingl tath su
ile yikanmali ve gelik yiizeyler kurutulmahdir.

e Yabanci Maddelerden arindirilmis ve kurutulmus cgelik yuzeylere, TS EN ISO 8501-1 'e géreenazSa 2%
mertebesinde kumlama (raspa) yapiimalidir. Raspa temizligi TS EN ISO 8504-2 uyarinca asindirici puskiirterek

yapilr.

e Asindirici pusklrterek raspa yapilamayan yerlerde; TS EN ISO 8504-3 uyarinca raspa gekici (derin paslar igin)
ve mekanik tel firga ile artik boya, pas ve benzeri olumsuz maddeleri uzaklastirmak igin, St.3 kalite temizlik
yapilir. Bu tur temizlik, zorunlu olmadikga ve Yetkili Kontroloriin onayi olmadan uygulanmaz.

e  Yiizey temizligi sirasinda bagili nem orani %80' in altinda olmali, gelik sicakhgi ¢iglenme noktasinin enaz 3 °C
Ustlinde olmalidir.

e  Puskiirtme sirasinda zarar gorebilecek bélgeler ve parcalar (kablo, cam, plastik, gosterge gibi) varsa, uygun
sekilde maskelenerek korunmalidir.

e Asindirici (raspa malzemesi) olarak kullan ilan malzemeler istenilen yiizey purizluligini saglamak Gzere uygun
tip, buyikluk ve sertlikte secilmelidir.

e Asindirici (raspa malzemesi) olarak grit veya celik bilye (shot) kullanilir. IDARE veya onun adina hareket eden
bagimsiz denetim kurumunun izniyle, agindirici olarak silis kumu da kullanilabilir. Bu malzemelerin
kullanilmasinda sunlara dikkat edilmelidir.

a) Raspa malzemesi kuru ve temiz olmahdir.

b) Grit ve shot iletkenlik degeri 150 mikrosimens/cm'yi gecmemelidir.
C) Siiis kumunun iletkenlik degeri 50 mikrosimens/cm’yi gegmemelidir.
d) Silis kumu elenip temizlenerek en fazla 2—3 defa kullanilabilir.

e) Celik grit veya shot elenip temizlenerek 10—-15 defa kullanilabilir

Raspa temizliginden sonra ylizeydeki tozlar; TS EN ISO 11124 uyarinca, kuru ve yiksek basingli hava veya emici
pompalar kullanilarak uzaklastiriimalidir.

Raspa islemleri, yeni boyanmis ylizeylerin, yapilacak raspadan olumsuz etkilenmesini dnleyecek sekilde planlanacaktir.

Astar katin uygulanmasi, ortam sartlarina bagli olarak raspa temizligini takiben; tercihen 90 dakika, en fazla 4 saat
icinde yapilmalidir.

Toz boya uygulamalarindan dnce yizey temizligi icin imalat¢inin uygulama sartlarina uyulur.



Ulasilamayan Yiizeyler

imalat montajindan veya saha montajindan sonra ulasilamayan bélgeler ve yiizeylerin yiizey hazirligi ve korozyona karsi
korumalari montajdan 6nce yapilmalidir.

Surtlinme ylzeyleri asiri boya ile civatalanip sikilmamalidir. Aksine bir tanim olmadigi siirece, rondelalarin altina gelen
kisimda en fazla ilk kat (primer) ve ara kat boya tavsiye edilir.

Bltin sistemin tamamlanmasindan sonra, sikilmis olan birlesimlerin gevresindeki kisimlar ylizeyleri ve korozyon
korumalari elden gegirilir.

Kesme veya Kaynaktan Sonra Onarim

Yapilan kesimden sonra kesilen ylizeyler ve etrafinda yapilacak tamir veya ilave koruyucu onlemler belirlenmeli ve
uygulanmalidir.

imalat primeri (shop primer) tatbik edilmis celiklere kaynak yapilmasi halinde uygulanacak boya tamir ydntemi
belirlenmeli ve uygulanmalidir.

Galvanizli ylzeylerin bozulur veya kaynak ile hasar goriirse, bu yiizeyler temizlenmeli ve korozyon kategorisine uygun
zenginlestirilmis ¢inkolu primer ve boya sistemiyle boyanmalidir.

KOROZYONDAN KORUMA

Bu sartname kapsaminda, yapi ¢eliklerinin korozyondan korunmasi icin asagidaki tic yontem agiklanmistir:
Boya (TS EN I1SO 12944 serisi ve prEN 1090-2 Ek-K)

Sicak daldirma galvaniz (TS 914 EN ISO 1461, TS EN I1SO 14713 ve prEN 1090-2 Ek-K)

Termal puskirtme (ergimis metal pliskiirtme) (TS EN ISO 14922—-1, prEN 14616 ve prEN 1090-2 Ek-K)

Korozyon korumasinin uygulanacagi durumlarda, bu husus en azindan TS EN ISO 12944-2'e uygun olarak, ilgili korozyon
kategorisi belirtilerek agiklanmalidir.

Bu sartname, karbon celiginden yapilmis celik yapi elemanlarinin boyanmasi ile ilgili genel hususlari kapsar. Onerilen bu
sartlar asgari gerekler olup asagidaki aplikasyonlar kapsam disidir:

a) Toprak altina gémala yapilar

b) Metal kaplanmis (Krom, ginko, kalay) ytzeyler

c) Her tirlu plastik ylzeyler

d) Yuksek 1s1 etkisinde kalan ytizeyler

e) Asindirici kimyasal Maddeler ile temas eden yizeyler

f) Projede tanimlanmis diger boya sistemleri.

Kaynaklanan kisimlar, hasarsiz muayene (NDT) kontroli yapilmadan ve ¢apaklari temizlenmeden boyanmamalidir.



Boya Sisteminin Belirlenmesi

Boya sistemi segimi yap ilirken ilk olarak yapisal geligin ¢alisacagi ortamin korozyon kategorisi belirlenir. Bu islem TS EN ISO
12944-2'nin 2. Kisminda yer alan Cizelge 1'e gore belirlenir. Yizey temizligi “Sa 2 %” sinifina uygun yapiimalidir.
Intumescent (yangin geciktirici) boya kullanilan sistemlerde, ayni marka ve uygun 6zellikli astar kullaniimalidir. Aksi
belirtilmedikgce asagidaki boya sistemleri kullanilmalidir:

Onerilen Boya Sistemleri ve Kullanim Yerleri:

Kullanim Yeri Korozyon Onerilen Boya Sistemi
Sinifi
ic Mekan Celikleri — Siyah Mat Boya C3 Epoksi Astar —80 um

Polilretan Son Kat — 80 pm
Epoksi Astar — 80 um
Polilretan Son Kat — 80 pm

Dis Mekan Celikleri - Siyah Mat Boya C3

Not : Boya ile ilgili sorular ve degisiklik taleplerinin ISVEREN tarafindan onaylanmasi gerekmektedir.

TS EN ISO 12944-2'nin 5. boliminde yer alan farkli korozyon siniflarina ait boya sistemleri tablolarindan boya sistemi
seciminin yapilabilmesiigin beklenen dayaniklilik siiresinin belirlenmesi gereklidir. Beklenen dayaniklilik stresi li¢ kategoride
toplanmistir:

L - Disuk (2-5yil)
M —Orta (515 yil)
H - Yiksek (15 yildan fazla ) — Bu proje igin kriterdir.

Belirlenen korozyon kategorisine karsilik, belirlenen dayanim émri ve maliyet gz 6niine alinarak s6z konusu tablolar
yardimiyla boya sistemi secimi yapilir. Segilen boya sistemine karsilik gelen asagidaki hususlar ihale evragina yazilir;

e  Yilzey hazirlama tipi (Sa 2 %)

e Astar boyanin cinsi, uygulanacak astar kati sayisi ve kuru film kalinligi,

e Ara kat ve son kat boyalarin cinsi, uygulanacak boya kati sayisi ve kuru film kalinliklari,

Hazirhk
Kullanilacak tiim astar ve boyalar, ¢alisma ortamina lretici firmanin isim ve etiketini tasiyan orijinal ve kapali ambalajiyla
getirilmelidir. Astar olarak ¢inko-kromat veya esdeger antipas boya kullanilacaktir.

Temin edilen her astar ve boya o partiyi temsil eden ve boya tretici firmasinin diizenledigi Griin onay raporu (kalite
sertifikasi) ile birlikte calisma mahalline getirilecektir. Bu rapor, yukarida Madde 5.7.2.'de belirtilen hususlari kapsayacak
sekilde diizenlenmelidir. Uriin onay raporu olmayan boyalar ¢alisma mahalline alinmaz.

Kullanilacak tim Granlerle ilgili kullanma talimati (teknik bilten vb.) ve Uriin givenlik bilgileri uygulama sahasinda
bulunmalidir. Kullanma talimati, Madde 5.7.3'de belirtilen uygulama bilgilerini (spesifikasyonu) kapsamalidir.

Yiizey temizligi ve tiim boya uygulamalari sirasinda ortam sartlarinin élgimleri de dahil olmak tizere butiin 6lglimleri
yapabilecek ekipmanlara ve yeterli teknik bilgiye sahip bir stipervizér sahada bulundurulmahdir.
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Uygulama

Boyanin uygulanmasi sirasinda yapilacak islemlerde boya Ureticisinin teknik biltenlerde verdigi 6neriler esastir. Boyama
planinin basinda boyayi uygulayacaklar ile boya Ureticisi teknik ekibinin bir araya getirilip, boya espektori tarafindan bir
seminer verilmesinde ve uygulama egitimi yapilmasinda yarar vardir. Bunlara ek olarak uygulama sirasinda asagidaki
hususlara uyulmalidir.

Boya uygulamasi tecriibeli personel tarafindan ve uygun ekipman kullanilarak yapilmalidir. Bitiin boya islerinde, dikkatli
bir iscilikle, akma, damlama ve sarkmalar 6nlenmelidir.

Boya uygulamasi baslamadan 6nce keskin kose ve kenarlarda kestirme uygulamalari yapilmalidir. Kestirme uygulamasi yap
ilirken; kaynak dikisleri, keskin kdse ve kenarlar muhakkak boyanmalidir. Kestirme uygulamalari sadece firga ile
yapilmahdir.

Celik yapida bulunan keskin kdseler, bosluklar, kapal hacimlar, ulasilmasi zor olan bélgelerin firga veya rulo ile 6nceden
boyanmasi igin plan gelistirilmelidir.

Yukarida belirtilen durumlarin disinda, havasiz (airless) puskirtme uygulamasiyla boya yapilmalidir.

Uygulama esnasinda boya ureticisi firmasinin, yukarida Madde 5.7.3. uyarinca temin edecegi teknik bilteninde belirtilen
katlar arasinda beklenmesi gereken minimum ve maksimum sirelere uyulmalidir.

Yas film kalinliklari yas film taragi kullanilarak, olmasi gereken boya film kalinliklarina uygunlugu ve boya tiiketimi diizenli
olarak kontrol edilmelidir. Her kat boya kuru film kalinlig1 boya sisteminde belirtilen kalinlikta olmalidir. Kalinhk dlgiimleri
Ust Uste suriilen katlarin toplamina gore yapilmalidir. Kuru film kalinligi yetersiz olan tiim bolgeler, Ust kat uygulama siiresi
icerisinde istenilen kalinliga ulastirilmaldir.

Ardisik boya katlarinda belirtilen boya tiplerinin renkleri farkl olacaktir.

Bir sonraki boya islemine gegmeden dnce boya katinin tiim bozukluklan giderilmelidir. Onceki kat boya veya astar
tamamen kurumus olmaldir.

iki bilesenli boya uygu lamalarinda sertlestirici karistirildiktan sonra teknik biiltenlerde belirtilen siire kadar beklenmeli,
boya uygulamasina daha sonra baslaniimalidir.

Standart Astar (primer) kalinligi 50 mikrondan ince olamaz.
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Tum boyal ylzeyler kaplama isi tamamlanana kadar temiz ve kuru tutulmalidir.

iki bilesenli boya hazirlanirken boyanin karisim émrii goz niine alinarak kullanilacak miktarda boya karistiriimalidir. Astar
veya boyaya, Uretici tarafindan 6nerilmemis inceltici katilmamalidir. Katilmasi gerektigi hallerde ise yalniz karistirma islemi
sirasinda onerilen tip ve miktar katilmalidir.

Boyama isinde kullanilan alet ve ekipmanlar yeterli temizlikte ve tam ¢aligir durumda olmalidir. Uygulama firga, rulo,
airless (havasiz tabanca) ile yapilmalidir. Uygulama sirasinda sarfiyatlar ve kayiplar kaydedilerek kontrol altina alinmalidir.

Uygulama sirasinda asagidaki ortam kosullari saglanmalidir;

f) Bagil nem: %80' in altinda (Nemle kir alan boyalar harig)

o)) Celik Yuizey Sicakhigi: ciglenme noktasinin en az 3 °C {istiinde

h) Ortam Sicakhgi: +5 ile +40 °C arasinda olup, epoksiler icin tretici firma onayi alinmak kaydiyla -10 ile +40 °C
arasi olabilir.

Asagidaki sartlardan birinin olusmasi halinde boya uygulamasi yapilmaz ve ertelenir.

i) Yagmur ve kar yagisinda,

) Tuzlu ortamda,

k) Sis sebebi ile veya ¢evre nispi rutubetinden 6tirl metal yilizey lizerinde yogunlagsma olmasi sonucu boyanacak
ylizeyin islak oldugu durumlarda,

)] Riizgar hizinin saatte 25 km' den fazla olmasi halinde.

Muayeneler, Deneyler ve Kayitlar

Boya uygulamalari sirasinda yapilmasi gerekli 6l¢lim ve kontroller

m) Ortam kosullar (bagil nem, ortam sicakligl, celik yiizey sicakligl, ciglenme noktasi)
n) Yiizey purizltluk derecesi ve temizlik kalitesi

0) Boya yas film kalinliklar

p) Boya ylzeyi goriints ozellikleri

Boya uygulamalari sonrasi yapilmasi gerekli 6l¢iim ve kontroller;

q) Boya kuru film kalinliklari
r Boya filmi yapisma testleri (cross-cut veya pull-off)

Boya uygulama prosediirinin belirli asamalarinda yapilacak kontrol ve deneyler uygun kayit formlarina yazilmahdir. Bu
kayitlar asagidaki bilgileri de icermelidir.

s) Kontrolui yapan kisi

t) Kontrolde kullanilan cihazlar

u) Uygulama tarihi yer ve saat

V) Uygulanan boyalarin marka, ad, kod, parti no, miktar
Depolama

Boyalar, yanicihg gz 6nlne tutularak, iyi havalandiriimis alanlarda depolanmalidir. Bu depolama alaninda, ¢6p, Ustlpi
yag artiklari bulunmamali ve daima temiz tutulmalidir.
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11. Geometrik Toleranslar

Tolerans Tipleri

Cesitli geometrik sapma tipleri ve izin verilen iki tip sapma icin sayisal degerler asagida belirtilmistir.

a) temel toleranslar (tamamlanmis bir yapinin mekanik dayanimi ve dengesi icin esas olan ve belli sinirlar icinde
yer alan kriterlere uygulanabilen toleranslar)

b) tamamlayici toleranslar (uyma ve goériinme gibi diger kriterleri yerine getirmek tizere istenen toleranslar) Ozle
toleranslar; hem sayisal degerleri belinmis geometrik sapma tipleri igin, hem de diger sapma tipleri igin
belirlenebilir. Ozel toleranslar belirleneceginde, asagidaki bilgiler verilmelidir;

C) prEN 1090-2 Ek-L.2'de listelenen sapma tipleri igin duzeltilen, izin verilen sapmalar,
d) belirlenen parametreler ve izin verilen degerlerle birlikte kontrol edilecek olan diger sapma tipleri,
e) bu 6zel toleranslarin, bitiin elemanlara mi, yoksa bildirilen belirli elemanlara mi uygulanacagi.

Temel Toleranslar
Temel toleranslar prEN 1090-2 Ek-I.1 'de belirtilmistir. Bu tolerans istekleri, nihai kabul testleri igin esas kabul edilecektir.
imal edilen parcalar sahada monte edilecek bir tasiyici yapiyi olusturuyorsa, monte edilmis yapinin son kontroliinden

once imal edilmis elemanlarin ara kontrolleri de yapiimalidir.

Belirtilen degerler izin verilen sapmalardir. Eger gerceklesen sapma izin verilen degeri gecgerse, 6l¢lilen deger asagidaki
13. maddeye gore uygunsuz kabul edilir.

Yapisal tasarima goére dizeltilmemis temel tolerans sapmasinin; siniri asan kisminin kabul edilebilirliginin yeni bir
hesaplamada acikca gosterilmesi halinde, gecerli oldugunu belirtmek mimkin olabilir.

imalat Toleranslar

Uriinlerin imal Edilen Elemanlarda Kullaniimasi. Bir iiriiniin imal belirtilen izin verilen edilmis bir elemanda kullaniimasi
halinde, Uriin standardinda sapmalar uygulanir.

imal Edilen Elemanlar. imal edilen elemanlarin sapmalari prEN1090-2 Ek L-1.1, L-1.2 ve L—1.3'e uygun olacaktir.
Ankrajlar (Temel Bulonlan)

Her ankraj grubunun merkez noktasinin, ikinci sisteme gore belirlenmis olan pozisyonuna nazaran
15 mm'den fazla sapmasi kabul edilemez.
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Kolonlar

Tabanlar

Taban (zerindeki bir gelik kolonun merkezinin plandaki konumu, onun yerlesim noktasina gére + 5 mm iginde
ayarlanmaldir.

Taban plakasindaki ve destek elemanlarini sabitlemek icin kullanilan diger plakalardaki delikler, gelige iliskin destekler
icin kabul edilen sapmalara uyan kleranslara izin verecek 6lgulerde olmalidir. Bu, taban plakasini alttan tutan somunun
Uzerinde ve taban plakasinin Gzerindeki somunun altinda daha genis 6zel rondelalar kullanmayi gerektirebilir.

Kolonun alt taban seviyesi, onun yerlesim noktasina gére + 5 mm icinde ayarlanmalidir. Bu taban plakasinin alt seviyenin
ayarlanmasi suretiyle yapilabilir ve boylece, taban plakasinin 6nemli 6lgtideki kalinhk degisiklikleri de telafi edilmis olur.

Diiseylik

Monte edilen kolonlarin sapmalari prEN 1090-2 Tablo L-1.5, L-1.6 ve L1.7'ye uygun olmalidir. Cok katli yapilarda ¢evredeki
kolon gruplari igin izin verilen sapmalar asagida oldugu gibidir:

birbirine bagli alt 1 komsu kolon igin plandaki sapmanin aritmetik ortalamasi prEN 1090-2 Tablo L-1.6'da belirtilen istekleri
asmamalidir.

katlar arasindaki bir bagimsiz kolonun disey eksenden sapmasi igin istenen deger, |A| = h/500 'e kadar gevsetilebilir.
Yukarida belirtilene uygun olarak alti komsu kolondan olugsan grup igindeki bir kolon igin yukaridaki husus uygulanabilir.

Bulonlu birlesimlerde tam temasli mesnetlerin kullanilacagi belirtilirse, ayarlama ve bulonlarin sikilmasindan sonra,
monte edilen elemanlarin ylizeyleri arasindaki uyum prEN 1090-2 Tablo L-1.7'ye uygun olmalidir. Eger acikhk belirtilen
sinirlari asarsa, agikhgl izin verilen sapma icine indirmek icin simler (ayar igin kullanilan ince plakalar) kullanilabilir.
Herhangi bir noktada U¢ adetten fazla sim kullanilamaz. Gerekirse, simlerin devamina asagidaki sekilde belirtildigi gibi
kose kaynagi veya kismi nifuziyetli alin kaynagi yapmak suretiyle simler bulunduklari yerde sabitlenebilirler.

e Kismi nifuziyetli alin kaynagi veya kdse kaynagi

e Simler

1
2‘/%

J\’

Tamamlayici Toleranslar

Celik yapi elemanlarinin imalati ve gelik yapinin montajina iliskin destekleyici geometrik toleranslar sinif-1 ve sinif-2 icin
ayri ayri 6nerilmistir. Bu tablodaki degerler yukarida Madde 12.2'de belirtilen temel toleranslara destek olarak kullanilir.
Yukarida Madde 12.2.'deki referans sistemleri ve diger genel istekler esas alinir.

Eger bu destekleyici tolerans tablolarinin kullanilmasi éngorilir fakat uygulamaya kadar hangi sinifin esas alinacagi
bildirilmezse sinif-1 igin verilen toleranslar uygulanir.
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Tablo Haline Getirilmis Toleranslar

Destekleyici toleranslar igin listelenen degerler prEN 1090-2 Ek L-2'deki 21 tabloda verilmistir.
Diger Toleranslar

prEN 1090-2 Ek L-2'deki segenekler tiim olasi durumlari kapsamamaktadir. Eger s6z konusu tablolarda uygun bir secenek
bulunamaz ise, agagidaki genel kriterler kullanilir:

a) Kaynakli yapi elemanlarinda, TS EN ISO 13920 uygun olarak asagidaki siniflar uygulanir
. uzun ve agisal 6l¢uler igin sinif-C
. dogruluk, dizlik ve paralellik igin sinif-G
b) Diger durumlarda, herhangi bir "D" 6lcilistine uygulanabilen, en fazla D/500 veya 5 mm sinirlari iginde

olan genel toleranslar uygulanir.

12. Muayene,Deney ve Diizeltme islemleri

Tasarimin, malzemenin, imalatin ve montajin denetimi, testleri ve diizeltme islemleri ilgili TS ve uluslararasi dizeyde
kabul gormis benzeri standartlarda belirtilen esaslar dahilinde yapilr.

Yapilan imalat ve montaj islerinin kalitesini iISVEREN ve/veya adina hareket eden bagimsiz denetim firmasi yapar.
YUKLENICI kendi atélyesinde yapilacak kalite kontrol islemleri icin, iISVEREN’e veya adina hareket eden bagimsiz
denetim firmasina her tiirlu kolayligi saglar ve testlerin gergeklesmesi igin yardimci olur.

Celik Yapi Malzemeleri ve Elemanlari

Celik yapida kullanilacak tiim malzemeler, projesinde tanimlanan malzeme 6zellik ve sartlarini karsilayacak sekilde
segilir ve bunlarin uygunlugu, orijinal sertifikalariyla belgelenerek ISVEREN'e ve/veya adina hareket eden bagimsiz
denetim firmasina kanitlanir.

imalat

Yapilan imalati ile ilgili olarak; imalat prosediiriiniin (prosediirii) hazirlanmasi, tim kesme, delme, birlestirme ve
kaynak islemlerinin kalitesinin (geometrik oOlcller, gonyesinde olma, sakuliinde olma, kaynak olctleri ve kalitesi,
ylizey temizligi, ylizey hazirligi, kaplama (boya veya galvaniz) kalinliklari ve kalitesi, v.b.) saglanmasi YUKLENICi'nin
sorumlulugundadir.

imalatin her safhasini takiben YUKLENICI, imal edilen pargalarin ilk kontrollerini (6l¢iim ve gézle kontrol) kendi yapar
ve kabul edilemez durumdaki imalati usuliine uygun olarak diizeltir veya yeniler ve bu kontrol ve varsa diizeltme
islemlerini kayit altina alir.

YUKLENICI, imalatin istenen sekilde hazir olmasi lizerine, ISVEREN'nin ve/veya adina hareket eden bagimsiz denetim
firmasinin goriis ve kontroliine hazir oldugunu bildirerek kontrol edilmesini talep eder. ISVEREN ve/veya adina
hareket eden bagimsiz denetim firmasi, bu islemi imalatin her safhasinda, bir sonraki asamaya gegebilmek sart
kosabilir.

Kontrolii yapilan elemanlarin, toleranslar iginde hatasiz ve kusursuz oldugunun anlasiimasi tizerine, ISVEREN ve/veya
adina hareket eden bagimsiz denetim firmasi Sevk Miisaadesi (Inspection Release Certificate) verir ve bu sekilde
imalati tamamlanmis celik yapi elemanlari santiyeye sevk edilebilir.

Fabrikada imal Edilen Elemanlarin Geometrik Boyutlari

Fabrika i¢in yapilan kontrol plani, yapilan biitilin isleri kapsamali ve hazirlanan ana malzemeler, kismen imal edilmis
ve tamamen imal edilmis parcalar Gzerinde yapilacak tim kontrolleri icermelidir.

imal edilen parcalarin dlciimleri daima yapilmalidir. Ydntem ve geregler, TS 1SO 7976—1 ve 2'deki uygun listelerden
secilmelidir. Hassasiyet, ISO 8322'nin ilgili bélimlerine gore degerlendirilmelidir.
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Eger kabul kontrolii "uygunsuz" seklinde sonuglanirsa asagidaki islemler uygulanir;

a) uygulanabiliyorsa, uygunsuz parca/eleman; bu sartnamede ve yirirliikteki standartlarda belirtilen esaslara
uygun yontemler kullanilarak dizeltilir ve sonra tekrar kontrol edilir,

b) eger diizeltme mimkiin degilse, bu uygunsuzlugu telafi etmek igin, ISVEREN' nin mutabakati alinmak
suretiyle proje ve sartnamede yapilacak degisiklige paralel olarak ¢elik yapi projesinde degisiklige gidilebilir. (ek
projelendirme Ucreti karsihiginda)

Boru veya kutu profillerin ylizeyinde olusan kiiglk ve yerel hasarlar degerlendirilmelidir. Bunun igin asagidaki sekilde
gorilen yéntem uygulanabilir.

Karakteristik profil kesitinin, kesit 6lglsii: d Duz kenarin uzunlugu
L>2d
Aciklik A < d/100 veya 2 mm'den biytk olani

Acikhk yukarida belirtilen sapma sinirini asarsa, profilin et kalinliginda ve ayni malzemeden yapilmis bolgesel kaplama
pargasi (dablin) tam kaynak yapilmak suretiyle tamir yapilabilir.

Eger deneme montaji yapilacaksa, bu safhada uygulanacak kontrol istekleri de kontrol planinda yer almalidir.

Prosediir Kontroli

Alevle Kesme. Alevle (termal) kesme isleminin yeterliligi periyodik olarak asagida belirtildigi gibi kontrol
edilmelidir. Ana malzemeden doért numune alinmali ve asagidaki usullerle kesilmelidir;

En kalin pargadan diiz kesim
En ince pargadan diiz kesim
o  bir keskin kdse kesimi
e  bir yay kesimi

Her bir diiz kesim 6rneginden en az 200 mm'lik 6l¢lim yapilmali istenen kalite sinifina gére kontrol edilmelidir. Keskin
kdse ve yay kesim ornekleri kontrol edilmeli ve diiz kesimdeki ile ayni standartta kenar olusturup olusturmadig
belirlenmelidir. Uygulama istenen sonucu vermezse, hata diizeltilene kadar kesim yapilmaz ve sonra tekrar kontrol
yapilir.

Bolgesel Sertlik. Alevli kesme, giyotinle kesme, zimba gibi usuller bélgesel sertlige neden olabilirler. Bu durum
asagidaki gibi kontrol edilmelidir;

e ana malzeme yelpazesi icinde kalan. islenen ve bolgesel sertlesmeye karsi en hassas oldugu
degerlendirilen malzeme tizerindeki prosediir deneyinden dért numune uretilmelidir,

e her bir numunenin etkilenmesi en muhtemel bélgelerinde, 1ISO 6507' ye gore, dort bolgesel sertlik deneyi
yapilr,

e Olcllen en kotii deger, yukarida Tablo-9'da verilen degerleri gegmemelidir.
Uygulama istenen sonucu vermezse, hata dizeltilene kadar o malzemelerin kesimi yapilmaz. Malzemenin uygun
sonug verenleri Gzerinde kesim yapllir.

Delik Delme. Delik delme isleminin yeterliligi periyodik olarak asagidaki sekilde kontrol edilmelidir:

e delik ¢caplari, ana malzeme kalinliklari ve islenen malzeme sinifi yelpazesini kapsayan, ana malzeme
Uizerindeki prosediir deneyinden sekiz numune Gretilmelidir,

e delik gaplari her bir deligin her iki ucunda da kontrol edilmelidir. Delikler yukarida Madde 6'da belirtilen
toleranslar igcinde olmalidir.

Kontroller istenen sonucu vermezse, hata dizeltilene kadar o malzemeler delinmez. Malzemenin delik olgileri
acisindan uygun sonug veren sinirli bir bolima Gizerinde delik delme islemi yapilabilir.



Kaynak Kontrolleri

Kaynak 6ncesi ve sliresince yapilacak denetim, kaynak sonrasi denetim ve gelik beton kompozit yapilar igcin kayma
elemanlari (saplama) kaynaginin kontrolleri prEN 1090-2 Boltim—7, TS EN 287—1, TS EN 288-3, TS 3357, TSEN
1993-1-1/AC ve diger ilgili TS'ler uyarinca yapilacaktir.

Kapsam
Butln kaynaklar gozle kontrol edilir. Projede aksine belirtiimedikce, asagidaki sartlarin timinin

saglandigi yerlerde genel olarak hasarsiz muayene (NDT) usullerinin kullaniimasi gerekli degildir:

a) Birlesimde kullanilan kaynak kése kaynaksa,

b) Kose kaynagin kalinhigr 10mm ve 10mm’den az ise,
c) En biylk eleman kalinligi 20mm'den az ise,

d) Malzeme kalitesi S275 veya S355 ise.

Muayene ve Deneylerin Arttirihip Azaltilmasi

istenen kaynak testleri, imalatin basinda TS EN 180 3834—1 ve TS EN 180 3834-3'deki sartlara gore yeterli performans
gosterildigine kanaat getirdigi takdirde ISVEREN'nin, ISVEREN adina hareket eden bagimsiz denetim firmasinin veya
Kontrol Mihendisi'nin kararina bagli olarak azaltilabilir. Bunun aksi durumda da, yapilan kontroller, kaynak
kalitesinde problemler oldugunu goésteriyorsa (benzer malzemelerde, birlesim sekillerinde veya kaynak metotlarinda)
hasarsiz muayenelerin arttirilmasi ve zorunlu olmayan bélgeleri de kapsamasi talep edilebilir. ilave testler ile
hikimler ana s6zlesmede belirlenir.

Gozle Kontrol

Biitlin kaynaklar dnce gozle kontrol edilir.

a) Gozle muayene TS EN 970 uyarinca butiin kaynaklarda, kaynak uzunlugu boyunca uygulanir. Gézle muayene
gerekli bolgelerde hasarsiz kaynak testleri uygulanmadan 6nce tamamlanir.

b) Baglantilar yapildiginda goriilemeyecek kaynaklarin muayeneleri bu bolgeler kapanmadan dnce tamamlanir.

c) Gozle muayeneye yetkili kisi bir kaynak deneticisi veya s6z konusu tipte kaynaklar konusunda gézle muayene
egitimi almis, tecrtibeli ve bunu ispatlayabilen vasifli bir kaynakgi olabilir.

Yiizey Hatalari Kontrolii
d) Gozle kontroliin yeterli olmadigi haller igin gerek goriliirse boya penetrasyonu testi yapilabilir. (EN 571)

e) Yiizey hatalari muayenesini yapmakla yetkili kisi bir kaynak kontrolori veya bu konuda egitim almis,
tecribeli ve sertifikali (PCN, C8WIP veya esdegeri) bir kaynakgi olabilir.

f) Kaynakli birlesime uygulanacak son yiizey hata testleri, kaynagin tamamlanmasindan sonra ilgili standartta
verilen siirelerin dolmasinin ardindan yapilir. Bununla birlikte, eger kaynaktesti ilk kaynagin ardindan baska
kaynak yapilmadan 6nce uygulanacaksa, testin uygulanabilmesi icin kaynak malzeme isisinin oda sicakhgina
gelmesi yeterlidir.

Hasarsiz Muayeneler

Bekleme stireleri ilgili standartlarda belirtiimekle birlikte, normal sartlarda kaynak bitimiyle hasarsiz muayene testleri
arasinda 16 saat beklemek yeterlidir. Yiksek kaliteli ¢elikler icin bu siire uzayabilir.
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Asagida belirtilen hasarsiz kontrollerden, projede ve sézlesmede 6ngorilenler usulline ve ilgili standartlara uygun
olarak yapilacaktir.

a) Penetrant muayenesi (TS EN 571-1)

b) Manyetik parcgacikla muayene (TS EN 1290)

c) Ultrasonik muayene (TS EN 1713/A2, TS EN 1714/A2)
d) Radyografik muayene (TS EN 1435/A2)

e) Girdap akim muayenesi (TS EN 1711/A1)

Kabul Kriteri ve Hata Tamiri

Statik yiliklemeye maruz elemanlar igin uygulanacak kabul kriterlerinin bir kismi Madde 7’de belirtilmistir. Hata
tamirleri ve tekrar test uygulamalary, ilgili standartlar uyarinca yapilir ve masraflari YUKLENICI karsilar.

Muayene Raporlari

Go6zle muayene sonuglari, yiizey hata kontroli sonuglari muayene sartlari da belirtilerek raporlanir ve denetim igin
hazir tutulur. Ayrica, yukarida belirtilen hasarsiz muayenelerin de kayitlar Kalite Kontrol Prosediri kapsaminda
tutulur.

Mekanik Birlesim Elemanlari

Kontrat ve projede 6ngoriilen kontrollerle beraber; kalite kontrol hizmetleri kapsaminda gozle yapilacak kontrollerle;
kullanilan malzemenin projede belirtilen 6zelliklerde oldugunun, baglanan parcalarin yilzeylerinin birbirine tam
oturdugunun ve baglantinin saglkli yapildiginin, 6ngerilmeli civata baglantilarinda tork degerlerinin verilen degerlere
uygunlugunun yoklanmasi ve belgelenmesi gereklidir. Bu belgede biitiin 6lgim yapilan elemanlarin kalibrasyon
durumlarinin belirtiimesi gereklidir. Civata deliklerinin eksenlerinin buyutllerek ayarlanmasi kabul edilemez; bu
sebeple kontrollerde bu hususun da yoklanmasi dnemlidir.

Bu projedeki yapisal ¢elik elemanlarin mekanik baglantilarinda 6ngermeli bulon kullanilacaktir.
Ongermeli Bulonlu (Civatal) Birlesimlerin Kontrol ve Deneyleri

a) Oncelikle birlesimlerin baglanti plakalari ve siirtiinme yiizeyleri kontrol edilir ve dlgiilerin tamam, yiizeylerin
projeye uygun bir sekilde ortlistikleri goriliir. Hata varsa, civatalarin tamamlanmasindan 6nce dizeltilir.

b) Yik gelmeden oOnce tiim civatalar tamamlanir, kontrolii yapilir ve civatalarin tam ve uygun oldugu
goruldikten sonra, ilk sikma islemi yapilir ve sistem montajinin uygun oldugu gorildikten sonra baglantilara
ylk verilebilir. Bundan sonra civata somunlar tork kontrol veya kombine metotla sikilr.

C) Civata somunlarin sikilmasindan sonra prEN 1090-2 Madde 12.5. uyarinca tekrar gerekli kontroller yapilir.
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Yiizey Hazirlhigi ve Korozyondan Koruma

Yuzey hazirligi, celik yapi malzemesinin kaplamasina bagh olarak degisecektir. Malzemenin boya (epoksi bazli veya
toz) veya galvaniz kaplanmasina gore uygulanacak yiizey hazirliklarinin kontrolleri TS EN 1SO 8502, TS EN 1SO 8503,
TS EN I1SO 8504, TS EN ISO 8502, TS 914 EN ISO 1461, TS EN ISO 14713 ve

diger ilgili standartlara gore yapilr.

imalat sirasinda ve sonunda boya 6nce gézle kontrol edilir. Boyanmis yiizeyler homojen bir gériiniimde olmali ve
boyanmamis yiizey kalmamalidir. Her kat boyanin kontroli ayri ayri yapilmahdir. Gézle yapilan kontrolde uygun
gorulen boyalarin kalinhklari, kalibrasyonu yapilmig boya kalinhgi 6lgme cihazlari ile élgulir.

Montaj safhasinda ve sonunda, boya tekrar gozle kontrol edilir. Boyanmis ylizeylerde montaj islemi ve kaynaklari
sebebiyle meydana gelen boya hasarlari varsa, taslanarak temizlenir. Bu asamada temizlik ve boya ayri ayri kontrol
edilir ve her asamanin onayini takiben bir sonraki asama gergeklestirilir.

Boya uygulama proseduirinin belirli asamalarinda yapilacak kontroller ve tutulacak muayene kayitlari Boyama
Planinin basinda belirlenmeli ve buna uygun kayit formlari gelistirilmelidir. Bu kayitlar en azindan asagidaki bilgileri
icermelidir.

a) Uygulama tarihi yer ve saat

b) Uygulama sirasinda atmosferik ortam kosullari

c) Uygulanan malzemelerin marka, ad, parti no, miktar
d) Ylzey purizlulik ve temizlik derecesi

e) Boya kat kalinliklari (yas ve/veya kuru)

f) Yuizey gorinus ozellikleri

0) Kontrolde kullanilan cihazlarla ve son kalibrasyon tarihi
h) Kontrolii yapan kisi

Montaj

Monte Edilen Tasiyici Sistemin Kontrolii

Montaj asamasinda ilk yapilacak kontrol; yapi elemanlarinin oturacagi temel/kaide'lerin 6l kontroll olup montaj
acisindan alt yapinin uygunlugu tespit edilerek belgelendirilir. Montaji takiben birlesim islemlerinin projeye ve
spesifikasyonlara uygunluklari her asamada kontrol edilir. Kontrol prosediiri, kullanilan alet edevatin kalibrasyon
durumu islem anindaki ortam sartlari kalite kontrol kayitlarina kaydedilir.

Birlesim Noktalarinin Geometrik Yerlesiminin Kontrolii

Diger elemanlar ile birlikte, baglanti digim noktalarinin geometrik yerlesiminin kontrolii yapilir. Montaji
tamamlanan yapi elemanlarinin, proje ve spesifikasyonlarda verilen olglilerde ve toleranslar icinde olup olmadig,
deformasyonlarin olup olmadigi denetlenir.



ALCIPAN DUVAR IMALATLARI

Alcipan Duvar Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Alci Levha Duvar isleri” igin gerekli olan her tiirli
onayli malzemelerin ve aksesuarlarin temin edilmesi ve montaji, her turlu iskelenin
kurulmasi ve sokilmesi, her turlt sarf malzemesinin temin edilmesi ve kullanilmasi icin
gerekli iscilik, nakliye, arag, malzeme ve ekipmanlarin temin edilmesi ve montaji islerini
kapsamaktadir.

2. Olci

Proje dlclleri tizerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 2 (iki) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tiirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Profil: 40x80x3mm / 40x40x2mm 2 Kat Antipas Boyali Kutu Profil, DU/DC100 0,60mm

Algi Levha:
PLAKA TP KALINLIK | AGIRLIK | GENISLIK UZUNLUK PAKETLEME
(mm) | (kg/m2) | (mm) (mm)
Beyaz Algipan 2000 / 2500 (standart) / 30150/ 60
Plaka (Knauf FX/ 12.5 8 1200 | 2600 /2700 /2800 /2900 adet / palet
Beyaz COREX) /3000 P
Yesil Algipan Plaka 2000 / 2500 (standart) / 30750/ 60
(Knauf WR / Yesil 12.5 8 1200 | 2600 /2700 /2800 /2900 adet / palet
COREX) /3000 P

Sayfa1/14
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Kirmizi Algipan
Plaka (Knauf FR / 12,5 10 1200
Kirmizi COREX)

2500 (standart) / 2600/ | 30/50 adet/
2700 /2800 /2900 / 3000 palet

Regular Plus
(Knauf RP / 125 95 fo00 | 2200/2300/2400/2500 | o0
COREX Sound) (standart) / 3000

Izolasyon Bandi: Kalinlik 4 mm (Genislik duvar tipine gére belirlenmelidir.) / Knauf veya
Dalsan

Duvar i¢ Dolgusu: Mineral Plus IPB037 veya Fibero 39 / Knauf veya Dalsan
Vida: MU 3,5*25 + MU 3,5*35

Derz Bandi: File bant

Derz Dolgusu: Fugagips veya muadili

Yapistirma Algisi: Yapigips veya muadili

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemeler kuru ortamda, Uzeri dogrudan gunes 1s181 ve herhangi dis hava kosullarina
veya Islanma, yuzeyden zararli madde bulagsmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve
benzer diger zarar verebilecek hususlardan korunmasini saglayacak kapali veya yari
kapali ortamlarda depolanacaktir.

Alci levhalar ve sistem elemanlari orijinal paletler veya ambalajlar seklinde teslim
alinacaktir. Algi plakalar kesinlikle paletler Uzerinde yatay sekilde tutulacak, dikey olarak
yaslanmayacaktir. Kdse, kesik kenar ve ylzeyler darbelere karsi korunacaktir. Algi levhalar
elde tasinirken uzun kenari yere paralel olacak sekilde tasinacaktir.

6. Boyali Kutu Profil Al¢i Levha Bolme Duvar Sistemleri

6.1. Tek Konstruksiyonlu Cift Yuz Cift Kat Al¢i Levha Bolme Duvar

Mimari plana gore i¢ duvarlarin yerlesimi zemine ve tavana sakulunde isaretlenecektir.
ilgili duvar pozunda belirtilen tasiyici profiller tstte kiris ve désemeye kadar ¢ikacaktir.
Kullanilacak kutu profiller 2 kat antipas boyall olacaktir.

Taslyicl sistemin gergevesini olusturan profil baglantilarinda cgelik dibel ve profil kesitine
uygun 10 cm boyunda antipas boyali L kdsebentler 90 cm ara ile sasirtmali olarak monte
edilecektir. Dikey profiller tabanda ve tavandaki profillere kaynatilarak sabitlenecektir. Kat
yuksekliginin fazla oldugu yerlerde iki sira yatay ara kayit atilarak duvarlarda salinim
olmasi engellenecektir.
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Dikey profiller arasi merkez aks araliklari en fazla 60cm aralik olacaktir. Bolme duvardan
beklenen performansa gore profil araliklari 30cm’e kadar dusurulebilir. Duvarlarda yer
alan radyator, vitrifiye, armatir, ayna, kagit dispenser, sabunluk vb. aksesuar, banyo
dolabi, mutfak dolabi vb. dolap, lavabo vb., klima cihazi vb. duvara montaji gereken
malzemeler icin planina uygun olarak tasiyici konstruksiyon icerine ilave profiller atilarak
desteklenecektir. Kapilaricin kapi etrafina gcergceve donulecektir.

Profillerin ve kdsebentlerin doseme, tavan ve profillerin alcipan ile temas edecekleri
yuzeylere kendinden yapiskanl 4mm kalinliginda, ilgili duvar pozunda kullanilan profil
genisliginde izolasyon bandi (izobant) yapistirilacaktir.

ilgili duvar pozundaki profil kesitindeki 2 kat antipas boyali kutu profiller vida ve diibel
kullanilarak 60 cm aks araliklarla dosemeye sabitlenecektir. Tavana baglantilarda ilave
olarak profil kesitinde 10 cmm boyunda L kdsebentler antipas boyali olacakve 90 cm araile
sasirtmall olarak monte edilecektir.

Duvar i¢ dolgusu olarak profil kalinugl ile ayni kalinlikta mineral yun levhalar
yerlestirilecektir.

Alci levhalar 12,5 mm kalinlikta ve projesinde belirtilen ¢esitte kullanilacak, her iki yuzde
2 kat olacaktir. Algi levhalar sasirtmali olarak kaplanacaktir.

Alci levhalar kat ylksekliginden yaklasik 10- 15 mm kisa kesilecektir. Algl levhalar mastar
kullanilarak algi levha kesme aparati veya maket bicagi ile kesilecektir. Maket bicagi ucu
onyulzeydekikartonu keserek gekirdege girecektir. Kesilen ylizey Ustte kalacak sekilde algi
levha, kesim yerinden el darbesi ile kirilacaktir. Algi levha ters cgevrilerek, arka karton
baglantisi maket bigagi ile kesilecektir. Algi levhalar kesildikten sonra rende kullanilarak
kesilen kenarlar duzeltilecektir. Kesilen kenarlara ve levhalarin pahli olmayan kenarlarina
uygun aparatlarla yaklasik 45° aciyla sonradan pah acilacaktir. Algi levhalar birlesim
yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenecektir. Al¢i levhalarin profillere
sabitlenmesinde tam algi levha ile baslanip tam algi levha ile devam edilecektir. ikinci
katin kaplamasina derzler sasirtilarak diseyde 300 mm araliklarla sasirtmali olarak
profillere sabitlenecektir. Al¢i levhalarin ilk kati 25 mm’lik, ikinci kati 35 mm’lik (veya
38mm’lik) matkap uglu borazan vidalarla profillere sabitlenecektir.

Vidalar alci levhay dik delerek profili en az 10 mm gegecek sekilde vidalanacak, vida
baslaridaha sonra macunlanabilecek sekilde alci levha ylzeyinden yaklasik 1 mmiceride
olacaktir. Vidalama sirasinda algl levhalarin kenarinda 1 cm mesafe birakilacak, alci
levhalarin kenardan deforme olmasina izin verilmeyecektir. Deforme olan kenarlardan
vidalar sokllecek, 5 cm mesafeden yenileri uygulanacaktir. Vidalar algi levha Uzerinden
iceride olacak, plaka yuzeyinden disarida olmayacaktir. Sabitleme islemi sonunda algi
plaka iskelet Uzerine tam oturacaktir.
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Bolme duvarn ilk yuzinde alci levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, profiller
arasinda bosluk kalmayacak sekilde, tum duvar ylUksekliginde (betonarme tavana kadar)
mineral yun yerlestirilecektir.

Duvarin diger yuzinde de uygulama 2 kat al¢ipan levha montaj esaslarina uygun imal
edilecektir.

6.2. Cift Konstruksiyonlu Cift Yuz Cift Kat Al¢gi Levha Bolme Duvar

Mimari plana gore i¢ duvarlarin yerlesimi zemine ve tavana sakullinde isaretlenir. Cift
konstruksiyon olarak ilgili duvar pozundaki tasiyici profiller Ustte kiris ve dosemeye kadar
cikacaktir. Kullanilacak profiller 2 kat antipas boyali olacaktir. iki konstriiksiyon arasi hava
boslugu projede belirtilen duvar genisligine uygun olarak birakilacaktir. Hava boslugu cift
konstriksiyon arasinda ara kayit ile kesilmeyecek, surekli olacaktir.

Taslyici sistemin gergevesini olusturan profil baglantilarinda celik dibel ve profil kesitine
uygun 10 cm boyunda antipas boyali L kdsebentler 90 cm ara ile sasirtmali olarak monte
edilecektir. Dikey profiller tabanda ve tavandaki profillere kaynatilarak sabitlenecektir. Kat
yuksekliginin fazla oldugu yerlerde iki sira yatay ara kayit atilarak duvarlarda salinim
olmasi engellenecektir.

Dikey profiller arasi en fazla 60cm aks aralik olacaktir. Bolme duvardan beklenen
performansa gore profil araliklari 30cm’e kadar dusurualebilir. Duvarlarda yer alan
radyator, vitrifiye, armatur, ayna, kagit dispenser, sabunluk vb. aksesuar, banyo dolabi,
mutfak dolabi vb. dolap, lavabo vb., klima cihazi vb. duvara montaji gereken malzemeler
icin planina uygun olarak tasiyicli konstriksiyon icerine ilave profiller atilarak
desteklenecektir. Agir kapilar icin gerekirse kutu profil ile takviye yapilacaktir.

Profillerin ve kdsebentlerin doseme, tavan ve profillerin alcipan ile temas edecekleri
yuzeylere kendinden yapiskanl 4mm kalinliginda, ilgili duvar pozunda kullanilan profil
genisliginde izolasyon bandi (izobant) yapistirilacaktir.

ilgili duvar pozundaki profil kesitindeki 2 kat antipas boyali kutu profiller vida ve diibel
kullanilarak 60 cm araliklarla dosemeye sabitlenecektir. Tavana baglantilarda ilave olarak
profil kesitinde 10 cm boyunda L késebentler antipas boyali olacak sasirtmali olarak
monte edilecektir.

Duvar i¢ dolgusu olarak profil kalinugl ile ayni kalinlikta mineral yun levhalar
yerlestirilecektir.

Alci levhalar 12,5 mm kalinlikta ve projesinde belirtilen ¢esitte kullanilacak, her iki yluzde
2 kat olacaktir. Algi levhalar sasirtmali olarak kaplanacaktir.

Algi levhalar kat yuksekliginden yaklasik 10- 15 mm kisa kesilecektir. Algi levhalar mastar
kullanilarak maket bicagi ile kesilecektir. Maket bigagi ucu 6n ylizeydeki kartonu keserek
cekirdege girecektir. Kesilen ylizey Ustte kalacak sekilde algi levha, kesim yerinden el
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darbesi ile kirilacaktir. Algi levha ters cevrilerek, arka karton baglantisi maket bicagi ile
kesilecektir. Algl levhalar kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar
duzeltilecektir. Kesilen kenarlara ve levhalarin pahli olmayan kenarlarina uygun
aparatlarla yaklasik 45° aciyla sonradan pah acilacaktir. Algi levhalar birlesim yerlerinde
birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenecektir. Algl levhalarin profillere
sabitlenmesinde tam algi levha ile baslanip tam algi levha ile devam edilecektir. ikinci
katin kaplamasina derzler sasirtilarak duseyde 300 mm araliklarla sasirtmali olarak
profillere sabitlenecektir. Alci levhalarin ilk kati 25 mm’lik, ikinci kati 35 mm’lik (veya
38mm’lik) matkap uclu borazan vidalarla profillere sabitlenecektir.

Vidalar alci levhay! dik delerek profili en az 10 mm gececek sekilde vidalanacak, vida
baslaridaha sonra macunlanabilecek sekilde al¢i levha yuzeyinden yaklasik 1 mm iceride
olacaktir. Vidalama sirasinda algl levhalar kenarinda 1 cm mesafe birakilacak, alci
levhalarin kenardan deforme olmasina izin verilmeyecektir. Deforme olan kenarlardan
vidalar sokllecek, 5 cm mesafeden yenileri uygulanacaktir. Vidalar algi levha Gzerinden
iceride olacak, plaka ylzeyinden disarida olmayacaktir. Sabitleme islemi sonunda algi
plaka iskelet Uzerine tam oturacaktir.

Bolme duvarn ilk yizinde alci levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, profiller
arasinda bosluk kalmayacak sekilde, tim duvar yuksekliginde mineral vyin
yerlestirilecektir. ISVEREN’e ara teslimati yapilacaktir.

Duvarin diger yuzinde de uygulama 2 kat al¢ipan levha montaj esaslarina uygun imal
edilecektir.

6.3. Tek Konstruksiyonlu Tek Yuz Cift Kat Al¢i Levha Giydirme Duvar

Projesinde belirtilen duvarlar ilgili duvar pozundaki profil kesitinde 2 kat antipas boyali
profiller ile tek yUz cift kat al¢i levha kapli giydirme duvar yapilacaktir.

Profil araliklari, al¢i levha kesimi, montaji, vidalanmasi, epdm ses yalitim bandi
kaplanmasi, i¢ dolgularin yapilmasi, duvara baglanacak Urtnlerin destek profillerinin
atilmasi, vb. imalatlar madde 1.6.’da belirtilen imalat uygulama esaslarina goére devam
ettirilecektir.

6.4. Konstruksiyonuz Yapistirma Cift Kat Al¢ci Levha Giydirme Duvar

Uygulama dncesi ylzeydeki tutunmayi 6nleyici maddeler temizlenecektir. Kuru ve sicak
yluzeyler, uygulama oncesifirca yardimiyla islatilacak, brut beton gibi purtzstz yuzeylerde
tutunmayi arttirmak icin akrilik emulsiyon esasli astar kullanilacaktir.

Alci levhalarin yapistirilmasi icin TE EN 14496’ya uygun olarak Uretilen yapistirma alcisi
kullanilacaktir. Yapistirma alcisi malzeme teknik foyunde belirtilen metot ile
hazirlanacaktir. Hazirlanan karisima sonradan su, algl veya herhangi bir katki
eklenmeyecektir.
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Duvaryulzeyinde 2 cm’den fazla sakul ve terazi bozukluklari varsa, yapistirma algisi ile algl
levha duvar yuzeyine yapistirilarak 6n takozlama yapilacaktir. Boylelikle duvar ylzeyi,
yapistirma algisinin en fazla 2 cm kalinlikta uygulanabilecegi sekilde diizenlenecektir.

Yapistirma islemi yapilmadan once taban ve tavana cirpi ipi ile giydirme duvarin konumu
isaretlenecektir.

Hazirlanan harg algi levhanin arka ylzeyine yatayda en az her iki kenar ve ortasi olmak
uzere 3 dbek ve yaklasik 10 cm capinda, duseyde en fazla 10 cm araliklar ile yumruk
buyutkluglinde surulecektir. Uzun ve kisa kenar cergevede yerlestirilecek hargc 10 cm
iceriden dbeklenerek uygulanacaktir. Yapistirma yontemi ile yapilan giydirme duvarlarda
kullanilan algi levha, duvar yliksekliginde olacak ve yatay derz yapilmayacaktir.

Obekleme islemi tamamlandiktan sonra, duvar kenarinda zemine koyulan alci levhadan
olusturulan 10 - 15 mm yukseklikteki takozlar Gizerine levha oturtulup, duvar kenarindan
baslanarak duvar ylzeyine itilerek yapistirilacaktir. Algi levhalar mastar yardimiyla duvara
bastirilarak (yatay, dusey, c¢apraz) terazisine ve sakulune getirilerek duvar
tamamlanacaktir.

Yapistirma sistemi ile yapilacak olan giydirme duvar olusturulurken ¢irpiipiile belirlenen
hizaya uyulacaktir.

Zemindeki al¢i levha pargalari, yapistirma algisi prizini tamamladiktan sonra alinacaktir.

6.5. Radius Algipan Duvar imalati

Projesinde belirtilen duvar imalatlar, belirtilen capta ve pozda yapilacaktir. Yapim
metodu olarak;

Tek konstruksiyon cift yuz ¢ift kat al¢i levha duvar ise madde 1.6.,
Cift konstruksiyon cift yuz ¢ift kat al¢i levha duvar ise madde 1.7.,

Tek konstruksiyon tek yluz ¢ift kat al¢i levha duvar ise madde 1.8.” de belirtilen yontemler
gecerli olacaktir.

Radius duvarlarin olusturulmasi igin gerekiyorsa alcipan bukum yapilacaktir. Sadece
radius duvarlarda kullanilacak alci levhaigin alternatif malzeme ISVEREN onayi alindiktan
sonra kullanilabilir.

7.DU/DC Algi Levha Bolme Duvar Sistemleri
7.1. Tasglyici Sistemin Olusturulmasi

Algi levhalar ile yapilan bolme duvar imalatinda metal ¢ergevenin olusturulmasinda
kullanilacak profil, en az Z100 (100 gr/m2) galvaniz kapli, TS EN 14195 standardina uygun
cesitli et kalinuginda ve genisliginde olacaktir.
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Mimari plana gore i¢c duvarlarin yerlesimi zemine ve tavana sakullinde isaretlenecektir.
Taslyicl sistemin cergevesini olusturan, taban ve tavana sabitlenecek DU profillerin
ddsemeye temas edecek yuzeylerine yalitim bandi yapistirilacaktir. DU profiller, ylzeye
uygun dubel-vidalar yardimi ile her iki profil uglarindan yaklasik 5 cm mesafeden
baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenecektir. Tasiyici sistemin cergevesini olusturan, yan
duvarlara sabitlenecek DC profillerin duvara temas edecek ylzeylerine yalitim bandi
yapistirilacaktir. DC profiller yluzeye uygun dubel-vida yardimi ile her iki profil uglarindan
yaklasik 5 cm’den baslayarak en fazla 60 cm araliklarla sabitlenecektir.

DC profilleri, kat yiksekliginden 10 mm kisa kesilecektir. DC profilleri, DU profilleri arasina
60 cm aks araliklarnyla yerlestirilecektir.

Bolme duvardan beklenen performansa goére aks araliklari 40 cm veya 30 cm’ye
dasuaralebilir.

Kapi pencere kenarlarinda lireticinin tavsiye ettigi 6zel profiller kullanilacaktir.

Kat yuksekliginin DC profil boyundan uzun oldugu durumlarda, iki DC profil birbirine iki
yontem ile eklenebilir.

DU Profil ile Ekleme Yapilmasi: Eklenecek DU profilinin boyu, DC profil genisliginin en
az 10 kati kadar olacaktir. Eklenen parganin boyu 50 mm profiligcin 500 mm, 75 mm profil
icin 750 mm, 100 mm profil igcin ise 1000 mm olmaldir. Ekleme iki DC’nin ek yerlerini
ortalayacak sekilde yerlestirilecektir.

DC Profil ile Bindirme Yapilmasi: Bindirme paylar profil genisliginin 5 kati kadar
uygulanacaktir. Ornegin 50 mm genisliginde profil icin en az 250 mm, 75 mm genisliginde
profil icin en az 375 mm, 100 mm genisliginde profil igcin en az 500 mm bindirme payi
uygulanir. Birbirine bindirilen profiller en fazla 10 cm araliklar ile vidalanacaktir.

Profillerin doseme, tavan ve alcipan ile temas edecekleri yuzeylere kendinden yapigkanli
4mm kalinliginda, ilgili duvar pozunda kullanilan profil genisliginde izolasyon bandi
(izobant) yapistirilacaktir.

Duvar i¢ dolgusu olarak profil kalinug ile ayni kalinlkta mineral ylin levhalar
yerlestirilecektir.

Alci levhalar 12,5 veya15 mm kalinlikta ve projesinde belirtilen ¢esitte kullanilacak, her iki
ylzde 2 kat olacaktir. Algi levhalar sasirtmali olarak kaplanacaktir.

Algi levhalar kat yuksekliginden yaklasik 10- 15 mm kisa kesilecektir. Al¢i levhalar mastar
kullanilarak algi levha kesme aparati veya maket bicagi ile kesilecektir. Maket bicagi ucu
onyulzeydekikartonu keserek gekirdege girecektir. Kesilen ylizey Ustte kalacak sekilde algi
levha, kesim yerinden el darbesi ile kirilacaktir. Algi levha ters gevrilerek, arka karton
baglantisi maket bigagi ile kesilecektir. Algi levhalar kesildikten sonra rende kullanilarak
kesilen kenarlar dlzeltilecektir. Kesilen kenarlara ve levhalarin pahli olmayan kenarlarina
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uygun aparatlarla yaklasik 45° aciyla sonradan pah acilacaktir. Algi levhalar birlesim
yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenecektir. Algi levhalarin profillere
sabitlenmesinde tam algi levha ile baslanip tam algi levha ile devam edilecektir. ikinci
katin kaplamasina derzler sasirtilarak diseyde 300 mm araliklarla sasirtmali olarak
profillere sabitlenecektir. Alci levhalarin ilk kati 25 mm’lik, ikinci kati 35 mm’lik (veya
38mm’lik) matkap uglu borazan vidalarla profillere sabitlenecektir.

Vidalar alci levhay dik delerek profili en az 10 mm gecgecek sekilde vidalanacak, vida
baslaridaha sonra macunlanabilecek sekilde al¢i levha yuzeyinden yaklasik 1 mm iceride
olacaktir. Vidalama sirasinda algl levhalarin kenarinda 1 cm mesafe birakilacak, alci
levhalarin kenardan deforme olmasina izin verilmeyecektir. Deforme olan kenarlardan
vidalar sokllecek, 5 cm mesafeden yenileri uygulanacaktir. Vidalar algi levha Gzerinden
iceride olacak, plaka yuzeyinden disarida olmayacaktir. Sabitleme islemi sonunda algi
plaka iskelet Uzerine tam oturacaktir.

Bolme duvarin ilk yuzinde alci levhalarin vidalanmasi tamamlandiktan sonra, profiller
arasinda bosluk kalmayacak sekilde, tum duvar yuksekliginde (betonarme tavana kadar)
mineral yun yerlestirilecektir.

Duvarin diger yuzinde de uygulama 2 kat al¢ipan levha montaj esaslarina uygun imal
edilecektir.
8. Derz Dolgu Algisi Uygulanmasi

Tum alcipan duvar sistem ¢esitlerinde uygulanacaktir.

Derz dolgu algisi uygulanacak yuzeyler toz vb. yapismayl engelleyici maddelerden
arindirilacaktir.

Derz doldu algisi malzeme teknik foylinde belirtilen metot ile hazirlanacaktir. Hazirlanan
harcinigerisine baska malzeme eklenmeyecektir. Yeni harg hazirlanirken kap igindeki eski
harc kalintilari ve kullanilan el aletleri temizlenecektir.

Derz dolgu harci gelik mala ve ispatula yardimi ile algi levha ek yerlerine derz bandi ile
uygulanacaktir. Al¢i levha ylzeyinde bulunan vida baslar ve 3 mm’den fazla bosluklar
Ispatula kullanilarak derz dolgu algisi ile doldurulacaktir.

Derz bandi derzi ortalayarak yapistirilacak, derz bandi Utzerine iki kat (birinci kat 10 cm
genisliginde, ikinci kat 20 cm genisliginde) derz algisi gekilecektir.
9. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir, ISVEREN onayina sunulacaktir.
Hazirlanan projelerde belirtilen duvar pozlarina gére imalat yapilacaktir. ISVEREN’ den
yazili onay alinmadan tek yuz / ¢ift ylz algi levha kapamalarina baslanmayacaktir.

Sayfa8/14



)) FBU |
: ALCIPAN DUVAR IMALATLARI

imalatin her asamasinda kontrol formlar doldurulacaktir. Levhalarin dik acili olmasi
gereken koselerine gonye uygulanarak yapilacak kontrolde 500 mm’lik bir uzunluk
sonunda gonyeden sapma miktari 0,5 mm’ den fazla olmayacaktir. Onay verilmeyen
imalatlar duzeltilecektir.

ISVEREN gerekli gérdiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

10. Sistem Kesitleri

10.1. Duvar Tipleri

YONETMELIK
BASIT
YONTEME
POz POZ AGIKLAMA GORE (TABLO
3.4.-D sinifi)
ARANAN Dnta
DEGERI (db)

ARANAN
YANGIN
DAYANIMI
(dk)

REGULAR PLUS 12,5 mm +
REGULAR PLUS 12,5 mm +
iZOBANT + 40x80x3mm BOYALI
wo1 KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON + _ 48 YOK
MINERAL PLUS IPB037 +
REGULAR PLUS 12,5 mm +
REGULAR PLUS 12,5 mm

REGULAR PLUS 12,5 mm + 5mm

KAUCUK BARIYER + REGULAR

PLUS 12,5 mm + iZOBANT +
DC100 PROFiL KONSTRUKSIYON

REGULAR PLUS 12,5 mm + 5mm

KAUCUK BARIYER + REGULAR
PLUS 12,5 mm
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W03

REGULAR PLUS 12,5 mm +
REGULAR PLUS 12,5 mm +
[ZOBANT + DC100 PROFiL
KONSTRUKSIYON + MINERAL
PLUS IPB037 + REGULAR PLUS
12,5 mm + REGULAR PLUS 12,5
mm

45

YOK

wo4

FX12,5mm+FX12,5mm+
[ZOBANT + 40x40x2mm BOYALI
KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON +
MINERAL PLUS IPB037 + FX 12,5
mm+ FX12,5mm

YOK

WO04-
DOGRAMA

FX12,5mm+FX12,5mm+
[ZOBANT + 40x40x2mm BOYALI
KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON +
MINERAL PLUS IPB037 + FX 12,5
mm+ FX12,5mm

CAM DOGRAMA ALNI
H:2,30m

YOK

W05

GAZBETON 20cm + DC100
PROFiL KONSTRUKSIYON +
iZOBANT + MINERAL PLUS IPB037
+FX12,5mm+FX12,5mm

48

120
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GAZBETON 20cm + DC100
PROFiL KONSTRUKSIYON +
iZOBANT + MINERAL PLUS IPB037 | g
+FR12,5mm+FR12,5mm

W05-1 48 120

WR12,5mm+WR 12,5 mm +
iZOBANT + MINERAL PLUS IPB037
+ 40x40x2mm BOYALI KUTU

PROFIL KONSTRUKSIYON +
W06 TESISAT BOSLUGU + 40x40x2mm _ 42 YOK
BOYALI KUTU PROFIL

KONSTRUKSIYON + MINERAL
PLUS IPB037 + iZOBANT + FX 12,5
mm+ FX12,5mm

WR12,5mm+WR 12,5 mm +
iZOBANT + MINERAL PLUS IPB037
+ 40x40x2mm BOYALI KUTU
PROFiL KONSTRUKSIYON +

Wwo7 TESISAT BOSLUGU + 40x40x2mm _ 42 YOK

BOYALI KUTU PROFiIL

KONSTRUKSIYON + MINERAL
PLUS IPB037 + IZOBANT + WR
12,5mm+WR 12,5 mm

FR12,5mm+FR12,5mm +

iZOBANT + DC100 PROFiL
W08 KONSTRUKSIYON + MINERAL _ 42 120
PLUS IPB037 + FR 12,5 mm + FR

12,5mm
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REGULAR PLUS 12,5 mm +

REGULAR PLUS 12,5 mm +

KUTU PROFiL KONSTRUKSIYON

REGULAR PLUS 12,5 mm +

REGULAR PLUS 12,5 mm +
W10 iZOBANT + DC100 PROFIL _ i YOK

KONSTRUKSIYON
WR12,5mm+WR 12,5 mm +

w11 iZOBANT + 40x40x2mm BOYALI _ - YOK
KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON

10.2. Tavan Birlesim Detayi

izobant 4mm

Celik Dubel ve Lama

MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38

50x50x2mm Kutu Profil : i
Mineral Plus IPB037

Alci Levha 12,5mm

Izobant 4mm

Celik Dubel ve Lama

MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38
50x50x2mm Kutu Profil
Mineral Plus IPB037

Algi Levha 12,5mm
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10.3. D6seme Birlesim Detayi

Algi Levha 12,5mm Algi Levha 12,5mm

Mineral Plus IPB037 Mineral Plus IPB037
50x50x2mm Kutu Profil 50x50x2mm Kutu Profil

MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38 1) - Celik Dubel ve Lama
Celik Dubel ve Lama S P ] MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38
izobant 4mm VoAl izobant 4mm

10.4. Duvar Birlesim Detayi

Celik Dubel ve Lama
MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38
izobant 4mm

Celik Dubel ve Lama
MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38
izobant 4mm

Alci Levha 12,5mm Alci Levha 12,5mm

Mineral Plus IPB037 Mineral Plus IPB037
50x50x2mm Kutu Profil 50x50x2mm Kutu Profil

10.5. T Birlesim Detayi

MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38

MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38
izobant 4mm /_

/ izobant 4mm
N

50x50x2mm Kutu Profil
Mineral Plus IPB037 50x50x2mm Kutu Profil
Algi Levha 12,5mm

N

Mineral Plus IPB037
Algi Levha 12,5mm
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10.6. Kdse Birlesim Detayi

MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38 /— MU 3,5x25 + MU 3,5x35/38

izobant 4mm /— izobant 4mm

— =
' S X
50x50x2mm Kutu Profil AN N
Mineral Plus IPB037 50x50x2mm Kutu Profil
Algi Levha 12,5mm Mineral Plus IPB037

Algi Levha 12,5mm

11. Standartlar
TS EN 520 +A1 Algi Levhalar - Tarifeler, gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14195 Algi levha sistemlerinde kullanilan metal cerceve bilesenleri — Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Algi levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlar - Tarifler,

gerekler ve deney yontemleri

TS 1472-1 Algi levha ile yapilan uygulamalar - Bolim 1: Bolme duvar uygulama kurallari
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Alcipan Asma Tavan Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Algipan Asma Tavan isleri” igin gerekli olan her
turll onayli malzemelerin ve aksesuarlarin temin edilmesi ve montaji, her turlu iskelenin
kurulmasi ve sokilmesi, her turlt sarf malzemesinin temin edilmesi ve kullanilmasi icin
gerekli iscilik, nakliye, arag, malzeme ve ekipmanlarin temin edilmesi ve montaji islerini
kapsamaktadir.

2. Olci

Proje dlclleri tizerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 2 (iki) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tiirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Profil: TU/TC Profil / 40x20x2mm / 40x40x2mm 2 Kat Antipas Boyali Kutu Profil

Ankraj malzemeleri: imalat detaylarina uygun olarak, montaji yapilacak malzemeyi
tasiyabilecek nitelikte secgilecek ve Turk Standartlarina uygun olacaktir.

Agraf ve diger baglanti elemanlari: TS EN 14195 standardina uygun sicak daldirma
galvanize agraf baglanti elemanlari algi levhayla birlikte ayni Ureticiden alinacaktir.

Alci Levha:

KALINLIK | AGIRLIK | GENISLIK UZUNLUK

(mm) (kg/m2) (mm) (mm) PAKETLEME

PLAKA TiPi
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2000 / 2500 (standart) /
Beyaz Algipan 125 8 1200 | 2600/ 2700/ 2800/ 2900 | 0/ °0/60
Plaka (Knauf FX) 13000 adet / palet
: 2000 / 2500 (standart) /
Yesi Algipan Plaka |, - 8 1200 | 2600/ 2700/ 2800/ 2900 | 0/ °0/60
(Knauf WR) 13000 adet / palet
Kimiz Algoan | 0 200 | 2500 (standari) / 2600/ | 30750 adet |
Plaka (Knauf FR) ' 2700 /2800 / 2900 / 3000 palet
Regular Plus 2200/ 2300/ 2400 / 2500
(Knauf RP) 12.5 9,5 1200 (standart) / 3000 50 adet / palet

izolasyon Band: izobant (Kalinlik 4 mm / Profillere uygun genisliklerde) / Knauf veya
muadili

Vida: SU 3,5*25/ MU 3,5*25
Derz Bandi: File bant

Derz Dolgusu: Fugagips veya muadili

5. Malzemenin stoklanmasi ve taginmasi

Malzemeler kuru ortamda, Uzeri dogrudan gunes 1s181 ve herhangi dis hava kosullarina
veya Islanma, yuzeyden zararli madde bulagsmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve
benzer diger zarar verebilecek hususlardan korunmasini saglayacak kapali veya yari
kapali ortamlarda depolanacaktir.

Algi levhalar ve sistem elemanlar orijinal paletler veya ambalajlar seklinde teslim
alinacaktir. Alci plakalar kesinlikle paletler Gzerinde yatay sekilde tutulacak, dikey olarak
yaslanmayacaktir. Kose, kesik kenar ve ylzeyler darbelere karsi korunacaktir. Alci levhalar
elde tasinirken uzun kenari yere paralel olacak sekilde tasinacaktir.

6. Al¢ci Levha Asma Tavan Sistemleri

6.1. U/C Profil Tagiyici Sistemli Al¢i Levha Asma Tavan

6.1.1. Aski Sistemli Alcipan Asma Tavan Tasiyici Sistemi

Asma tavan bitis kotuna gore alcipan kalinliklarn dikkate alinarak, tavan arasi mesafesi ve
konumu su terazisi veya lazer terazi yardimi ile belirlenecektir. TU profillerinin
sabitlenecegi hat, duvarlara cirpi ipi veya lazer ile isaretlenecektir. Yapilan aplikasyon
calismasi ISVEREN tarafindan onaylandiktan sonra imalata gegilecektir.

TU profillerinin duvar ile temas eden kisimlarina profil genisligine uygun yalitim bandi
yapistirilacaktir.
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TU profilleri, mevcut duvar tipine gore secilen dubel ve vidalar yardimi ile her iki profil
uclarindan yaklasik 5 cm mesafeden baslayarak 60 cm araliklarla sabitlenecektir.

Ana tasiyici TC profili odanin uzun duvarina paralel olacak sekilde planlanacaktir. Ana
tasityicinin sabitlenecegiilk ve son aksin duvardan uzakligi en fazla 150 mm olacak sekilde
tavan ylzeyine isaretlenecektir.

Ana ve tali tasiyici TC profillerinin aks araliklari ile isaretlenen hat Uzerine birbirini takip
eden celik dlibel aks araliklari; asma tavan sisteminin kendi agirligl, tizerine gelecek olan
ek yukler, ortam basinci, kullanilacak metal bilesenlerin, 6lcu ve et kalinliklarina gore
belirlenecektir.

Asmolen dosemelerde cgelik dibeller asmolenler arasinda yer alan nervarlu kirislere
sabitlenecektir.

Aski cubuklar celik diibellere takilacaktir. Aski cubugu tek parga olmali, en fazla 200 cm
uzunlukta olmali ve ek yapilmamalidir.

Aski cubugu, aski masasi yayi Uzerindeki deliklerden gecirilerek takilacak ve asma tavan
alt kotuna gore hizalanacaktir. Aski cubuklarinin yaydan tasan kismi yukari dogru
bukulecek, tum aski masalari yerlestirildikten sonra ana tasiyici TC profili, TU profili
uzerine oturtulacaktir. TU ile TC profilleri birbirlerine vidalanmayacaktir. TC profili mevcut
duvara temas etmeyecektir. Aski masalari dik olacak sekilde ana tasiyicit TC profiline
gecirilecektir.

TC profil boyunun uygulama yapilan mesafeden kisa olmasi durumunda iki TC profili
birbirine ekleme parcasi ile eklenecek, TC profil ek yerleri sasirtilacaktir.

Alcilevhalarin uzun kenaritali tasiyici TC profillere dik ise, tali tasiyici aks araliklari en fazla
500 mm olacak sekilde yerlestirilecektir. Algi levhalarin uzun kenar tali tasiyici TC
profillere paralel ise, tali tasiyici aks araliklari en fazla 400 mm olacak sekilde
yerlestirilecektir. Algi levhanin iki TC profili arasinda sehim yapmamasiigin, algi levhalarin
uzun kenari tali tasiyici, TC profillere paralel ise tali tasiyici aks araliklari 600 mm olacak
sekilde uygulanacaktir.

Tali tasiyici TC profilleri TU profili igerisine gecirilecektir. Tali tasiyici TC profilleri ana
tasiyici TC profilleri ile kesistigi noktalarda, klipsler tali tasiyici TC profilleri tirnaklarina
oturacak sekilde yerlestirilecektir. Bukllerek ana tasiyici TC profillerin her iki yanindan
tirnaklarina tutturulacaktir.

Tavan icinden gececek (mekanik ve elektrik tesisat kanal vb. imalatlar) tesisat
yogunluguna gore profil araliklari icin uygun kombinasyon secgilecek ve uygulamaya
gecilecektir. Elektro-mekanik rezervasyonlar ile profillerin cakistigl yerler isaretlenecek,
taslyici sisteme denk gelmesi durumunda sistem, ilave aski ve profil kullanilarak
desteklenecektir.
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Dilatasyon hattinda sistem detaylari paftasinda gosterilen detay uygulanacaktir.
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6.1.2. Agrafli Alcipan Asma Tavan Tasiyici Sistemi

Agraf; mevcut dosemeyle asma tavan arasindaki mesafenin az oldugu durumlarda aski
cubugu ve aski masasinin yerine kullanilir.

Asma tavan bitis kotuna gore algipan kalinliklari dikkate alinarak, tavan arasi mesafesi ve
konumu su terazisi veya lazer terazi yardimi ile belirlenecektir. TU profillerinin
sabitlenecegi hat, duvarlara cirpi ipi veya lazer ile isaretlenecektir. TU profillerinin duvar
ile temas eden kisimlarina profil genisligine uygun yalitim bandi yapistirilacaktir. TU
profilleri, mevcut duvar tipine goére secilen dubel ve vidalar yardimi ile her iki profil
uclarindan yaklasik 5 cm mesafeden baglayarak 60 cm araliklarla sabitlenecektir. Yapilan
aplikasyon calismasi ISVEREN tarafindan onaylandiktan sonra imalata gegilecektir.

Ana tasiyici TC profili odanin uzun duvarina paralel olacak sekilde planlanacaktir. Ana
tasiyicinin sabitlenecegiilk ve son aksin duvardan uzakligi en fazla 150 mm olacak sekilde
tavan yuzeyine igsaretlenecektir. Celik dubelin ¢izilen hat Gzerindeki ilk ve son duvardan
uzakligi en fazla 250 mm olacaktir.

Ana ve tali tasiyici TC profillerinin aks araliklari ile isaretlenen hat lGzerine birbirini takip
eden gelik dubel aks araliklari; asma tavan sistemini kendi agirligi, tGizerine gelecek olan
ek yukler, ortam basinci, kullanilacak metal bilesenlerin tip, 6l¢u ve et kalinliklarina gore
belirlenecektir.

Agraflar celik dubeller ile betonarme yuzeye sabitlenecektir. Agraf boyu 20 cm'yi
gecmeyecektir. Agraflar tavan ylzeyine sabitlendikten sonra ana tasiyici TC profili, TU
profili Uzerine oturtulacak ve agraflara her iki yanindan metal-metal vidasi ile
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sabitlenecektir. Agraf boyunun ana tagiyici TC profilini agan kismi kivrilarak ana taglyici TC
profili ile ayni seviyeye getirilecektir.

TC profili boyunun uygulama yapilan mesafeden kisa olmasi durumunda iki TC profili
birbirine ekleme parcgasi ile eklenecek, TC profil ek yerleri sasirtilacaktir.

Alcilevhalarin uzun kenaritalitasiyici TC profillere dik ise, talitasiyici aks araliklari en fazla
500 mm olacak sekilde yerlestirilmelidir. Al¢i levhalarin uzun kenarn tali tasiyici TC
profillere paralel ise, tali tasiyici aks araliklari en fazla 400 mm olacak sekilde
yerlestirilmelidir. Algi levhanin iki TC profili arasinda sehim yapmamasiicgin, al¢i levhalarin
uzun kenari tali tasiyici, TC profillere paralel ise tali tasiyici aks araliklari 600 mm olacak
sekilde uygulanmamalidir.

Tali tagiyict TC profilleri TU profili icerisine gegirili. TC ve TU profilleri birbirlerine
sabitlenmemelidir. TC profili duvara temas etmemelidir.

Tali tastyici TC profilleri ana tasiyici TC profilleri ile kesistigi noktalarda, klipsler tali tasiyici
TC profilleri tirnaklarina oturacak sekilde yerlestirilir. BukUlerek ana tasiyici TC profillerin
her iki yanindan tirnaklarina tutturulmaudir.

Tavan icinden gececek (mekanik ve elektrik tesisat kanal vb. imalatlar) tesisat
yogunluguna gore profil araliklar i¢in uygun kombinasyon segilecek ve uygulamaya
gecilecektir. Elektro-mekanik rezervasyonlar ile profillerin gakistig yerler isaretlenecek,
tasiyici sisteme denk gelmesi durumunda sistem, ilave aski ve profil kullanilarak
desteklenecektir.

Dilatasyon hattinda sistem detaylari paftasinda gosterilen detay uygulanacaktir.
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6.1.3. Alci Levhalarin Sabitlenmesi

Asma tavan konstriiksiyon imalati ISVEREN tarafindan kontrol edilecek, onayi takiben
asma tavan kapama imalati yapilacaktir. Kontroli saglanmadan ve onay alinmadan
kapanan tavanlar kabul edilmeyecektir.

Algi levhalar 12,5 mm kalinlikta ve projesinde belirtilen ¢esitte kullanilacaktir.

Algi levhalar mastar kullanilarak maket bicagi ile kesilecektir. Maket bicaginin ucu 6n
yuzeydeki kartonu keserek cekirdege girmeyecek, kesilen yuzey Ustte kalacak sekilde
kesim yerinden el darbesi ile kirilacaktir. Algi levha ters gevrilerek, arka karton baglantisi
maket bigag ile kesilecektir. Algi levhalar kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen
kenarlar duzeltilecektir. Kesilen kenarlara ve levhalarin pahli olmayan kenarlarina uygun
aparatlar ile yaklasik 45° aciyla sonradan pah acilacaktir.

Alci levhalar ek yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde sabitlenecektir. Algl
levhalarin kisa kenarlari ayni eksende olmayacak, en az 400 mm sasirtilacaktir. Algl
levhalar tali tasiyict TC profillere en fazla 30 cm aks araliginda borazan vidalar ile
sabitlenecektir. Vidalar profillere dik olacak sekilde uygulanacaktir. Vidalarin boyu, algi
levhanin profile temas eden yluziunl en az 10 mm gecgecektir. Vidalar al¢i levha kenarlarina
en az 10 - 15 mm mesafeden sabitlenecektir. Deforme olan vidalar sokuilecek, diseyde
50 - 60 mm mesafeden yenileri uygulanacaktir.

Vida baslarn algi levha kartonunu ge¢gmeyecek, algi levha ile ayni ylizeyde olacaktir.

6.2. Kutu Profil Tasiyici Sistemli Algipan Asma Tavan

Asma tavan bitis kotuna gore alcipan kalinliklarn dikkate alinarak, tavan arasi mesafesi ve
konumu su terazisi veya lazer terazi yardimi ile belirlenecektir.

Celik konstruksiyon karkas sistemi olusturacak olan kutu profiller, L kdsebentler montaja
baslamadan 6nce antipas boya ile boyanacaktir.

Asma tavan bitis kotuna gore algipan kalinliklari dikkate alinarak, tavan arasi mesafesi ve
konumu su terazisi veya lazer terazi yardimi ile belirlenecektir. Aplikasyon profillerinin
sabitlenecegi hat, duvarlara cirpi ipi veya lazer ile isaretlenecektir. Aplikasyon profillerinin
duvar ile temas eden kisimlarina profil genisligine uygun yalitim bandi yapistirilacaktir.
Aplikasyon profilleri, her iki profil uglarindan yaklasik 5 cm mesafeden baslayarak 60 cm
araliklarla sabitlenecektir. Yapilan aplikasyon calismasi ISVEREN tarafindan
onaylandiktan sonra imalata gecilecektir.

Asma tavan karkasindaki aski tespit mesafeleri ve noktalari, duvardan 100 mm aciktan
baslayacaktir. Ana ve tali tasiyici kutu profillerinin aks araliklari ile isaretlenen hat Gzerine
birbirini takip eden gelik dibel - L kdsebent baglanti aks araliklari; asma tavan sisteminin
kendi agirligl, UGzerine gelecek olan ek ylkler, ortam basinci, kullanilacak metal
bilesenlerin tip, 6lcu ve et kalinliklarina gore belirlenecektir.
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Aski profilleri belirtilen yerlerde celik dUibel - L lama ile sabitlenecek, ana tasiyici 40x40x2
mm kutu profiller 120 cm araliklarn ile aski profillerine kaynaklanacaktir. Aski profilleri
40x40x2 mm olacaktir.

Algipan tali tasiyici 40*20*2 mm kutu profiller ana tasiyici 40*40*2 mm kutu profillere dik
yonde kaynaklanacaktir. Algipan tali tasiyici 40*20*2 mm kutu profillerinin aks araliklari
60 cm olacaktir.

Kaynak uygulamalari, sertifikali kaynakgilar tarafindan elektrik kaynagi ile yapilacaktir.
Ozelizin ile gerekli yerlerde oksijen kaynagi kullanilabilir.

Asma tavan kapama imalati yapilmadan 6nce tum profiller, kaynak yerleri iki kat antipas
boya ile boyanacaktir.

Alci levha montaji madde 6.1.3." e gore yapilacaktir.

Tavan icinden gececek (mekanik ve elektrik tesisat kanal vb. imalatlar) tesisat
yogunluguna gore profil araliklari icin uygun kombinasyon secgilecek ve uygulamaya
gecilecektir. Elektrik-mekanik rezervasyonlar ile profillerin ¢cakistigl yerler isaretlenecek,
taslyici sisteme denk gelmesi durumunda sistem, ilave aski ve profil kullanilarak
desteklenecektir.

NOT: Kutu profil boyutlan ve kalinliklari sistem gereksinimlerine gore degisiklik
gosterebilmektedir, sistem ihtiyaci hesabina gore belirlenmelidir.

6.3. Kutu Profil Tasiyici Sistemli Alcipan Alin imalati

Projesinde belirtilen detaylarda imalat yapilacaktir. Kutu profil boyutlari ve kalinliklar
sistem gereksinimlerine gore degisiklik gosterebilir, sistem ihtiyaci hesabina gore
belirlenecektir.

6.4. Kutu Profil Tasiyici Sistemli Perdelik imalati

Projesinde belirtilen detaylarda imalat yapilacaktir. Kutu profil boyutlari ve kalinliklari
sistem gereksinimlerine gore degisiklik gosterebilir, sistem ihtiyaci hesabina gore
belirlenecektir.

6.5. Isik Yuvasi Olusturulmasi

Projesinde belirtilen detaylarda imalat yapilacaktir. Kutu profil boyutlari ve kalinliklar
sistem gereksinimlerine gore degisiklik gosterebilir, sistem ihtiyaci hesabina gore
belirlenecektir.

7. Derz Dolgu Algisi Uygulanmasi
Tum algipan tavan sistem cesitlerinde uygulanacaktir.

Derz dolgu algisi uygulanacak ylzeyler toz vb. yapismayl engelleyici maddelerden
arindirilacaktir.
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Derz dolgu alcisi malzeme teknik foyunde belirtilen metot ile hazirlanacaktir. Hazirlanan
harcinigerisine baska malzeme eklenmeyecektir. Yeni harc hazirlanirken kap icindeki eski
harg kalintilari ve kullanilan el aletleri temizlenecektir.

Derz dolgu harci ¢elik mala ve spatula yardimi ile algl levha ek yerlerine derz bandi ile
uygulanacaktir. Algi levha ylzeyinde bulunan vida baslarn ve 3 mm’den fazla bosluklar
spatula kullanilarak derz dolgu algisi ile doldurulacaktir.

Derz bandi derzi ortalayarak yapistirilacak, derz bandi Uzerine iki kat (birinci kat 10 cm
genisliginde, ikinci kat 20 cm genisliginde) derz algisi gcekilecektir.

8. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri YUKLENICI tarafindan hazirlanacak, iISVEREN onayina sunulacaktir.
Shop Drawing hazirligi asamasinda uygulama projelerinde gosterilen profil kesitlerinin
uygunlugu YUKLENICI tarafindan incelenecek, gelistirilen detaylar iISVEREN onayina
sunulacaktir.

YUKLENICI, uygulama yapacagi alanlarin mevcut durumlarini ise baslamadan 6nce
inceleyecek, imalat icin gerekli 6lcumleri yerinde yapacak ve bu alanlarin imalata hazir
hale getirilmesi icin gerekli diizeltme ve temizligi, ISVEREN ‘in onayini takiben yapacaktir.

imalat yapilacak alanlarda, YUKLENICI tarafindan imalata baslamadan énce goénye vb.
kontrolleri yapilacak, montaji etkileyecek olglide caplik, gonye kacikligl vb. durumlar
tespit edilir ise, bu durum ¢6ziim dnerisiyle beraber ISVEREN’ e bildirilecek ve ISVEREN’
in talimatlari dogrultusunda hareket edilecektir.

Hazirlanan projelerde belirtilen tavan pozlarina gore imalat yapilacaktir.

imalatin her asamasinda kontrol formlari doldurulacaktir. ISVEREN’ den yazili onay
alinmadan alci levha kapamalarina baslanmayacaktir. Levhalarin dik acili olmasi gereken
koselerine gonye uygulanarak yapilacak kontrolde 500 mm’lik bir uzunluk sonunda
gonyeden sapma miktar 0,5 mm’ den fazla olmayacaktir. Onay verilmeyen imalatlar
duzeltilecektir.

ISVEREN gerekli gérdiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

9. Sistem Kesitleri

POZ POZ ACIKLAMA

C02 ALCIPAN TAVAN
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ALCIPAN ASMA TAVAN iMALATLARI

ALCIPAN TAVAN ALIN
h:30 -ALIN TiP -1

C02-A1
\ BETONARME TAVAN
C02-A1 ALCIPAN TAVAN H:30cm ALC'PAN ALIN KUTU PROFIL KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON
ALIN TiP -1 KONSTRUKSIYON TAVAN YUKSEKLIGi:70cm o
~
S
Xsp)
N I ALCIPAN ALIN
KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON
ALCIPAN TAVAN ALIN
h:30 -ALIN TiP -2
C02-A2
H:30cm ALCIPAN ALIN o '
C02-A2 ALCIPAN TAVAN w0
) ALIN TiP -2 KUTU PROFiIL KONSTRUKSIYON >
TAVAN YUKSEKLIGI:97.5cm
(]
\‘o')
T ALCIPAN ALIN
ALCIPAN TAVAN ALIN
h:30 -ALIN TiP -3
C02-A3
H:7.5cm ALGIPAN ALIN
ALCIPAN TAVAN H:40cm ALCIPAN ALIN
C02-A3 ¢ : _ o
ALIN TIP -3 KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON o
TAVAN YUKSEKLIGi:70cm =
P
. N
40
ALCIPAN TAVAN ALIN
h:30 -ALIN TiP -4
C02-A4
ALGIPAN TAVAN : 50cm s ‘
ALC|PAN TAVAN ALCIPAN ALIN H:30cm \ BETONARME TAVAN,
C02_A4 A . o KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON
ALIN TIP -4 KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON e
TAVAN YUKSEKLIGi:70cm | o
\f')‘
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ALCIPAN ASMA TAVAN iMALATLARI

ALCIPAN TAVAN ALIN
h:20 -ALIN TiP -5
C02-A5
H:20cm ALGIPAN ALIN
C02-A5 ALCIPA.N TAVAN KUTU PROFiIL KONSTRUKSIYON -
ALIN TIP -5 TAVAN YUKSEKLIGi:70cm o o
K
ALCIPAN TAVAN ALIN
h:30 -ALIN TiP -6
C02-A6
CO2-A6 ALCIPAN TAVAN 20+6,5+30 cm ALGIPAN ALIN
) ALIN TiP -6 KUTU PROFiL KONSTRUKSIYON =
L
QS /
65 "
LQ
Coo.a7 | ALGIPAN TAVAN 60+15+60 ALGIPAN ALIN >
) ALIN TiP -7 KUTU PROFIL KONSTRUKSIYON ‘
S «%%
+ ]5l —+
ALCIPAN ICINE
- i 10X10 ISIK BANDI KANALLI
C02-A8 GOMME ISIK BANDI 5

Sayfa10/12




ALCIPAN ASMA TAVAN iMALATLARI

PERDELIK NiSi
TiP-1
7
o™
ALCIPAN TAVAN 61X55 PERDELIK NISI -KUTU PROFIL 0 j A
C02-A9 ¢ Lo KONSTRUKSIYON iLE GUGLENDIRME ™~ [ -
PERDELIK TIP -1 YAPILACAKTIR. TiP-1 50 3
e
|
l
PERDELIK NiSi
TiP-2
—
o™
ALCIPAN TAVAN 61X55 PERDELIK Nisi -KUTU PROFiL - L\
C02-A10 ¢ Lo KONSTRUKSIYON iLE GUGLENDIRME ~ : -
PERDELIK TIP -2 YAPILACAKTIR. TiP-2 |30 | 3
e sl i
i 61
OZEL ADA ALCIPAN
C12 3 adet algipan tavan 6,21x4,07x5,28

TAVAN

AKUSTIK SIVALI
C13 ALCIPAN ADA ASMA
TAVAN

OLGULERDE OLUP PROJEYE GORE

GALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.

22 adet algipan asma tavan FARKLI FORM VE

10. Standartlar

TS EN 13964 Asma tavanlar - Gerekler ve deney yontemleri

TS 1475-3 Alci levha ile yapilan uygulamalar - Bolim 3: Asma tavan uygulama kurallari
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ALCIPAN ASMA TAVAN iMALATLARI

TS EN 14246/AC Alci elemanlar - Asma tavanlarda kullanilan - Tarifler, gerekler ve deney

metotlari

TS EN 14246 Alci elemanlar - Asma tavanlarda kullanilan - Tarifler, gerekler ve deney

metotlar
TS EN 12859 Algi bloklar - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri
TS EN 13963 Derz malzemeleri — Algi levhalar icin - Tarifler, gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14195 Algi levha sistemlerinde kullanilan metal ¢ergceve bilesenleri - Tarifler,
gerekler ve deney yontemleri

TS EN 14566+A1 Algi levha sistemlerinde kullanilan mekanik baglanti elemanlari - Tarifler,

gerekler ve deney yontemleri
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GAZBETON DUVAR IMALATLARI

Gazbeton Duvar Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Gazbeton Duvar isleri” igin gerekli olan her tiirlii
onayli malzemelerin ve aksesuarlarin temin edilmesi ve montaji, her turlu iskelenin
kurulmasi ve sokilmesi, her turlt sarf malzemesinin temin edilmesi ve kullanilmasi icin
gerekli iscilik, nakliye, arag, malzeme ve ekipmanlarin temin edilmesi ve montaji islerini
kapsamaktadir.

2. Olci

Proje olclileri Gzerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanir. Yatay ve disey hatillar,
kapi ve acgiklik Ustu lento imalatlari birim fiyata dahildir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 2 (iki) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICIi, malzeme ve ekipman seciminde bu sartnamede
tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis olmasi halinde
bu sarthame ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin edici
bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tiirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Gazbeton Blok: G2/0,40 Uretim sinifi, 400kg/m3 kuru birim hacim agirigina sahip,
projesinde belirtilen genislikte, basing dayanimi 2,5N/mm2, A1 sinifi yanmaz malzeme /
Ytong veya muadili

Orgli Tutkali: M10 sinifi basing dayanimina sahip Ytong 6rgii tutkali veya muadili

Harg: Kum (Yikanmis, elenmis 1520 kg/m®), cimento (Portland Cimentosu), su / Karisim
Orani sirasiyla 4/1/1

Baglanti Plakalari: Delikli L kdsebent (lama)

Tas Yunu: Kalinlik 5 cm / Yogunluk 70kg/m3, A1 sinifi
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GAZBETON DUVAR IMALATLARI

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemeler kuru ortamda, Uzeri dogrudan glines 1s181 ve herhangi dis hava kosullarina
veya Islanma, yuzeyden zararli madde bulagsmasi, agir saha ve santiye sartlarindan ve
benzer diger zarar verebilecek hususlardan korunmasini saglayacak kapali veya yari
kapali ortamlarda depolanacaktir.

Santiye sahasina indirilecek olan gazbeton paletler dlzgln bir zemin Uzerine konularak
istiflenecek, istif ylksekligi iki paleti gegmeyecektir. Paletsiz istiflerde malzeme yerden
yuUkseltilmis dizgun bir zemin Uzerine konulacak, istif yuksekligi 150cm’yi gecmeyecektir.

Yatay ve dusey tasimalar forklift, transpalet vb. ekipmanlar ile yapilacaktir. Artik
malzemelerin is sonunda sahadan uzaklastirilmasi Yuklenici tarafindan yapilacaktir.

6.Gazbeton Duvar Sistemleri

6.1. Harg ve Orgli Tutkali Hazirlanmasi

Duvarin ilk sira harcinda 6rgu tutkali kullanilmayacak, 400 doz kum ve ¢imento harci (4
kum; 1 ¢cimento) ile imalata baslanacaktir.

Gazbeton 6rgl tutkali malzeme teknik foyuinde belirtilen metot ile hazirlanacaktir. Tutkal
karisimi yapilan kova temiz olacaktir. Tutkal karisimi elle veya dustk devirli karistirma
aparatli matkap ile yapilabilir.

6.2. Gazbeton Duvar imalati

Santiyeye paletlerle naylon folyo kapli getirilen duvar bloklar érulmeden en az 24 saat
Once acilarak kuru bir yerde tutularak havalandirilacaktir. Naylonlar acildiktan sonra
bloklar Gizerine yagmur, yag vb. gibi etkenlere maruz kalmayacaktir.

Uygulamaya baslamadan once uygulama alani olguleri diyagonaller dahil kontrol
edilecektir. Uygulamanin yapilacagi zemin insaat artiklarindan arindirilacak, harg zemine
serilmeden o6nce temizlenecek ve nemlendirilecektir. Duvarin orulecegi yerler doseme
uzerine gekilecek kilavuz iplerle belirlenecektir.

Gazbeton bloklarla ilk sira duvar 6rmede tesviye saglamak lUzere duvar genisgligince ve
cekilen kilavuz ip boyunca 5 cm kalinliginda 400 doz kum-gimento harci zemine
serilecektir. Duvarin ilk sira harci olarak 6rgu tutkali kullanilmayacaktir.

Zemine serilen tesviye harci ile temas eden gazbeton blogun alt ylzu islatilacaktir. Genel
teknik sartnamesinde, proje ve detaylarina gore her kalinliktaki gazbeton bloklarin 60 cm
boyutu duvar uzunlugu, 25 cm boyutu duvar yliksekligi yontnde tesviye harci Uzerine
yerlestirilecektir. Yerlestirilen her duvar blok ilk sirada su terazisi ile kontrol edilecek, ilk
siranin muntazam orulmesi saglanacaktir.

Gazbeton orgu tutkali strulecek yuzey daha iyi bir yapismayi saglamak igin bir firgca ile toz
ve artiklardan temizlenecektir. Kullanilacak gazbeton tutkali kicuk partiler halinde
hazirlanacaktir.
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GAZBETON DUVAR IMALATLARI

ilk sirada disey derzlere tarakli mala kullanimi ile gazbeton 6rgii tutkali uygulanacaktir.
Orgui tutkali suriildiikten sonra mala dis izleri gériilmelidir.

Duvar orulecek kisimlarin ilk sirasi oruldikten sonra harcin sertlesmesi icin 1 gun
bekletilecek, diger siralarin értilmesine ertesi gun devam edilecektir.

ikinci ve diger duvar siralarina gazbeton 6rgi tutkali kullanimi ile devam edilir. Gazbeton
orgu tutkali kullaniminda bloklar islatilmayacaktir. Tarakli mala ile yatay ve dusey birlesim
yUzlerine gazbeton orgul tutkali 2 - 3 mm kalinliginda, derzleri tamamen kapatacak sekilde
serilecektir. Derz yerlerinden tutkal tasmayacaktir. Yerlestirilen gazbeton blok, lastik
tokmak kullanimi ile hafifce vurularak daha 6nce yerlestirilen bloga dogru baskilanacak
ve bir dnceki blokla arasinda bosluk kalmayacak bigimde sikistirilacaktir. Bu yapilirken bir
su terazisi ile yatay diisey dogrultuda gerekli olan terazi kontrolii yapilacaktir. ipinde,
terazisinde ve sakuliinde duvar 6rme islemi bu ydontem ile tamamlanacaktir.

Duvar kdselerinin tam gonyesinde ve terazinde oldugunun tespiti duvarin her sirasinda
yapilacaktir.

Projesinde aksi belirtiilmedikge dusey derzlerde 30 cm (yarim blok) sasirtma yapilacaktir.
Sasirtma 15 cm’den az yapilmayacaktir. Gazbeton blok siralarinda diisey derz yerleri ortali
olacak sekilde ayarlanacaktir. Bloklarin birbiriyle temas eden tum yuzeylerinin tutkal ile
yapismasi saglanacaktir.

Duvarin baglandigi tasiyici sistemin celik veya betonarme olmasina bakilmaksizin her G¢
sirada bir sicak daldirma galvanize edilmis metal kosebent baglanti parcasi
kullanilacaktir. (Genisligi 6 cm, kalinligl 2mm, tasiyiciya gelen kol uzunlugu min. 5 cm,
duvarin yatay derzine gelen kol uzunlugu min. 15 cm ve yatay derz yerine gelen kolon
yuzunde delikleri olan kosebent) Plakanin bir kolu tasiyiciya givi tabancasi ile tek bir givi
cakilacak, uzun ve delikli olan diger kolu duvarin yatay derzine, tutkalin Ulzerine
yerlestirilmek suretiyle duvar ile taslyici sistem baglantisi yapilacaktir.

Duvarile kolon/perde veya dusey hatil birlesim yerlerinde ve duvarin ¢elik kolonla birlesim
yerinde gazbeton orgu tutkali veya mineral esasli dolgu malzemesi kullanilacaktir.

En Ust siraya yerlestirilecek bloklar, gerekiyor ise kesilerek doseme, kiris alti ile duvar Ustu
arasinda 1 - 1,5 cm kadar bir bosluk kalmasi saglanacaktir. Birakilan bosluk yerine higbir
suretle ahsap kama kullanilmayacaktir. Bosluk tasylunu veya kolay islenebilen bir dolgu
harciile Uniform sekilde doldurulacaktir. Daha sonra yluzeyde kalan bosluklarda pu képuk
malzeme ile dolgu yapilarak duvarin sikismasi saglanacaktir.

Duvar imalatinda kullanilan orglu tutkalinin sertlesme sulresi boyunca duvarin
devrilmesine karsi tedbir alinacaktir.

Uzun ve yuksek duvarlarda gereken yatay/dusey hatillar TS 2510 Cizelge 11 esas alinarak
belirlenecektir.
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GAZBETON DUVAR IMALATLARI

Yatay hatillar ylksekligi 3 metreyi asan duvarlarda, onaylanan projede belirtilen kotta
yapilacaktir. Yatay hatil uygulamasi yapmak icin gazbeton hazir U blok kullanilabilir. U
bloklar duvar kesitine ve yuksekligine uygun secilmesi gerekmektedir. Kolonlarda ve
perdelerde ISVEREN’ in belirleyecegi derinlikte matkap ile delik acarak hatil filizlerinin
kimyasal dubelleme teknigi ile baglanmasi, yatay hatil donatisinda kullanilacak boyuna
celik cubuklarin ve etriyelerin onayli proje ve detaylarina uygun kesilmesi, bukulmesi ve
gazbeton U bloklarindan olusan kanalin icine monte edilmesi gerekmektedir.

Dusey hatillar 4 metreyi gecen boy duvarlarda, onaylanan projede belirtilen yerde
yapilacaktir. Dusey hatillarda farkli strelerde 6rim nedeni ile hatillarin birlesimi icin
gerekli filizler birakilacaktir.

Hatil imalati icin yatay ve duseyde kalip kurumu duvar érim esaslarina uygun olarak
yapilacaktir.

OriimU tamamlanan ve priz alma siresi beklenen duvar imalatinda hatil kaliplari
plriizsiiz ylzey saglanacak sekilde ISVEREN’ in istedigi malzemeler kullanilarak
yapilacaktir. Kalip sikistirllmasi ve desteklenmesi sirasinda duvara mudahale
edilmeyecek ve gerekli ek tedbirler alinacaktir. Kalip sokulirken beton ve gazbeton
bloklara zarar verilmeyecektir.

Hatilimalatlarinin, yatay ve dlsey derz ylizeyleri tamamen orgu tutkali ile doldurulacaktir.

Dolgu veya taslyici duvarlarda kapi, pencere ustlerinde ve pencere altlarinda onayli lento
projesine uygun ve TS EN 845-2’ e uygun sekilde lento imalatlari yapilacaktir. Lentonun
kalinligl, duvar kalinligi ile ayni olacaktir. Lento ylksekligi acikliga bagli olarak degisecek,
en az 20 cm olacaktir. Afet Yonetmeligi'nde, kullanilacak lentolarin binme mesafeleri
belirtilmistir. Buna gore her iki tarafta lentolar, serbest agikligin %15'inden ve 20 cm’den
az olmayacak sekilde binme yapilacaktir. Lentolar yerinde dokim beton veya prekast
olabilir.

Hatil ve lento imalatlari icin donatili beton sinifi en az C25 brut olacaktir.

Dis yuzeylerde yer alan butin betonarme elemanlarin (kolon, kirig, hatil ve perde duvar
vb.)i1siyalitim levhasiile yalitilmasi gerekmektedir. Yalitimi yapilmis betonarme elemanlar
ile gazbeton duvarin ayni diizleme gelmesi icin i1s1 yalitim levhasi kalinligi kadar gazbeton
duvar disari tasirilarak orulecektir.

6.3. Mineral Yunli Gazbeton Bolme Duvar imalati

Projede D03 pozunda belirtilen duvarlarin olusturulmasinda madde 6.1. ve madde 6.2’
de belirtilen yontemler gecerli olacaktir.

iki sira gazbeton arasina 5 cm kaliniginda mineral yin yerlestirilecektir. Mineral yiin
gazbeton duvara mineral yun dlbeli ile sabitlenecektir.
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7. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri ISVEREN tarafindan hazirlanacaktir. Hazirlanan projelerde belirtilen
duvar pozlarina gére imalat yapilacaktir. Hatil ve lento yerlesimi proje tizerinde YUKLENICI
tarafindan gosterilecek, ISVEREN onayi alinacaktir. ISVEREN’ den yazili onay alinmadan
duvar imalatina baslanmayacaktir.

imalatin her asamasinda kontrol formlari doldurulacaktir. Onay verilmeyen imalatlar
duzeltilecektir.

Gazbeton duvar, lento, yatay ve dlsey hatil imalatinda duvarin dizgunligu, lento / hatil
ile gazbeton birlesim detaylari ISVEREN’ in istedigi nitelikte olacaktir. Beton, tutkal artig
ve dis yapan imalatlar kabul edilmeyecektir.

ISVEREN gerekli gérdiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

8. Sistem Kesitleri

8.1. Duvar Tipleri

POz POZ ACIKLAMA

GAZBETON 20cm + DC100 PROFIL KONSTRUKSIYON +
W05 | iZOBANT + MINERAL PLUS IPB037 + FX 12,5 mm + FX 12,5
mm

8.2. Tavan Birlesim Detayi

Betonarme Dogeme/Kiris Betonarme D 6seme/Kiris

Kum - Cimento Hara veya
Dolgu Makzemesi

Kum- Cimento Hara veya
Dolgu Malzemesi

Gabeton Blok

YTONG Blok
\ Mineral Yiin
-‘\. \\
"\ S
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GAZBETON DUVAR iIMALATLARI

8.3. Doseme Birlesim Detayi

YTONG Blok
Kum - Gimento Hara

Betonarme Déseme

8.4. Duvar Birlesim Detayi

Delikli Késebent
(Lama) S

Kum - Cimento Harci

veya Orgu Tutkall \f

Orgii Tutkall i
Gazbeton Blok j

Kum - Cimento Harci \

8.5. T Birlesim Detayi

Gazbeton Blok —m
Mineral Yiin \
Kum - Gimento Haral \ =

Betonarme Dageme

o\
N

N
AN

3\ ¢
0N
SR

NN
N
AONAWAN G

N\
NN

NNYON
N\

'\
o\
N

"

N
N\

N\
N\
N\

o\

DS
AN

NN
N\,
\\\\

N
N

7

N\
N

A\
!

NN
\
/

N
N

N

Mineral Yin
Orgii Tutkal
Gazbeton Blok
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8.6. Kose Birlesim Detayi

Orgu Tutkal

ﬂ
Gazbeton Blok N
j

9. Standartlar

Mineral Yiin
Orgu Tutkali
Gazbeton Blok

/]

TS EN 771-4+A1 Kagir birimler- Ozellikler- Boliim 4: Gazbeton kagir birimler

TS EN 998-2 Kagir harci- Ozellikler- Bélim 2: Kagir harci

TSEN 197-1 Cimento- Bolum 1: Genel cimentolar- Bilesim, 6zellikler ve uygunluk kriterleri

TS EN 845-2 Kagir- Yardimci bilesenler- Ozellikler- Bélim 2: Lentolar

TS 2510 Kagir duvarlar hesap ve yapim kurallari
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KARO HALI KAPLAMA IMALATLARI

Karo Hali Kaplama isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Karo Hali Kaplama isleri” igin gerekli olan onayli
malzemelerin temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun ekipmanlarin
temin edilmesi, her turll yatay ve dlsey tasima, her tip kaplama imalatinin projesinde
gosterilen esaslara uygun olarak yapilmasi, her turli nakliye, hammaliye, isciligin ve
temizligin yapilmasi ve teslimine kadar korunmasini kapsamaktadir.

Karo hali kaplama isleri deneyimli, kabul edilebilir, ISVEREN tarafindan onaylanan
imalatcisi tarafindan yapilacaktir.

2. Olci

Proje olclleri Gizerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir. Fire icin ilave
0deme yapilmayacaktir. Yapilacak tum oval veya yuvarlak kdseler birim fiyata dahildir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman segiminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Yapistirici: Uygulanacak halinin cinsine gére secilecek, ISVEREN onayina sunulacaktir.

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tur yatay ve dusey tasinmasi
YUKLENICI’'nin sorumlulugundadir. Malzemeler sahaya hasar gérmemis orijinal
paketlerinde ulastirilacaktir. Malzemelerin orijinal paketlerinde cins, renk ve Kkalite
standardi etiketlenmis olacaktir. ISVEREN bu sartlara uymayan malzemeleri reddetme
hakkina sahiptir.



KARO HALI KAPLAMA IMALATLARI

imalatta kullanilacak malzemeler kuru, rutubetsiz, yeterli havalandirmasi olan, degisken
hava kosularindan etkilenmeyecek sartlarda saklanacaktir. Ust iste 5 kutudan fazla kutu
konmayacaktir. istif esnasinda kutularin kenarlardan tasmamasina, diizgiin bir sekilde
ust Uste konmasina dikkat edilecektir.

Nakliye ve depolama sirasinda malzemeler i1slanmayacak, direkt glnese maruz
birakilmayacak, zarar gormeyecektir.

Bosaltma elle veya uygun makineler ile yapilacak, gerektiginde kaldirma ve montaj isleri
icin uygun nitelikte kaldirma diizenegi, makine ve ekipman YUKLENICI tarafindan
kurulacaktir. Tasima, depolama ve montaj sirasinda Urinun zarar gormemesi icin imalatgi
tavsiyelerine uyulacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek
ve kullanilmayan malzemeler acikta birakilmayacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
YUKLENICI’ye aittir.

6. Uygulama Oncesi Hazirlik

YUKLENICI tarafindan hazirlanan uygulama projeleri ISVEREN tarafindan yazili olarak
onaylanmadan imalata gecilmeyecektir.

Uygulama éncesinde YUKLENICI, uygulama yapilacak yiizeylerin retici firmanin belirttigi
sartlara uygunlugunu kontrol edecektir. imalata hazir olmayan alanlarda kesinlikle
imalata baslanmayacak, gerekli duzeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir. Kati ya da
mahalleri temiz teslim alacak ve temiz teslim edecektir.

Kontrol yapilmadan imalatinin tamamlanmasi durumunda imalat sokturulecektir. Her
turl sorumluluk YUKLENICI’ye ait olacaktir.

Uygulama yapilacak ylzeylerin zemin kotlari, duzgln ve désenmeye uygun halde olmasi,
catlama olmamasi ve sapin tozuma yapmamis olmasi kontrol edilecektir.

Uygulama yapilacak yerde ortam sicakligi +15°C’den dusik olmamali ve rutubet %65’
gecmemelidir. Hava kosullarinin uygun olmadigl durumlarda uygulama yapilmayacak,
baslanmis olan is koruma altina alindiktan sonra elverisli kosullar olusana kadar is
durdurulacaktir.

Uygulama yapilacak yerde gereken miktarda halilar kutularindan cikarilarak, en az 24 saat
ortam sicakliginda bekletilecektir.

Doéseme baslangic yonii ISVEREN tarafindan onaylanmis projeye gore belirlenecektir.
Kaplamanin oturumunu, parca dagiimini ve desenlerin olusumunu gormek igin
kaplamaya gecmeden once prova (kuru-kuru) yapilacaktir. ISYVEREN onayi alindiktan
sonra kaplamaya gecilecektir.
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7. Karo Hali Kaplama Yapilmasi

Kaplama, uygulanacak mahalde tavan ve duvar uygulamalarinin tamamlanmasindan
sonra supurgelik ve son kat boya uygulamasindan dnce yapilacaktir.

Ayni alanlarda ayni Uretim numarali karo hali kutularinin kullanilmasina dikkat edilecektir.

Halilarin  yerden sokullebilmesini saglayan, post-it tarzinda uygun vyapistirici
kullanilacaktir. Eger zemin kaygansa veya yogun trafikli ortamda kullanilacaksa uygulama
yapilacak tum ylzeye uygun yapistirici uygulanacaktir. Uygulama metodlari ve mahallere
gore uygun yapistirici malzemeleri YUKLENICI tarafindan ISVEREN onayina sunulacaktir.

Hali birlesim noktalarinin diizgtiin olmasi gerekmektedir. D6semeye tam yapismasi, hava
kabarcigi vb. bosluklarin olmamasi kontrol edilecektir. Duvar diplerinde bosluk
birakilmayacaktir.

Yonlu ve desenli halilarda desen takibi yapilacaktir. Boyut ve renk farki olan kusurlu, hatali
malzemeler kullanilmayacak, degistirilecektir.

Halidan baska malzemelere gecislerde ISVEREN’in onayladigi malzeme gegcis profilleri
kullanilacaktir.

Karolar birbirlerine yakin ve siki bir sekilde désenecektir. Karolarin désenmesinde tavsiye
edilen doseme sekli kapr oniinden baslayip o bolgeyi komple dosedikten sonra ana
duvarlara paralel giderek odanin ortasina dogru devam etmektir. Daha sonra sirasiyla
ddsenecek olan kisimlara bu noktalardan hareket edilmelidir.

Uygulama uretici talimatlarina uygun sekilde yapilacaktir.

8. Koruma ve Temizlik

imalatin tamamlandigi mahaller temizlenecek, gerekli kontroller yapilacaktir. Kullanilan
malzemelerin artan parcgalari toplanacak mahal temiz bir sekilde birakilacaktir.

Kaplama, taban ve duvar ylzeyindeki yapistirici artiklari ylzeylere zarar vermeden
temizlenecektir.

Uygulama alani temizlendikten ve gerekli kontroller yapildiktan sonra, kaplamanin
uzerine kalin oluklu mukavva ve hava kabarcikli naylon serilerek malzeme korunmaya
alinacaktir. Korumalar gecici kabul 6ncesinde kaldirilacak ve hali ylzeyi temizlenecektir.

Uygulamadan sonra 48 saat kaplanan alanin tizerine ¢ikilmamasi icin YUKLENICI gerekli
tedbirleri alacaktir.

9. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri (Proje detaylarinda karolaj, baslangic referans noktalari vb. hususlar
olacaktir.) YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. ISVEREN’den yazili onaylari alinmadan
imalata baslanmayacaktir.
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Yluzeylerin renk dagilimi, dizgunlik ve muntazamlgl imalat slresince ve imalat
bitiminde uygun 6lciim alet ve ekipmanlar ile kontrol edilecektir. YUKLENICI ilgili
imalatlarini tamamlayarak, gerekli kalite kontrollerini kendi bunyesinde yapacak,
akabinde ISVEREN tarafindan onaylanmis teslim formlar ile ISVEREN’e imalatlarini
teslim edecektir. imalat teslim formlarinda ISVEREN tarafindan tespit edilen eksik ve
kusurlar tamamlanmadigi sirece ilgili imalatlarin hakedis 6demeleri ISVEREN
tarafindan yapilmayacaktir.

ISVEREN gerekli gérdiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen

raporlar sunacaktir.

10. Standartlar
TS EN 1307 + A3- Tekstil yer dosemeleri- Siniflandirma

TS ISO 1763- Tekstil zemin kaplamalari- Birim uzunluk ve birim alan basina tutamve / veya
ilmek sayisinin belirlenmesi

TS EN 14215- Tekstil yer dosemeleri- Makine halilarinin ve yolluklarin siniflandirilmasi
TS EN 14499- Tekstil yer dosemeleri- Hali tabani igcin asgari gerekler

TS EN 14159- Tekstil zemin kaplamalari- Kilimler, yolluklar, karo halilar ve duvardan duvara
hali (dogrusal) boyutlarinin toleranslari ve desen tekrarlarinin toleranslar igin gereklilikler
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Islak Hacim Su Yalitim Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Islak Hacim Su Yalitim isleri” igin gerekli olan
onayli malzemelerin temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun
ekipmanlarin temin edilmesi, her turll yatay ve dusey tasima, her turlu nakliye,
hammaliye, isgilig§in ve temizligin yapilmasi ve teslimine kadar korunmasini
kapsamaktadir.

Islak hacim su yalitim isleri deneyimli, kabul edilebilir, ISVEREN tarafindan onaylanan
imalatcisi tarafindan yapilacaktir.

2. Olci

Proje dlclleri izerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Su Yalitim Malzemeleri: Cimento esasli, ¢ift bilesenli, tam elastik ve catlak kdprileme
ozelligi ve CE sertifikasi olacaktir. TS EN 14891 standardina gore Uretilmis, TS 13780
standardinda verilen asgari performans kriterlerini sagalacaktir. / Sika, Weber veya
muadili (Malzeme ISVEREN onayina sunulacaktir.)

Su Yalitim Bantlari: Kenar ve kdseler gibi catlama riski bulunan bélgelerde kullanilacaktir.
Alkali dayanimli file veya keceden olan en az 10 cm genisliginde olacaktir. TS 13780
standardinda verilen asgari kriterleri sagalacaktir. Su yalitim malzemesi Ureticisinin
tavsiyesine gore secilecek, malzeme ISVEREN onayina sunulacaktir.
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5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tlr yatay ve diusey tasinmasi
YUKLENICi’nin sorumlulugundadir. Malzemeler sahaya hasar gérmemis orijinal
paketlerinde ulastirilacaktir. ISVEREN bu sartlara uymayan malzemeleri reddetme
hakkina sahiptir.

imalatta kullanilacak malzemeler temiz, kuru, rutubetsiz, yeterli havalandirmasi olan,
degisken hava kosularindan etkilenmeyecek sartlarda saklanacaktir.

Nakliye ve depolama sirasinda malzemeler direkt giinese maruz birakilmayacak, zarar
gormeyecektir.

Bosaltma elle veya uygun makineler ile yapilacak, gerektiginde kaldirma ve montaj isleri
icin uygun nitelikte kaldirma diizenegi, makine ve ekipman YUKLENICI tarafindan
kurulacaktir.

Tasima, depolama ve montaj sirasinda Urlinun zarar gormemesi icin imalatgi tavsiyelerine
uyulacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek
ve kullanilmayan malzemeler acgikta birakilmayacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
YUKLENICI’ye aittir.

6. Uygulama Oncesi Hazirlik

YUKLENICI tarafindan hazirlanan uygulama projeleri ISVEREN tarafindan yazili olarak
onaylanmadan imalata gecilmeyecektir.

Uygulama 6éncesinde YUKLENICI, uygulama yapilacak yiizeylerin tretici firmanin belirttigi
sartlara uygunlugunu kontrol edecektir. imalata hazir olmayan alanlarda kesinlikle
imalata baslanmayacak, gerekli duzeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir. Kati ya da
mahalleri temiz teslim alacak ve temiz teslim edecektir.

Kontrol yapilmadan imalatinin tamamlanmasi durumunda imalat tekrarlanacaktir. Her
turl sorumluluk YUKLENICI’ye ait olacaktir.

Uygulama yuzeyi su yalitimi yapilmadan o6nce kontrol edilecektir. Yaltim yapilacak
yuUzeyin tlrine bagli olarak kurtinu almis olmasina dikkat edilecek, yalitim ylizeyi temiz,
duzgln ve saglam olacaktir.

Su yalitim malzemesi ile uygulama ylzeyi arasindaki tutunma/yapismayi azaltabilecek
cikintilar, gevsek dolgular ve aderans engelleyici katmanlar tespit edilerek uygun
yontemle (basingli su, mekanik yontem, islak kumlama, 6zel temizlik malzemeleri vb.)
ylzey temizlenecektir. islem sonrasi olusacak toz ylizeyden sipurilerek
uzaklastirilacaktir.
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Catlak, yuzeydeki delik bosluklar uygulanmaya baslanmadan dnce ihtiyaca gore uygun
tamir harclari ile tamir edilecektir.

Suzgec ve tesisat borulari etraflar grout harci ile doldurulacaktir.

Secilen yalitim malzemesinin tlrl ve yuzeyin durumuna gore Uretici firmanin onerisi
dogrultusunda astar uygulanacaktir.

Su yalitim malzemeleri +5°C ile +35°C arasindaki ortam ve yuzey sicakliklarinda
uygulanacaktir. Uygulama sartlari degerlendirilirken gece-ginduz sicaklik farklliklari
dikkate alinacaktir. Uygulamayi takip eden 24 saat igerisinde sicakligin +5°C’nin altina
diisme ihtimaline karsi yalitim korunacak, YUKLENICI gerekli ortam tedbirlerini alacaktir.

Donmus ve donma tehlikesi olan veya su birikmis yuzeylere yalitim malzemeleri
uygulanmayacaktir.

Uygulama yapilacak yiizeylerde nem 6l¢iimii yapilacak ISVEREN onayini takiben imalata
baslanacaktir.

7. Uygulama Yapilmasi

Kullanilacak olan su yalitim malzemesi, Ureticisinin tavsiyesine gore uygulamaya hazir
hale getirilecektir. Su yalitim malzemesinin, tum ylzeye esit olarak Uretici tarafindan
Onerilen sarfiyatta bir kat astar, file ve en az iki kat su yalitimi uygulanacaktir. Uygulamasi
yapilan her malzeme katmaniigin tGrin talimatinda belirtilen kir/priz stresi beklenecektir.
Ardisik katlar birbirine dik yénde uygulanacaktir. Uretici tarafindan tavsiye edilmesi
durumunda file veya bant tipi malzemeler, katmanlar arasina, urin kullanim
talimatlarinda belirtilen sekilde uygulanacaktir.

Su gideri, tesisat borusu gecis cevrelerinde, zemin-duvar, duvar-duvar ve farkli yapi
elemanlari ve malzemelerinin birlestigi hat boyunca fiziksel hareketlere karsi su yalitim
bantlariyla dnlem alinacaktir. Yalitim bantlari, ek yerlerinden en az 5 cm bini yapacak
sekilde birlesim yerlerine su yalitim malzemeleri ile yapistirilacaktir. Yalitim bantlari Ust
kaplama malzeme birlesiminde potluk yapmayacak sekilde uygulanacaktir.

Su yalitim malzemeleri suzgeg¢ vb. tahliye elemanlar ile butunluk saglayacak sekilde
uygulanacaktir. Su yalitimi bitirildikten ve doseme kaplandiktan sonra dikey ve yatay
zeminde zemin-duvar, duvar-duvar ile kaplama-vitrifiye birlesim noktalarinda, tesisat
borularinin gecis cevrelerinde su yalitim mansetleri ve sizdirmazlik mastikleri
uygulanacaktir.

Duvarlarda su yalitim yuksekligi en az 30cm olacaktir.

Uygulanan su yalitim malzemeleri uygulamanin tamamlanmasinin ardindan malzemeye
ait kiirlenme siiresi tamamlanana kadar YUKLENICI tarafindan korunacaktir.

Uygulama tamamlandiktan en az 48 saat sonra su gecirimsizlik testi yapilacaktir.
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8. Koruma ve Temizlik

imalatin tamamlandigi mahaller temizlenecek, gerekli kontroller yapilacaktir. Kullanilan
malzemelerin artan parcgalari toplanacak mahal temiz bir sekilde birakilacaktir.

Uygulamadan sonra 48 saat kaplanan alanin tizerine ¢ikilmamasi icin YUKLENICI gerekli
tedbirleri alacaktir.

imalatlar bir sonraki imalata kadar koruma altina alinacaktir.

9. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. ISVEREN’den yazili onaylari
alinmadan imalata baslanmayacaktir.

YUKLENICI ilgili imalatlarini tamamlayarak, gerekli kalite kontrollerini kendi biinyesinde
yapacak, ilgili mahallerde iISVEREN ile birlikte su gegirimsizlik testleri yapilacaktir,
akabinde ISVEREN tarafindan onaylanmis teslim formlari ile iISVEREN’e imalatlarini
teslim edecektir. imalat teslim formlarinda ISVEREN tarafindan tespit edilen eksik ve
kusurlar tamamlanmadigi sirece ilgili imalatlarin hakedis 6demeleri ISVEREN
tarafindan yapilmayacaktir.

ISVEREN gerekli gérdiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

10. Standartlar

Binalarda Su Yalitim Yonetmeligi
Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

TS EN 14891- Yapistiricilarla tutturulmus seramik karolarin altinda kullanim igin sivi halde
uygulanan su gecirmez mamuller — Gereklilikler, deney yodntemleri, performans
surekliliginin degerlendirilmesi ve dogrulanmasi, siniflandirma ve isaretleme

TS 13780- Seramik kaplama altiigin sirme su yalitim mamulleri- Uygulama kurallari

TS EN 15651-3- Derz sizdirmazlik malzemeleri- Binalar ve yaya yollarindaki derzlerde,
yapisal olmayan kullanim icin- Bolum 3: Binalarin 1slak mekanlarinda kullanilan derz
sizdirmazlik malzemeleri

TS EN 1504-2- Beton yapilarin korunmasi ve tamiri icin mamuller ve sistemler- Tarifler,
gerekler, kalite kontrol ve uygunluk degerlendirmesi- Bolum 2: Beton icin ylzey koruma
sistemleri
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Kendinden Yayilan Sap isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Kendinden Yayilan Sap isleri” igin gerekli olan
onayli malzemelerin temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun
ekipmanlarin temin edilmesi, her turll yatay ve dusey tasima, her turlu nakliye,
hammaliye, isgilig§in ve temizligin yapilmasi ve teslimine kadar korunmasini
kapsamaktadir.

Kendinden yayilan sap isleri deneyimli, kabul edilebilir, ISVEREN tarafindan onaylanan
imalatcisi tarafindan yapilacaktir.

2. Olci

Proje dlclleri izerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Zemin Giclendirici Astar: Kalsiyum silikat esasli astar kullanilacaktir. Malzeme ISVEREN
onayina sunulacaktir.

Nem Bariyeri: Politiretan astar veya muadili kullanilacaktir. Malzeme ISVEREN onayina
sunulacaktir.

Astar: Epoksi, politretan veya akrilik, solvent icermeyen yaklasik 2 saat sonra Uzerinde
islem yapilabilecek astar kullanilacaktir. Malzeme ISVEREN onayina sunulacaktir.

Hizli Kuruyan ve Kirlenen Tamir ve Dolgu Harci: TS EN 13813 standardina gore asgari CT-
C30-F7 sinifi, hizli priz alan ve klrlenen zemin tamir harci kullanilacaktir. Malzeme
ISVEREN onayina sunulacaktir.
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TS EN 13813 standardina gore asgari CT-C25-F5 sinifi cimento veya kalsiyum sulfat esasli
kendiliginden yayilan ve tesviye saglayan zemin sapi kullanilacaktir. Malzeme ISVEREN
onayina sunulacaktir.

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tur yatay ve diusey tasinmasi
YUKLENICI’nin sorumlulugundadir. Malzemeler sahaya hasar gérmemis orijinal
paketlerinde ulastirnilacaktir. ISVEREN bu sartlara uymayan malzemeleri reddetme
hakkina sahiptir.

imalatta kullanilacak malzemeler temiz, kuru, rutubetsiz, yeterli havalandirmasi olan,
degisken hava kosularindan etkilenmeyecek sartlarda saklanacaktir.

Paletler tesviye edilmis dlizgun bir zemin Uzerine indirilecek, kraft torba igerisindeki toz
drtnlerin paletleri en fazla ¢ sira diger Urlnler tek sira olarak istiflenecektir.

Bosaltma uygun makineler ile yapilacak, gerektiginde kaldirma ve montaj isleri icin uygun
nitelikte kaldirma diizenegi, makine ve ekipman YUKLENICI tarafindan kurulacaktir. Yatay
ve dusey tasimalarda forklift, transpalet vb. ekipmanlar kullanilacaktir.

Tasima, depolama ve montaj sirasinda Urunin zarar gormemesiigin imalatci tavsiyelerine
uyulacaktir.

Malzemenin taginmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek
ve kullanilmayan malzemeler acikta birakilmayacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
YUKLENICI’ye aittir.

6. Uygulama Oncesi Hazirlik

YUKLENICI tarafindan hazirlanan uygulama projeleri ISVEREN tarafindan yazili olarak
onaylanmadan imalata gecilmeyecektir.

Uygulama éncesinde YUKLENICI, uygulama yapilacak yiizeylerin retici firmanin belirttigi
sartlara uygunlugunu kontrol edecektir. imalata hazir olmayan alanlarda kesinlikle
imalata baslanmayacak, gerekli dlizeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir. Kati ya da
mahalleri temiz teslim alacak ve temiz teslim edecektir.

Kontrol yapilmadan imalatinin tamamlanmasi durumunda imalat tekrarlanacaktir. Her
turli sorumluluk YUKLENICI’ye ait olacaktir.

Uygulama yapilacak alt yuzey yapismay! onleyici toz, kir, yag, al¢i gibi kalintilardan
arindirilmis kuru bir zemin olmalidir. Zemindeki temizlik islemleri mekanik olarak
yapilacak kimyasal kullanilmayacaktir.

Zeminin icerdigi nem orani nem 6lgme cihazlari ile 6lglilecek, nem orani %4’Un Uzerinde
olmasi halinde zemin uygun nem oranina gelene kadar uygulama yapilmayacaktir. Nem
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orani %2-%4 arasinda ise ISVEREN tarafindan onaylanirsa nem bariyeri uygulanarak
isleme baslanabilir.

Alt zeminin mukavemetinin dusuk olmasi veya asirl tozlanma ve parcalarin ylzeyden
kopmalari mevcut ise zemin guglendirici astar surtlecek, 2-3mm alt tarafa emdirilerek
uygulama oncesinde zeminin gereken mukavemet degerine ulastirilmasi saglanacaktir.

Kendinden yayilan tesviye sapinin uygulama kalinigindan daha derin ¢atlak ve bosluklar
hizli priz alan ve kurlenen tamir harci ile Uretici talimatlarina uygun olarak doldurulacaktir.

Kullanilacak olan astar (epoksi veya dispersiyon esasli)) YUKLENICI tarafindan iSVEREN
onayina sunulacaktir. Astar Urln teknik foyunde belirtildigi sekilde uygulanacaktir.

7. Uygulama Yapilmasi

Uretici tarafindan aksi belirtilmedikce uygulama 10°C-30°C arasinda yapilacaktir.
Kendinden yayilan tesviye sap tozu, temiz bir karistirma kabinin icine renklendirilmis
karisim suyuna ilave edilerek elektrikli bir karistirici ile topaksiz ve homojen bir kivama
gelene kadar kanstirilacaktir. Hazirlanan zemin sapi zemine ddkulerek uygun bir mala
veya rakelile en az 5 mm kalinliginda ylzeye uygulanacaktir.

Ylzey gorunimu ve son sekillendirme iglemi onaylanmis numunedeki gérinum esas
alinarak mala ve rakel ile yapilacaktir.

Duvar ve kolon kenarlarina gelecek kisimlarda, sapin direk bu yuzeylere temasi
engellenecek ve genlesmeye izin verecek 1 cm kalinliginda polietilen kdplk izole levha
yerlestirilecektir.

Sapin icinde bosluk kalmamasi ve homojen olarak yayilmasi saglanacaktir. Tek
uygulamada 1 cm’den kalin uygulama yapilmayacaktir.

Sap yulzeyi prizini tamamlayana kadar uygun sart ve zamanlarda su ile kurlenecek ve
gerekli oldugu kadar nemli tutularak yuzey catlaklarinin olusmasi engellenecektir.

Ureticinin 6nerdigi alan genisliklerine gore derzler kesim yapilarak agilacaktir. Alt zeminde
mevcut olan derzler ylzeye tasinacaktir. Derzlerin ici temizlenecek, uygun elastik
malzeme ile doldurulacaktir.

8. Koruma ve Temizlik

imalatin tamamlandigi mahaller temizlenecek, gerekli kontroller yapilacaktir.
Yuzeylerdeki kir ve lekeler temizlenecektir.

Uygulamadan sonra Uretici firmanin belirttigi siire boyunca YUKLENICI gerekli koruma
tedbirlerini alacaktir.

Imalatlar bir sonraki imalata kadar koruma altina alinacaktir.
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9. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. ISVEREN’den yazili onaylari
alinmadan imalata baslanmayacaktir.

YUKLENICI ilgili imalatlarini tamamlayarak, gerekli kalite kontrollerini kendi biinyesinde
yapacak, akabinde ISVEREN tarafindan onaylanmis teslim formlari ile iISVEREN’e
imalatlarini teslim edecektir. imalat teslim formlarinda iISVEREN tarafindan tespit edilen
eksik ve kusurlar tamamlanmadig siirece ilgili imalatlarin hakedis 6demeleri ISVEREN
tarafindan yapilmayacaktir.

ISVEREN gerekli gordiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

10. Standartlar

Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

TS EN 13813- Sap malzemeleri ve zemine uygulanan saplar - Sap malzemeleri - Ozellikler

ve gerekler
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Lamine Parke isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Lamine Parke isleri” igin gerekli olan onayli
malzemelerin temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun ekipmanlarin
temin edilmesi, her turll yatay ve disey tasima, her turli nakliye, hammaliye, Uretici
firmanin 6neri, uyari ve teknik bilgi dokiimanlarina goére isciligin ve temizligin yapilmasi ve
teslimine kadar korunmasini kapsamaktadir.

2. Olci

Proje olclleri Gizerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir. Fire icin ilave
6deme yapilmayacaktir. Yapilacak tum oval veya yuvarlak kdseler birim fiyata dahildir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tlr yatay ve diusey tasinmasi
YUKLENICI’'nin sorumlulugundadir. Malzemeler sahaya hasar gérmemis orijinal
paketlerinde ulastirilacaktir. ISVEREN bu sartlara uymayan malzemeleri reddetme
hakkina sahiptir.

Proje detayinda belirtilen 6zelliklerdeki malzemeler, Uzerinde Uretici firma ismi olan; cins,
renk ve kalite standardi etiketlenmis, orijinal paketleri acilmamis halde teslim alinacaktir.

Lamine parke paneller kuru, iyi havalandirilan ve kararli rutubet ortami bulunan depolarda
saklanacaktir. Malzemeler karton ve naylon gerdirilmis kapali paketlerde muhafaza
edilecektir. Bu malzemeler metraja ve Urinun ebatlarina uygun palet olacak sekilde
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istiflenecektir. Paletlerin altinda ahsap takozlar, kdselerinde karton parcalar ve enine
yonde ortadan 2 adet gergi ipi ile sarilacaktir. Gergi iplerinin paketlere denk gelen Ust ve
alt kisimlarinda da karton kullanilacaktir. Ust (ste istiflemede 5 paletten fazla
konulmamalidir. Parke paketleri depolanirken, gerekli havalandirmayi saglamak igin,
paketlerle duvar arasinda en az 50 cm bosluk birakilacaktir.

Bosaltma uygun makineler ile yapilacak, gerektiginde kaldirma ve montaj isleri icin uygun
nitelikte kaldirma diizenegi, makine ve ekipman YUKLENICI tarafindan kurulacaktir. Yatay
ve dusey tasimalarda gerekli ekipmanlar kullanilacaktir.

Tasima, depolama ve montaj sirasinda Urunin zarar gormemesiigin imalatci tavsiyelerine
uyulacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek
ve kullanilmayan malzemeler acikta birakilmayacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
YUKLENICI’ye aittir.

6. Uygulama Oncesi Hazirlik

YUKLENICI tarafindan hazirlanan uygulama projeleri ISVEREN tarafindan yazili olarak
onaylanmadan imalata gecilmeyecektir.

Uygulama éncesinde YUKLENICI, uygulama yapilacak yiizeylerin retici firmanin belirttigi
sartlara uygunlugunu kontrol edecektir. imalata hazir olmayan alanlarda kesinlikle
imalata baslanmayacak, gerekli duzeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir. Kati ya da
mahalleri temiz teslim alacak ve temiz teslim edecektir.

Uygulama yapilacak yuzeylerin zemin kotlari, dizgin ve désenmeye uygun halde olmasi,
catlama olmamasi ve temizlenmis olmasi kontrol edilecektir.

Gegislerde kot farklari olmasi durumunda imalata baslanmadan ISVEREN’e bilgi
verilecektir.

Kontrol yapilmadan imalatinin tamamlanmasi durumunda imalat tekrarlanacaktir. Her
turl sorumluluk YUKLENICI’ye ait olacaktir.

Parke panellerinin kullanilacagi ortamin rutubetine alismasi amaciyla uygulamadan en az
48 saat 6ncesinden mekanda depolanacaktir. Lamine parke panellerinin uygun sekilde
sartlandirilmasi igin, gerekli ortam sicakliginin 18-22 °C arasinda olmasi gerekmektedir.
Parkenin kullanilacagl ortamin rutubeti %50-70 arasi olmalidir. Hava kosullarinin uygun
olmadigi durumlarda uygulama yapilmayacak, baslanmis olan is koruma altina alindiktan
sonra elverisli kosullar olusana kadar is durdurulacaktir.

7. Uygulama Yapilmasi

Uygun alt yapi olusturulduktan sonra montaji yapilacak zemine ses ve isi yalitimini
saglayan kapron veya mantar rulo veya aliminyum folyo serilecektir.
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Déseme baslangici ve yoni ISVEREN tarafindan onaylanmis projeye gore belirlenecektir.

Montaj yapilacak levhanin her iki disi zivana tarafi duvara gelecek sekilde zemine
yerlestirilerek duvarla parke arasinda, calisma payi icin gerekli olan 10-13 mm mesafe
birakilacak sekilde kuglk tahta takozlar konulacaktir.

Montaji yapilacak levha gecmeli clickli degilse disi zivana tarafina tutkal strulerek diger
levhanin alin kismindaki erkek zivanasiyla birlestirme islemi yapilacaktir. Levhalarin
birbirine tam gecmelerini saglamak icin, erkek zivanasina takoz konarak
saglamlastirilacak ve tutkalin tagmasi saglanacaktir.

Ayni islem parkenin uzun tarafina da uygulanarak birlestirme islemi tamamlanacaktir.
Tutkal kuruduktan sonra ispatulayla kazinarak, nemli bezle temizligi yapilacaktir.

Doéseme islemi yapilirken, manivela kullanarak plakalar sikistirilmali ve tutkal kuruyana
kadar ¢ikartilmayacaktir.

Tum alanlarda montaj islemi bittikten sonra manivela ve kenardaki takozlar gikarilarak,
kalan acik kisimlarin kapatilmasi icin uygun stpurgelik duvara monte edilecektir.

Supdurgelik, gecis profilleri veya bitis profillerini uygularken, stupurgelik veya profiller yer
ddsemesine sabitlenmeyecektir.

Yonli ve desenli kaplamalarda desen takibi yapilacaktir. Tamamlanmig imalatta potluk ve
acma olmayacaktir. Boyut ve renk farki olan kusurlu, hatali malzemeler kullanilmayacak,
degistirilecektir.

Baska malzemelere gecislerde ISVEREN’in onayladigi malzeme gecis profilleri
kullanilacaktir.

Uygulama uretici talimatlarina uygun sekilde yapilacaktir.

8. Koruma ve Temizlik

imalatin tamamlandigl mahaller temizlenecek, gerekli kontroller yapilacaktir. Kullanilan
malzemelerin artan parcgalari toplanacak mahal temiz bir sekilde birakilacaktir.

Kaplama, taban ve duvar ylUzeyindeki yapistirici artiklari yuzeylere zarar vermeden
temizlenecektir.

Uygulama alani temizlendikten ve gerekli kontroller yapildiktan sonra, kaplamanin
uzerine kalin oluklu mukavva ve hava kabarcikli naylon serilerek malzeme korunmaya
alinacaktir. Korumalar gecgici kabul 6ncesinde kaldirilacak ve yluzey temizlenecektir.
Teslimata kadar koruma YUKLENICI’nin sorumlulugundadir.
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9. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri (Proje detaylarinda karolaj, baslangi¢c referans noktalari, doseme
yonleri vb. hususlar olacaktir.) YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. ISVEREN’den yazili
onaylari alinmadan imalata baslanmayacaktir.

Ylzeylerin renk dagilimi, duzgunlik ve muntazamlgl imalat slUresince ve imalat
bitiminde uygun 6lcim alet ve ekipmanlar ile kontrol edilecektir. YUKLENICI ilgili
imalatlarini tamamlayarak, gerekli kalite kontrollerini kendi bunyesinde yapacak,
akabinde ISVEREN tarafindan onaylanmis teslim formlari ile iISVEREN’e imalatlarini
teslim edecektir. imalat teslim formlarinda ISVEREN tarafindan tespit edilen eksik ve
kusurlar tamamlanmadigi sirece ilgili imalatlarin hakedis 6demeleri ISVEREN
tarafindan yapilmayacaktir.

ISVEREN gerekli gordiugiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

10. Standartlar

Yapi Malzemeleri Yonetmeligi

TS EN 14342- Ahsap Yer Dosemeleri- Karakteristikler, uygunlugun degerlendirilmesi ve
isaretleme

TS EN 13489- Ahsap Yer Dosemesi- Cok Tabakali Parke Elamanlari

TS EN 13183-1- Bigilmis yapacak odun (kereste) parcasinin rutubet muhtevasi- Bolum 1:
Firin kurusu yontemiyle tayin

TS EN ISO 12460-3- Ahsap esasli levhalar- Formaldehit saliminin belirlenmesi- Bolum 3:
Gaz analizi ydntemi

TS EN 13629-Ahsap yer désemesi- Onceden hazirlanmis masif yaprakli (sert) agac
levhalar

TS EN 13228- Ahsap yer dosemesi- Parkeleri de iceren rabitali (bindirmeli-Ge¢gmeli) masif
ahsap yer déseme elemanlari
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Lineer Asma Tavan Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Lineer Asma Tavan isleri” icin gerekli olan her tirli
onayli malzemelerin ve aksesuarlarin temin edilmesi ve montaji, her turlu iskelenin
kurulmasi ve sokulmesi, her turlu sarf malzemesinin temin edilmesi ve kullanilmasi igin
gerekli isgilik, nakliye, arag, malzeme ve ekipmanlarin temin edilmesi ve montaji islerini
kapsamaktadir.

2. Olgii

Proje 6lclleri Gizerinden m? cinsinden yatay diizlemde net alan olarak hesaplanacaktir. Tavan
bunyesindeki armatur ve tesisat bosluklari disulmez.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiirimalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi altinda
olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan dogabilecek
kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan bedelsiz olarak
yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu sartnamede
tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis olmasi halinde bu
sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin edici bulunmasinda
gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen diger
kontrol belgeleri sunulacaktir.

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana dikey ve yatay ulastiritmasi YUKLENICI’ ye
aittir. Malzemeler sahaya, hasar gormemis orijinal paletlerinde, naylona sarilmis halde
ulastirilacaktir. ISVEREN bu sarta uymayan malzemeyi reddetme hakkina sahiptir.

imalatta kullanilacak malzemeler, kuru, yeterli havalandirmasi olan, degisken hava
kosullarindan etkilenmeyecek (nemden malzemenin zarar géormeyecegi) sartlarda ve her
turld malzeme transferinin rahat bir sekilde yapilabilecegi ve kontrol altinda tutulmasi igin
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kolay ulasilabilecegi bir konumda saklanacaktir. Depo alani, isi ve su yalitimi yapilmis, kuru
ve havalandirmaya uygun bir ortama sahip olacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin veya kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek ve
kullanilmayan malzemeler acikta birakilmayacaktir. Bu konuda tiim sorumluluk YUKLENICI’
ye aittir.

6. Uygulama

YUKLENICI ISVEREN’e lineer asma tavan sistemlerine ait detay ve 6rneklerini onaya
sunacaktir. imalat detaylar karar verilen modele uygun, Uretici firma tavsiyeleri dikkate
alinarak belirlenecek ve ISVEREN’e onaylatilacaktir.

7. Genel Kurallar

Uygulama detaylarinin veya malzemelerin ISVEREN tarafindan onaylanmis olmasi,
YUKLENICI'yi, kullanilan malzeme ve yapilan imalatla ilgili sorumlulugundan kurtarmaz.
Konu imalatlarin tam ve kusursuz yapimiigin gerekli her tir malzeme ve isgilik, bu sarthame
kapsamindadir ve YUKLENICI’nin sorumlulugundadir.

Taslyici sistemler dilatasyona denk gelen yerlerde ayrilarak dilatasyon hareketlerinden
etkilenmeyecek sekilde detayl c¢ozllecektir. Sismik mafsal baglantilari detayl ve plani
ISVEREN ile paylasilarak onay alinacaktir.

Montaj, tasima, depolama, montaj kosul ve gereklilikleri igin Uretici firma tavsiyeleri dikkate
alinacaktir.

8. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri ISVEREN tarafindan hazirlanacaktir. Shop Drawing hazirligi asamasinda
uygulama projelerinde gosterilen profil kesitlerinin  uygunlugu Yuklenici tarafindan
incelenecek, gelistirilen detaylar ISVEREN onayina sunulacaktir.

YUKLENICI, uygulama yapacag alanlarin mevcut durumlarini ise baslamadan 6nce
inceleyecek, imalat igin gerekli 6lgimleri yerinde yapacak ve bu alanlarin imalata hazir hale
getirilmesi igin gerekli diizeltme ve temizligi, ISVEREN’in onayini takiben yapacaktir.

Lineer asma tavan malzemesi yonleri plana uygun olacaktir. imalat éncesinde yerinde 6lgi
alinacak ve panel boylar rijitligi buna gére ayarlanacaktir. ISVEREN onayi alinan déseme
planina gére imalat yapilacaktir. imalat 6ncesinde ISVEREN’in gosterdigi bir noktada asma
tavan ornek calismasi yapilarak birlesim detayi, kot ve diger aksesuarlari ile birlikte sistem
onayi alinacaktir. Hazirlanan projelerde belirtilen tavan pozlarina gore imalat yapilacaktir.
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imalatin her asamasinda kontrol formlari doldurulacaktir. ISVEREN’ den yazili onay
alinmadan tavan kapamalarina baslanmayacaktir.

ISVEREN gerekli gérdiginde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.
9. Tavan Tipleri

Tum asma tavanlar akustik ozellikte olacaktir.

POz POZ ACIKLAMA

AKS ARALIGI 12 CM
BAFFLE GENISLIGi 4 CM
BAFFLE YUKSEKLIGIi 15 CM
BAFFLE ET KALINLIGI MiN 0.5 MM
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.

Co05 ALUMINYUM BAFFLE TAVAN

AKS ARALIGI 18 CM
BAFFLE GENISLIGi 5 CM
BAFFLE YUKSEKLIGIi 18 CM
BAFFLE ET KALINLIGI MiN 0.5 MM
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.

Co6 ALUMINYUM BAFFLE TAVAN
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R:5CM
BAFFLE GENISLIGi 300CM
43 ADET BAFFLE
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.
ZK130-ETUD ODASI

C15-ALT1 DAIRESEL BAFFLE

AKS ARALIGI 12 CM
BAFFLE GENISLIGi 4 CM
BAFFLE YUKSEKLIGI 15 CM
BAFFLE ET KALINLIGI MiN 0.5 MM
BAFFLE BOYU 300CM
288 ADET BAFFLE
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU- OLCULER BELIRLENECEKTIR.

C16-ALT1 MODULER AKUSTIK BAFFLE

MALZEME SECILECEKTIR.

DALGALI BAFFLE TAVAN MAX H: 50 CM
33 (REKTORLUK GIRISi) MIN H: 25 CM
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR
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R:5CM
AKS ARALIGI 10 CM
SINIF ICLERI BAFFLE GENISLiGi 300 CM OLUP
KORIDORLARDA 180 CM OLACAKTIR.
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.

C37 DAIRESEL BAFFLE

10. Standartlar
TS EN 13964 Asma Tavanlar — Gerekler ve deney yontemleri

TS EN 13501-1 Yapi Mamulleri ve Yapi Elemanlari, Yangin Siniflandirmasi— Bolum 1: Yangin
Karsisindaki Davranis Deneylerinden Elde Edilen Veriler Kullanilarak Siniflandirma

TS EN 485-1 Aluminyum ve Aluminyum Alasimlari Bant Serit ve Levha- Bolum 1: Muayene
ve Teslim igin Teknik Sartlari

TS EN 755-1 Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari Ekstriizyonla imal Edilmis Tellik
Cubuk/Cubuk, Boru ve Profiller— Bolum 1: Teknik Muayene ve Teslim Sartlari

TS EN ISO 11654 Binalarda Kullanilan Ses Yutuculari
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LTV Kaplama Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “LVT Kaplama isleri” icin gerekli olan onayli
malzemelerin temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun ekipmanlarin
temin edilmesi, her turll yatay ve dlsey tasima, her tip kaplama imalatinin projesinde
gosterilen esaslara uygun olarak yapilmasi, her turli nakliye, hammaliye, isciligin ve
temizligin yapilmasi ve teslimine kadar korunmasini kapsamaktadir.

LVT kaplama isleri deneyimli, kabul edilebilir, ISVEREN tarafindan onaylanan imalatgcisi
tarafindan yapilacaktir.

2. Olci

Proje olclleri Gizerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir. Fire icin ilave
0deme yapilmayacaktir. Yapilacak tum oval veya yuvarlak kdseler birim fiyata dahildir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman segiminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tur yatay ve dusey tasinmasi
YUKLENICI’'nin sorumlulugundadir. Malzemeler sahaya hasar gérmemis orijinal
paketlerinde ulastirilacaktir. Malzemelerin orijinal paketlerinde cins, renk ve Kkalite
standardi etiketlenmis olacaktir. ISVEREN bu sartlara uymayan malzemeleri reddetme
hakkina sahiptir.

imalatta kullanilacak malzemeler kuru, rutubetsiz, yeterli havalandirmasi olan, degisken
hava kosularindan etkilenmeyecek sartlarda saklanacaktir.
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Nakliye ve depolama sirasinda malzemeler i1slanmayacak, direkt ginese maruz
birakilmayacak, zarar gormeyecektir.

Bosaltma elle veya uygun makineler ile yapilacak, gerektiginde kaldirma ve montaj isleri
icin uygun nitelikte kaldirma diizenegi, makine ve ekipman YUKLENICI tarafindan
kurulacaktir.

Tasima, depolama ve montaj sirasinda Urunin zarar gormemesiigin imalatci tavsiyelerine
uyulacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek
ve kullanilmayan malzemeler acikta birakilmayacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
YUKLENICI’ye aittir.

6. Uygulama Oncesi Hazirlik

YUKLENICI tarafindan hazirlanan uygulama projeleri ISVEREN tarafindan yazili olarak
onaylanmadan imalata gecilmeyecektir.

Uygulama 6ncesinde YUKLENICI, uygulama yapilacak yiizeylerin tretici firmanin belirttigi
sartlara uygunlugunu kontrol edecektir. imalata hazir olmayan alanlarda kesinlikle
imalata baslanmayacak, gerekli duzeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir. Kati ya da
mahalleri temiz teslim alacak ve temiz teslim edecektir.

Kontrol yapilmadan imalatinin tamamlanmasi durumunda imalat sokturulecektir. Her
turli sorumluluk YUKLENICI’ye ait olacaktir.

Uygulama yapilacak ylzeylerin zemin kotlari, duzgln ve désenmeye uygun halde olmasi,
catlama olmamasi ve temizlenmis olmasi kontrol edilecektir.

Uygulama yapilacak yerde ortam sicakligi +15°C’den, alt zemin sicakligi +10 °C’den
dusuk olmayacaktir. Hava kosullarinin uygun olmadigi durumlarda uygulama
yapilmayacak, baslanmis olan is koruma altina alindiktan sonra elverisli kosullar olusana
kadar is durdurulacaktir.

Uygulama yapilacak yerde gereken miktarda malzeme kutularindan c¢ikarilarak, en az 24
saat ortam sicakliginda bekletilecektir.

Doéseme baslangic yonii ISVEREN tarafindan onaylanmis projeye gére belirlenecektir.
Kaplamanin oturumunu, parca dagiimini ve desenlerin olusumunu gormek igin
kaplamaya gecmeden o6nce prova (kuru-kuru) yapilacaktir. ISYVEREN onayi alindiktan
sonra kaplamaya gecilecektir.

7. LVT Kaplama Yapilmasi

Kaplama, uygulanacak mahalde tavan ve duvar uygulamalarinin tamamlanmasindan
sonra supurgelik uygulamasindan dnce yapilacaktir.
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Ayni alanlarda ayni Gretim numarali malzemelerin kullanilmasina dikkat edilecektir.

Déseme baslangic yoni ISVEREN tarafindan onaylanmis projeye gore belirlenecektir.
Odalarda, panelleri karolarin 1sik yoniunde olacagi sekilde uygulanacaktir. Uzun, koridor
gibi dar odalarda, oda yonunde uygulanabilir.

Uygun bir mesafe takozu kullanarak en az 6 mm genisliginde bir genlesme boslugu
birakilacaktir. Genlesme boslugu silikon veya diger nesnelerle doldurulmayacaktir.

ilk panel dili duvara bakacak sekilde yerlestirilecek, ardindan diger tim panelleri ayni
sekilde soldan saga takilacaktir. Uclarin birbirinin tzerine yerlestirilecek ve lastik ¢ekicle
hafifce vurarak Kkilitlenecektir. Bir sonraki sirayl uygulamak igcin, en az 30 cm
uzunlugundaki sol paneli, yaklasik 30°'lik bir agiyla 6nceden uygulanan siranin boyuna
dogru kanalina vyerlestirilecek ve hafif bir basing kullanarak onceki siranin igine
indirilecektir.

Bu yontem daha sonra diger tim satirlari uygulamak igin kullanilacaktir. Son sirayi
uygulamak igin, duvar ile uygulanmis sira arasindaki mesafe olgulecek ve panele
aktarilacaktir. Uygulanan son sira, mumkun oldugunca panellerin yarisi genisliginde
olmaldir.

Odalarin dikey 68eler (kolonlar, kapi gerceveleri vb.) tarafindan kesintiye ugrayan alanlari,
bu 6g8elerle ayni seviyedeki en az 5 mm’lik genlesme paylari kullanilarak boliinecektir.
Uzun ve dar odalarda iISVEREN tarafindan onaylanacak genlesme profilleri kullanilacaktir.

Supdurgelik, gecis profilleri veya bitis profillerini uygularken, stpurgelik veya profiller yer
ddsemesine sabitlenmeyecektir.

Yonlu ve desenli kaplamalarda desen takibi yapilacaktir. Tamamlanmis imalata potluk ve
acma olmayacaktir. Boyut ve renk farki olan kusurlu, hatali malzemeler kullanilmayacak,
degistirilecektir.

Baska malzemelere gecislerde ISVEREN’in onayladigi malzeme gegis profilleri
kullanilacaktir.

Uygulama Uretici talimatlarina uygun sekilde yapilacaktir.

Kaplamanin oturumunu, parca dagiimini ve desenlerin olusumunu gormek igin
kaplamaya gecmeden once prova (kuru-kuru) yapilacaktir. ISYVEREN onayi alindiktan
sonra kaplamaya gecilecektir.

8. Koruma ve Temizlik

imalatin tamamlandigi mahaller temizlenecek, gerekli kontroller yapilacaktir. Kullanilan
malzemelerin artan parcgalari toplanacak mahal temiz bir sekilde birakilacaktir.
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Uygulama alani temizlendikten ve gerekli kontroller yapildiktan sonra, kaplamanin
uzerine kalin oluklu mukavva ve hava kabarcikli naylon serilerek malzeme korunmaya
alinacaktir. Korumalar gegici kabul 6ncesinde kaldirilacak ve yuzey temizlenecektir.

Uygulamadan sonra her zaman, oda sicakligindaki asiri degisikliklerden kacginilmasi
gerektiginden YUKLENICI gerekli 6nlemleri alacaktir.

9. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri (Proje detaylarinda karolaj, baslangi¢c referans noktalari, derzler vb.
hususlar olacaktir.) YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. ISVEREN’den yazili onaylari
alinmadan imalata baslanmayacaktir.

Ylzeylerin renk dagilimi, duzgunlik ve muntazamlgl imalat slUresince ve imalat
bitiminde uygun 6lcim alet ve ekipmanlar ile kontrol edilecektir. YUKLENICI ilgili
imalatlarini tamamlayarak, gerekli kalite kontrollerini kendi bunyesinde yapacak,
akabinde ISVEREN tarafindan onaylanmis teslim formlari ile ISVEREN’e imalatlarini
teslim edecektir. imalat teslim formlarinda ISVEREN tarafindan tespit edilen eksik ve
kusurlar tamamlanmadigi sirece ilgili imalatlarin hakedis 6demeleri ISVEREN
tarafindan yapilmayacaktir.

ISVEREN gerekli gordiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

10. Standartlar
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Metal Asma Tavan Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Metal Asma Tavan isleri” icin gerekli olan her tiirli
onayli malzemelerin ve aksesuarlarin temin edilmesi ve montaji, her turlu iskelenin
kurulmasi ve sokulmesi, her turlu sarf malzemesinin temin edilmesi ve kullanilmasi igin
gerekli isgilik, nakliye, arag, malzeme ve ekipmanlarin temin edilmesi ve montaji islerini
kapsamaktadir.

2. Olgii

Proje 6lclleri Gizerinden m? cinsinden yatay diizlemde net alan olarak hesaplanacaktir. Tavan
bunyesindeki armatur ve tesisat bosluklari disulmez.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 2 (iki) yil YUKLENICI garantisi altinda
olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan dogabilecek
kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan bedelsiz olarak
yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu sartnamede
tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis olmasi halinde bu
sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin edici bulunmasinda
gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tiirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen diger
kontrol belgeleri sunulacaktir.

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Tasinmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana dikey ve yatay ulastiritmasi YUKLENICI’ ye
aittir. Malzemeler sahaya, hasar gormemis orijinal paletlerinde, naylona sarilmis halde
ulastirilacaktir. ISVEREN bu sarta uymayan malzemeyi reddetme hakkina sahiptir.

imalatta kullanilacak malzemeler, kuru, yeterli havalandirmasi olan, degisken hava
kosullarindan etkilenmeyecek (nemden malzemenin zarar géormeyecegi) sartlarda ve her
turld malzeme transferinin rahat bir sekilde yapilabilecegi ve kontrol altinda tutulmasi igin
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kolay ulasilabilecegi bir konumda saklanacaktir. Depo alani, isi ve su yalitimi yapilmis, kuru
ve havalandirmaya uygun bir ortama sahip olacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin veya kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek ve
kullanilmayan malzemeler acikta birakilmayacaktir. Bu konuda tiim sorumluluk YUKLENICI’
ye aittir.

6. Metal Asma Tavan Taglyici Sistem Cesitleri

6.1. Clip-in Taslyici Sistem

6.1.1. Malzeme Detaylari

28x34 mm ebatli, 4000 mm uzunlukta. 0,4 mm galvaniz gelikten uretilmis tasiyici Clip-in
profil

Clip-in aski masasi
2 mm kalinlikta galvaniz yay celiginden Uretilmis Birlesim Klipsi

80 mm uzunlugunda, 0,4 mm kalinugindaki galvaniz gelikten Uretilmis clip-in profil ekleme
pargasi

20x40x2 mm ebadinda, 3000 mm boyunda, 0,5 mm kalinliginda boyali galvaniz ¢elikten
Uretilmis C kdsebent

0,5 mm kalinlikta galvaniz ¢elikten Uretilmis kenar takozu
4 mm gapli aski teli
Paslanmaya karsi ¢cinko kaplanmis 8 mm’lik ¢elik dtbelli pabug

6.1.2. Tasiyici Sistem Imalati

Panellerin duvar ile birlesiminde belirlenecek olan karsilikli iki kenarda C kdsebent
kullanilacaktir. C kosebent duvara 400 mm araliklar ile vidalanacaktir. Profilin ilk aski
sisteminin duvardan azami 450 mm uzaklikta olmasi, diger atilacak aski sisteminin de azami
1200 mm ile asilmasi gerekmektedir. Clip-in profil, 1 metrede bir atilan clip-in aski masasive
aski teli kullanilarak, ist dosemeye celik dibelli pabucg yardimiile baglanir. Bu ilk ana tasiyici
duvardan ve késebentten azami 600 mm uzaklikta olmak Uzere atildiktan sonra, diger ana
tasiyicilar plaka ebadina gore degisim gostermek lGzere 600 mm, 1200 mm araliklar ile
yenilenir. ilk tali tasiyici ise yine duvar ve kdsebentten azami 600 mm mesafede olmak lizere,
sistemi olusturan plaka ebadina gore (600x600 sistemde 600°de bir, 300x900 sistemde kisa
kenardan asilacaksa 900 mm’de bir) aralikli olarak atilir ve Ust kottaki ana tasiyiciya dik
olacak sekilde birlesim klipsi ile baglanir. Clip-in profillerin boydan birlesmesi gereken
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yerlerde clip-in profil ekleme pargasi kullaniir. Parca plakalari kosebent igerisinde
sikistirilmasini saglamak amaciyla kenar takozu kullanilmalidir. Uygulama sirasinda ve
sonrasinda tavan bosluguna erisim igin plaka s6kme islemlerinde clip-in s6kme aparati
kullanilmalidir. Déseme islemi tamamlandiktan sonra armatur, menfez, sprinkler gibi yerleri
bosaltilir ve projeye uygun olacak sekilde bu parcalarin montaji yapilir. Tasiyici aksesuarlarin
bu parcalara denk gelmesi durumunda, aksesuarlar pargalarin bir 6nu ve bir arkasina
atilacak sekilde imalata devam edilmelidir.

6.2. T15 Tasliyici Sistem

6.2.1. Malzeme Detaylari
TS EN 13964 standartina uygun T15 sistem birlesenleri

Kenar Detayi;
T15 Taglyicidan sarkmali kenar
Kanalli tasiyiciya uygun sarkmali kenar

6.2.2. Tasiyici Sistem Imalati

15 mm flans genigliginde T kesitli tasiyici sistem kullanilacaktir. Konstriksiyon, galvaniz ve
cilalanmis c¢elik profillerden olusturulacaktir. Aralarinda 1200 mm aralik olacak sekilde ana
tasiyici profiller maksimum 1200 mm’de bir ve ek yerlerinden en fazla 100 mm uzaklikta
olacak sekilde bir dosemeye saglam sekilde asilacaktir. Ana tasiyici profillerin duvar
kenarindaki askisi duvardan 600 mm’den daha uzak olmayacaktir. 1200x600 mm moddler
olusturmak igin 1200 mm tali tasiyici profiller iki ana tasiyici arasinda 600 mm araliklarla
monte edilecektir. Bir ucu késebende oturan kenar tali tasiyici arasinda 600 mm’den uzun
olamaz ve 1200 mm’lik tali tasiyicidan kesilerek konulur. 600x600 mm moduliki 1200 mm tali
tasiyici ortasindan 600 mm tali tasiyici profil monte edilerek olusturulacaktir. Kosebentler
300 mm aralikla duvara monte edilecektir. Kullanilacak galvaniz aski telinin capi 4 mm
olmalidir.

Teller gelik dubelli pabugla tavana sabitlenecektir. Kdsebentlerin monte edildigi ylzeyler,
girinti ¢cikintilardan dolayl deformasyonlarin olmamasi igin dizgun olacaktir. Askilarin dik
olmasina dikkat edilecektir. Yanal kuvvetleri karsilamak i¢in ayni noktadan 45° egimden
buyuk olmamak kosuluyla iki aski kullanilabilir. Yatay yuklere karsi kullanilan baglayici
kosebentin egimi yataydan 45°’den kuguk olacaktir. Plakalar keskin bir maket bigakla veya
testere ile kesilecektir. Asma tavanin kenar plakalari tam modulin Y2 sinden buyuk olacak
sekilde planlanmasi 6nerilir.
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6.3. T24 Taslyicl Sistem

6.3.1. Malzeme Detaylari
TS EN 13964 standartina uygun T24 sistem birlesenleri

Kenar Detayi;

T24 Tasiyicidan sarkmali kenar

T24 Taslyiciya oturmali kenar

T24 Tasiyicidan sarkmali yari gizli sistem
T24 Tasityicidan sarkmali gizli sistem
Kanalli tasiyiciya uygun sarkmali kenar

6.3.2. Tasiyici Sistem imalati

24 mm flans genisliginde T kesitli tasiyici sistem kullanilacaktir. Konstrliksiyon, galvaniz ve
cilalanmis ¢elik profillerden olusturulacaktir. Aralarinda 1200 mm aralik olacak sekilde ana
tasiyici profiller maksimum 1200 mm’de bir ve ek yerlerinden en fazla 100 mm uzaklikta
olacak sekilde bir dosemeye saglam sekilde asilacaktir. Ana tasiyici profillerin duvar
kenarindaki askisi duvardan 600 mm’den daha uzak olmayacaktir. 1200x600 mm moddler
olusturmak igin 1200 mm tali tasiyici profiller iki ana tasiyici arasinda 600 mm araliklarla
monte edilecektir. Bir ucu kdsebende oturan kenar tali tasiyici arasinda 600 mm’den uzun
olamaz ve 1200 mm’lik tali tasiyicidan kesilerek konulur. 600x600 mm moduliki 1200 mm tali
tasiyici ortasindan 600 mm tali tasiyici profil monte edilerek olusturulacaktir. Kosebentler
300 mm aralikla duvara monte edilecektir. Kullanilacak galvaniz aski telinin ¢api 4 mm
olmalidir.

Teller gelik dubelli pabugla tavana sabitlenecektir. Kdsebentlerin monte edildigi yluzeyler,
girinti ¢cikintilardan dolayl deformasyonlarin olmamasi igin dlzgun olacaktir. Askilarin dik
olmasina dikkat edilecektir. Yanal kuvvetleri karsilamak i¢in ayni noktadan 45° egimden
buyluk olmamak kosuluyla iki aski kullanilabilir. Yatay ylklere karsi kullanilan baglayici
kosebentin egimi yataydan 45°’den kuguk olacaktir. Plakalar keskin bir maket bigakla veya
testere ile kesilecektir. Asma tavanin kenar plakalari tam modulin Y2 sinden buyuk olacak
sekilde planlanmasi 6nerilir.

6.4. Ozel Tasiyici Sistem

Farkli tagiyici sistem kullanilacak tavan imalatlarinda, imalat detaylar karar verilen modele
uygun, Uretici firma tavsiyeleri dikkate alinarak belirlenecek ve ISVEREN’e onaylatilacaktir.
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7. Genel Kurallar

Aski sistemleri asma tavan altinda kalan boru veya diger tesisat kanallarina baski
yapmamaldir.

Havalandirma menfezleri, aydinlatma elemanlari ve diger elemanlar icin gerekli bosluklar
yerlerinde ve dlgllerinde birakilacaktir. Lambalar ve diger tavan armatdurleri; fazla
yUklemeden dolayl asma tavanin sehim ve egilmesini dnlemek icin bagimsiz olarak
asilacaktir. Tali tasiyicilara higbir fazla agirlik gelmeyecek sadece 3 kg veya daha az olacak
sekilde hafif elemanlar dogrudan tasiyiciya mesnetlenerek monte edilecektir.

Asma tavan uygulamasi, uygulanacak mahalde, tim tesisat islerinin ve duvar kaplama
islerinin tamamlanmasindan sonra yapilacaktir.

Uygulama detaylarinin veya malzemelerin ISVEREN tarafindan onaylanmis olmasi,
YUKLENICIyi, kullanilan malzeme ve yapilan imalatla ilgili sorumlulugundan kurtarmaz.
Konu imalatlarin tam ve kusursuz yapimiigin gerekli her tir malzeme ve isgilik, bu sarthname
kapsamindadir ve YUKLENICi’nin sorumlulugundadir.

Taslyici sistemler dilatasyona denk gelen yerlerde ayrilarak dilatasyon hareketlerinden
etkilenmeyecek sekilde detayl c¢ozllecektir. Sismik mafsal baglantilari detayl ve plani
ISVEREN ile paylasilarak onay alinacaktir.

Montaj, tasima, depolama, montaj kosul ve gereklilikleri icin Uretici firma tavsiyeleri dikkate
alinacaktir.

8. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri ISVEREN tarafindan hazirlanacaktir. Shop Drawing hazirligi asamasinda
uygulama projelerinde gosterilen profil kesitlerinin  uygunlugu Ylklenici tarafindan
incelenecek, gelistirilen detaylar ISVEREN onayina sunulacaktir.

YUKLENICI, uygulama yapacag alanlarin mevcut durumlarini ise baslamadan 6nce
inceleyecek, imalat igin gerekli dlgumleri yerinde yapacak ve bu alanlarin imalata hazir hale
getirilmesi icin gerekli diizeltme ve temizligi, ISVEREN ‘in onayini takiben yapacaktir.

imalat yapilacak alanlarda, YUKLENICI tarafindan imalata baslamadan énce génye vb.
kontrolleri yapilacak, montaji etkileyecek olclide caplik, gonye kacikligi vb. durumlar tespit
edilir ise, bu durum ¢oézim onerisiyle beraber ISVEREN’ e bildirilecek ve ISVEREN’ in
talimatlan dogrultusunda hareket edilecektir.

Hazirlanan projelerde belirtilen tavan pozlarina gore imalat yapilacaktir.
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imalatin her asamasinda kontrol formlari doldurulacaktir. ISVEREN’ den yazili onay

alinmadan tavan kapamalarina baslanmayacaktir.

ISVEREN gerekli gérdiginde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen

raporlar sunacaktir.

9. Tavan Tipleri ve Sistem Detaylari

Tum asma tavanlar akustik ozellikte olacaktir.

POZ

POZ ACIKLAMA

Co03

EGRISEL METAL MESH TAVAN

Cercgeve icine Kaynakli

cerceve kalinligi 2 cm

Lw 7,5¢cm

Sw 3cm

S2mm

PANEL GENISLIGi 60 CM OLUP
MODUL OLCULERI PROJEYE GORE
FARKLI RADIUSLARDA
CALISILACAKTIR.

RAL KODU BELIRLENECEKTIR.

co4

5x5 METAL PETEK TAVAN

aks araligI 5x5 cm

panel yuksekligi 4 cm

panel boyutu 60x60 cm

metal et kalinligi min 0.5 mm
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.

Cco7

UGGEN PETEK METAL TAVAN

eskenar tggen

aks araligi 15x15cm

panel ytksekligi 4 cm

panel boyutu 60x60 cm

metal et kalinlgi min 0.5 mm
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.
AYDINLATMA ENTEGRELI

Co08

KARO PETEK METAL TAVAN

aks araligl 10x10 cm

panel ylksekligi 4 cm

panel boyutu 60x60 cm

metal et kalinligi min 0.5 mm
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.
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Co09

KARO PETEK METAL TAVAN

aks araligl 15x15 cm

panel yuksekligi 4 cm

panel boyutu 60x60 cm
metal et kalinligi min 0.5 mm

C10

AHSAP GORUNUMLU METAL KAPLAMA

C11

BRONZ MODULER METAL TAVAN

Tip-1 Panel boyutu 90x90

Tip-2 Panel boyutu 45x90

panel ytksekligi 4 cm

metal et kalinligi min 0.5 mm
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.
AYDINLATMA ENTEGRELI

C18

METAL PANEL TAVAN (BIRLESTIRILEBILIR

SINIF)

ALUMINYUM METAL PROJEYE GORE
BOYUTLANDIRILACAKTIR.

TASIYICI SISTEM - KANAL BOYUTLARI
VE AYDINLATMA ENTEGRELI DETAY
CALISILACAKTIR.RAL KODU
BELIRLENECEKTIR. AYDINLATMA
ENTEGRELI

C23

DALGALI PASLANMAZ METAL TAVAN

C25

BRONZ MODULER METAL TAVAN

Panel Boyutu 120x 120 cm

Panel Boyutu 100x 140 cm

Panel Boyutu 70 x 100 cm

Panel Boyutu 80x100 cm

Panel Boyutu 50 x 80 cm
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.

Cc27

EGRISEL KOTLARI FARKLI MESH TAVAN+

DUVAR (WC)

PROJEYE GORE CALISILACAKTIR. RAL
KODU BELIRLENECEKTIR.

C29

LOOP METAL TAVAN

DELIK CAPI 7 CM

PANEL BOYUTU 60X120 cm
PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.
AYDINLATMA ENTEGRELI
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DELIK CAPI5 CM

DIAGONAL DELIK YERLESIMI
PANEL BOYUTU 40X120
cm+CERGEVE

PROJEYE GORE CALISILACAKTIR.
RAL KODU BELIRLENECEKTIR.

C36 PERFORE METAL TAVAN

R:120 CM PROJEYE GORE
CALISILACAKTIR. RAL KODU
BELIRLENECEKTIR. AYDINLATMA
ENTEGRELI

R:120 CM 245 adet

METAL ALTIGEN ASMA TAVAN FARKLI
RENKLERDE

aydinlatma entegreli

C38 METAL ALTIGEN TAVAN

10. Standartlar

TS EN 13964 Asma Tavanlar — Gerekler ve deney yontemleri

TS EN 13501-1 Yapi Mamulleri ve Yapi Elemanlari, Yangin Siniflandirmasi— Bolum 1: Yangin
Karsisindaki Davranis Deneylerinden Elde Edilen Veriler Kullanilarak Siniflandirma

TS EN 485-1 Aluminyum ve Aluminyum Alasimlari Bant Serit ve Levha- Bolum 1: Muayene
ve Teslim igin Teknik Sartlari

TS EN 755-1 Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari Ekstriizyonla imal Edilmis Tellik
Cubuk/Cubuk, Boru ve Profiller— Bolum 1: Teknik Muayene ve Teslim Sartlari

TS EN ISO 11654 Binalarda Kullanilan Ses Yutuculari
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Siva Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Siva isleri” icin gerekli olan malzemelerin temin
edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun ekipmanlarin temin edilmesi, gerekli
durumlarda her turlu iskelenin kurulmasi ve sokilmesi (yatay ve dusey tasima), her tip
siva imalatinin projesinde gosterilen esaslara uygun olarak yapilmasi, her tirlu nakliye,
hammaliye, iscilig§in ve temizligin yapilmasi ve teslimine kadar korunmasini
kapsamaktadir.

2. Olci

Proje 6lcileri tizerinden m” cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir. Biitiin bosluklar ve
diger cins kaplama yuzeyleri dusular.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman segiminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Kum: Yikanmis-elenmis, milsiz -mil orani max.% 6- Adapazari, Meri¢ veya muadili dere
kumu

Cimento: Portland Cimentosu-42,5R, Akgcansa, Nuh Cimento veya muadili
Siva Filesi: 160gr/m3 agiriginda, alkali dayaniml, Knauf, Dalsan veya muadili
Hazir Cimento Esasli Siva: Knauf, Dalsan veya muadili

Algi Siva: Knauf, Dalsan veya muadili

Saten Siva: Knauf, Dalsan veya muadili

Aderans Arttirici Yuzey Astari: Marshall, Dyo, Kalekim veya muadili
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Kose Profili: Galvaniz malzeme, Knauf, Dalsan veya muadili

Ano: Aluminyum malzeme (Deforme olan malzeme kesinlikle kullanilmayacaktir.)

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tlr yatay ve diusey tasinmasi
YUKLENICi’nin sorumlulugundadir.

imalatta kullanilacak malzemeler, kuru, yeterli havalandirmasi olan, degisken hava
kosularindan etkilenmeyecek (nemden malzemenin zarar gormeyecegi) sartlarda
saklanacaktir. Depolama bdlgesi zemininde, malzemede kimyasal bozulmaya yol
acabilecek sulfat, kil vb. malzeme bulunmamasi saglanacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek
ve kullanilmayan malzemeler acikta birakilmayacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
YUKLENICI’ye aittir.

Depolama ve raf dmru icin Uretici talimatlarina uyulacaktir.

6. Cimento Esasli Siva imalati

Proje ve detaylarinda belirtilen mahallerde, istenilen 6lgu ve 6zelliklerde konu isin imalati
icin kullanilan tim malzemeler Turk standartlarina ve ilgili uluslararasi standartlara uygun
olarak secilmis ve ISVEREN tarafindan onaylanmis olacaktir.

Siva islerinde kullanilan harglar Bayindirlik bakanligi sartnamelerine uygun olacaktir.
Yikanmig-elenmis kum kullanilacaktir. Hazirlanilacak siva harci daha &nceden
onaylanmis receteye gore ve kaba siva harci 250 kg/m3 dozlu, ince siva harci 350 kg/m3
dozlu olacaktir. ISVEREN onayi alinarak hazir siva kullanilabilir.

Duvaryuzeyleri ortalama 2 cm kalinliginda kaba, 0,5 cm kalinuginda ince olmak tzere iki
asamada siva ile kaplanacaktir. Siva kalinliginin 2 cm’yi gectigi durumlarda siva filesi
kullanilarak 2. kat kaba siva uygulamasi yapilacaktir.

Tavan yizeylerinde talep edilirse kalinlik ISVEREN onayi ile belirlenir.

YUKLENICI, uygulama yapacagi alanlarin mevcut durumlarini ise baslamadan evvel
inceleyecek ve bu alanlarin kalan imalata hazir hale getirilmesi icin gerekli duzeltme ve
temizligi, ISVEREN’in onayini takiben yapacaktir. imalat yapilacak alanda, 6ncekiimalat
kaynakli, istenilen sonuc¢ alinmasini engelleyici herhangi bir husus oldugunda, ¢6zim
onerisi ile birlikte ISVEREN bilgilendirilecek ve ISVEREN talimatlari dogrultusunda
hareket edilecektir.

Sivaya baslamadan once siva yapilacak ylzeyin altinda kalacak her turllu elektrik,
mekanik, tesisat ve yalitim uygulamasi bitirilmis, tum baglanti pargalari, sabit tespit
parcalari, kapi ve pencere kor kasalarinin yerlerine takilmis olmasina dikkat edilecek,
bununlailgili her mekan i¢in baslama onayi alinacaktir.
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6.1. Cimento Esasli Serpme Siva Uygulamasi

Uygulama yapilacak olan ylzeyler toz, moloz, kir, yag vb. arindirilacak, su serpilerek
nemlendirilecektir. Yuzey suya doygun hale getirilmeyecektir.

Kaplama yapilacak ytuzeyde gerekli dlciim, kot ve sakul kontrolleri yapilacaktir.

Uygulama yapilacak ylizeylere 6n serpme sivasi veya dolgu malzemeli aderans artirici
astar uygulandiktan bir giin sonra uygulamaya gecilecektir.

Yuzey nemlendirildikten sonra serpe tabakasi uygulamasina gecilecektir. Serpme
tabakasi 2-3 mm kalinlikta uygulanmalidir. Serpme siva harcinda disli kum (0-3 mm)
kullanilmali ve siva harci carpma suretiyle uygulanacaktir. Bu uygulamada yulzeyin
tamamen kaplanmasina gerek yoktur. Serpme tabakasi kalinligl en fazla kum tanesi
buyukliugunde olmalidir. Serpmeden sonra 24 saat beklenecektir. Sertlesmemis siva asiri
glnes, yagmur, don ve ruzgar etkisine maruz birakilmayacaktir.

Brut ylzeyler siva duzleminin ¢ok gerisinde kaliyor ve dolgu gerekiyorsa, ¢elik profil ve
hatillar varsa rabitz teli ile bu alanlar birim fiyat dahilinde doldurulacak veya sivanacaktir.
Elektrik ve mekanik hatlari igin duvarda kanal agcma makinasi ile agilan kanallar ve kasa
kenarlarinin dolgusu yukleniciye ait olacaktir. Dolgu 6ncesi farkli malzeme gegislerinde ve
dolgu sonrasi olusabilecek tamiratlarda mutlak suretle file kullanilacaktir.

Bir tabakada en fazla 1,5cm kalinliginda siva uygulanacaktir.

6.2. Cimento Esasli Hazir Siva isleri

6.2.1. Cimento Esasli Hazir Kaba Siva Uygulamasi Yapilmasi

Uygulama yapilacak yuzeyler toz, kir vb. aderans azaltici malzemelerden arindirilacaktir.
Uygulama oncesi ¢atlak ve deliklerin tamiri, ayni malzeme veya uygun tamir harglari ile
yapilacaktir. Uygulama yulzeyi su serpilerek nemlendirilecektir.

Uygulama yapilacak ylizeylere 6n serpme sivasi veya dolgu malzemeli aderans artirici
astar uygulandiktan bir gun sonra uygulamaya gegilecektir.

Betonarme elemanlar ve duvar elemanlari birlesim yerlerinin her iki ylzeyine 10’ar cm
olmak Uzere toplam 20cm genisliginde donati filesi ayni malzeme ile uygulanacaktir.

Brut ylzeyler siva duzleminin ¢ok gerisinde kaliyor ve dolgu gerekiyorsa, ¢elik profil ve
hatillar varsa rabitz teli ile bu alanlar birim fiyat dahilinde doldurulacak veya sivanacaktir.
Elektrik ve mekanik hatlari igin duvarda kanal agma makinasi ile acilan kanallar ve kasa
kenarlarinin dolgusu yukleniciye ait olacaktir. Dolgu oncesi farkli malzeme gegislerinde ve
dolgu sonrasi olusabilecek tamiratlarda mutlak suretle file kullanilacaktir.

Pencere, kolon ve kiris kdselerine galvaniz kdse profilleri ¢cimento esasli harc ile
yerlestirilecektir.
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Uygulama kalinligina gore secilen aliminyum ano c¢itasi uygulama ylizeyine su terazisi
yardimiyla ¢cimento esasli har¢ kullanilarak en fazla 1,5 m araliklarla yerlestirilecektir.
Terazi bozuklugu varsa harg ile giderilecektir.

Terazi ve koselerde gonye kontrolleri yapilacaktir.

Ureticinin tavsiye ettigi kalinlikta makine ya da elle aliiminyum ano ¢italarinin arasindaki
yuzey doldurulacaktir.

Uygun bir mastarla (tercihen bigcak mastar) ylzey dlzgun bir sekilde mastarlanacaktir.

Mastar isleminden hemen sonra aliminyum ano citalari alinacak, anolarin
yerlestirilmesinde kullanilan sabitleme harclarn temizlenecek, yerleri taze harg ile
doldurulacaktir.

Priz alma/sertlesme basladiginda (mevsim kosullarina ve santiye sartlarina bagli olarak
yaklasik 2-4 saat sonra) siva tirfili yapilacaktir. Daha sonra slnger ile ylzey bitirme
yapilacaktir.

Uygulama sonrasinda bir firca ile su serpilerek bu tabaka islatilacak ve ilk 2-3 giin boyunca
ylzey nemli tutulacaktir.

6.2.2. Cimento Esasli Hazir ince Siva Uygulamasi

Uygulama yapilacak yuzeyler toz, kir vb. aderans azaltici malzemelerden arindirilacaktir.
Birlesim yerlerine uygun derz bandi cimento esasli harg ile uygulanacaktir.
Koselere galvaniz kdse profilleri cimento esasli harc ile monte edilecektir.

Ureticinin tavsiye ettigi kalinlikta celik mala ile birlikte cimento esasli hazir ince siva
uygulanacaktir.

Uygulama sonrasinda bir firga ile su serpilerek bu tabaka islatilacaktir ve ilk 2-3 gln
boyunca ylzey nemli tutulacaktir.

7. Algi Esasli Siva imalati

Proje ve detaylarinda belirtilen mahallerde, istenilen 6lgu ve 6zelliklerde konu isin imalati
icin kullanilan tum malzemeler Turk standartlarina ve ilgili uluslararasi standartlara uygun
olarak secilmis ve ISVEREN tarafindan onaylanmis olacaktir.

Alcl siva imalatina baslamadan once, kaplama altinda kalacak her turlu elektrik,
mekanik, tesisat ve yalitim uygulamasi bitirilmis, tum baglanti pargalari, sabit tespit
parcalari, kapi ve pencere kor kasalari yerlerine takilmis, yuzeydeki tasmis veya birikmisg
harclar ve diger bulasiklar (yag, pas, kir, toz, v.s.) kazinip temizlenecek, sivanacak beton
ylUzeyler yeterince puruzli degil ise tascli taragl ile dislenip puruzli ylzey elde edilecek,
yuzeylerin olgl, gonye, mastar ve zemin kontrolleri yapilacak, her mekan icin baslama
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onay! alinarak imalat ISVEREN’in kabul ettigi sekilde projelerine ve detaylarina uygun
sekilde yapilacaktir.

Algi siva kalinliklar duvar yuzeylerinde ortalama 20 mm, tavan yuzeylerinde 15 mm
olmalidir. Saten alci bir katta en az 1,5 mm olacak sekilde ayarlanacaktir.

+5°C’In altinda ve +35°C’In Uzerindeki sicakliklarda uygulama yapilmayacaktir.

7.1. Makine ile Uygulanan Perlitli Algi Siva isleri

Makine siva algisi yapilacak yuzeyler toz, yag ve yapismayl engelleyici maddelerden
arindirilacaktir. Uygulama oOncesi catlak ve deliklerin tamiri uygun tamir harclari ile
yapilacaktir.

Brut beton ylzeylere uygulamadan bir giin 6nce dolgu malzemeli aderans artirici astar
uygulanacaktir.

Uygulanacak sivada daha duzgun bir ylzey elde etmek icin al¢i esasli harg kullanilarak en
fazla 1,5 m araliklar ile aliUminyum ano c¢italari uygulanacaktir. Dis koselere siva dncesi
galvaniz kose profili yerlestirilecektir.

Uygulama baslamadan makine temizligi kontrol edilecektir. Makine haznesinin icine
kesinlikle baska malzeme katilmayacaktir.

Siva kalinligi duvar ylzeyinde ve tavan uygulamalarinda Ureticinin tavsiye ettigi
kalinliklarda ve katlarda olacaktir. Makine siva algisi tek katta 8mm’den ince
uygulanmamalidir.

Siva harci Ureticinin tariflerinde yer alan su/algl oranlarina uyularak makinenin su ayari
yapilacaktir.

Siva makinesi ile istenilen kalinliga gore duvar yluzeyine plskirtme yontemi ile uygulanan
algi siva ylzeyi mastar yardimi ile duzeltilecektir.

Ortam sartlarina bagli olarak algi plastik kivama (parmak basincina karsi koyacak sekilde)
geldiginde ikinci mastar yapilacaktir.

Mastar isleminden hemen sonra aluminyum ano citalari alinacak, anolarin
yerlestirilmesinde kullanilan sabitleme harclarn temizlenecek, yerleri taze harg ile
doldurulacaktir. Egri sapliispatula ile ylzeyin sikismasi saglanacaktir.

Ortam sartlarina bagli olarak yulzeyin sertlesmesi kontrol edilecek, yluzey islatilarak tim
yuzey tirfillenecek, celik mala ile ylzeye ¢ikan ince malzeme tum yuzeye uygulanarak
dazeltilir.

Terazi ve koselerde gonye kontrolleri yapilacaktir.

Dolgu oncesi farkli malzeme gecislerinde ve dolgu sonrasi olusabilecek tamiratlarda
mutlak suretle file kullanilacaktir.
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7.2. Elile Uygulanan Perlitli Algi Siva Isleri

Siva yapilacak yuzeyler toz, yag ve yapismayi engelleyici maddelerden arindirilacaktir.
Uygulama oncesi catlak ve deliklerin tamiri uygun tamir harclari ile yapilacaktir. Sicak
yluzeyler siva d6ncesi islatitmalidir.

Brut beton ylzeyler uygulama dncesinde puruzlendirilmeli veya uygulamadan bir gin
Once dolgu malzemeli aderans artirici astar ile astarlanmalidir.

Uygulanacak sivada daha dlzgun bir ylzey elde etmek icin alci esasli hargile en fazla 1,5
m araliklarla alUminyum ano c¢italari uygulanmaldir. Dis koselere siva dncesi galvaniz
kose profili yerlestirilecektir.

Siva kalinligi duvar ylzeyinde ve tavan uygulamalarinda (Ureticinin tavsiye ettigi
kalinliklarda ve katlarda olacaktir.

Harcin hazirlanacagi kap esnek olmalidir. Ureticinin tariflerinde yer alan su/algi oranlarina
uyulacaktir. Har¢ hazirlanirken kaba énce su konulmali ve algi su ylzeyine serpilecektir.
Suyulzeyini drtecek kadar sepelemeye devam edilecektir. Birka¢ dakika bekledikten sonra
elle veya dusuk devirli bir mikser ile harc her noktada ayni kivama gelinceye kadar
karistirilarak  har¢ haline getirili. Har¢ karnigtirildiktan sonra igine malzeme
katilmayacaktir.

Mastar isleminden hemen sonra aluminyum ano citalari alinacak, anolarin
yerlestirilmesinde kullanilan sabitleme harclarn temizlenecek, yerleri taze harg ile
doldurulacaktir. Egri sapliispatula ile ylzeyin sikismasi saglanacaktir.

Hazirlanan siva harci istenilen kalinliga gore duvar ylizeyine uygulanir mastar yardimiyla
yuzey duzeltilecektir.

Siva algisi tek katta 5mm’den daha ince uygulanmamalidir.

Yeni har¢ hazirlanmadan 6énce kap igindeki eski harg kalintilari ve kullanilan el aletleri
temizlenecektir.

Terazi ve koselerde gonye kontrolleri yapilacaktir.

Dolgu oncesi farkli malzeme gecislerinde ve dolgu sonrasi olusabilecek tamiratlarda
mutlak suretle file kullanilacaktir.

7.3. Saten Perdah Alcisi isleri

Saten alc¢i uygulanacak yuzeyler toz, kir, har¢c vb. yapismayi engelleyici maddelerden
arindirilacaktir.

Harcin hazirlanacagi kap esnek olmalidir. Ureticinin tariflerinde yer alan su/algi oranlarina
uyulacaktir. Har¢ hazirlanirken kaba énce su konulmali ve algi su ylzeyine serpilecektir.
Suyulzeyini drtecek kadar sepelemeye devam edilecektir. Birka¢ dakika bekledikten sonra
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elle veya dusuk devirli bir mikser ile harc her noktada ayni kivama gelinceye kadar
karistirllarak har¢ haline getirili. Harc karnistirildiktan sonra icine malzeme
katilmayacaktir.

Hazirlanan saten algl harci celik mala ile duvar yuzeyine uygulanacaktir. Ispatula
gecislerinin olusturdugu ek yerleri hafifce bastirilmak sureti ile dizeltilerek uygulama
sonlandirilacaktir.

Saten algi kullanilacak ylzeyin tozdan arindirilmis olmasina ve kuru ylzeylerin uygulama
oncesi nemlendirilmis olmasina dikkat edilmelidir.

Yeni har¢c hazirlanmadan dnce kap icindeki eski harg kalintilari ve kullanilan el aletleri
temizlenecektir.

Terazi ve koselerde gonye kontrolleri yapilacaktir.

Dolgu oncesi farkli malzeme gegislerinde ve dolgu sonrasi olusabilecek tamiratlarda
mutlak suretle file kullanilacaktir.

8. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. ISVEREN’den yazili malzeme ve
siva kalinlik onaylari alinmadan imalata baslanmayacaktir.

Sivaliyuzeylerin duzglinlik ve muntazamlgi imalat sUresince ve imalat bitiminde, sakdl,
terazi, gonye, alUminyum mastar veya uygun ol¢cuim alet ve ekipmanlari ile kontrol
edilecektir. YUKLENICI ilgili imalatlarini tamamlayarak, gerekli kalite kontrollerini kendi
biinyesinde yapacak, akabinde ISVEREN tarafindan onaylanmis teslim formlar ile
ISVEREN’e imalatlarini teslim edecektir. imalat teslim formlarinda iISVEREN tarafindan
tespit edilen eksik ve kusurlar tamamlanmadigl surece ilgili imalatlarin hakedis
odemeleri ISVEREN tarafindan yapilmayacaktir.

ISVEREN gerekli gérdiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

9. Standartlar

TS EN 13914-2 - Dis ve i¢ sivalarin tasarimi, hazirlanmasi ve uygulanmasi - Bélim 2: i¢
sivalar

TS EN 998-1 - Kagir harci — Ozellikler — B&lim 1: Kaba ve ince siva harci

TS EN 197-1 - Cimento - Bolum 1: Genel ¢imentolar - Bilesim, 6zellikler ve uygunluk
kriterleri

TS EN 13279-1 - Yapi ve siva algilari - Bolum 1: Tarifler ve gerekler
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TS EN 13279-2 - Yapi algilari ve siva algilari— Bolim 2: Deney yontemleri

TS EN 1504-2 - Beton yapilarin korunmasi ve tamiri icin mamuller ve sistemler - Tarifler,
gerekler, kalite kontrol ve uygunluk degerlendirmesi - Bolim 2: Beton igin ylizey koruma
sistemleri

TS EN 1504-3 - Beton yapilarin korunmasi ve tamiri icin mamuller ve sistemler - Tarifler,
gerekler, kalite kontrol ve uygunluk degerlendirmesi - Bolum 3: Yapisal olan ve yapisal
olmayan tamir

Sayfa8/8



SAP IMALATLARI

Sap Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Sap isleri” igin gerekli olan her tiirlii onayli
malzemelerin temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun ekipmanlarin
temin edilmesi, her tip sap imalatinin projesinde gosterilen esaslara uygun olarak
yapilmasi, her turll nakliye, hammaliye, isciligin ve temizligin yapilmasi ve teslimine kadar
korunmasini kapsamaktadir.

2. Olci

Proje dlclleri tizerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tiirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Hazir Sap: ISVEREN tarafindan onaylanan marka hazir sap kullanilacaktir.
Cimento: PC 42.5 Akgansa, Nuh Cimento veya muadili

Kum: Yikanmis-elenmis, milsiz -mil orani max.% 6- Adapazari, Meri¢ veya muadili dere
kumu

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tlr yatay ve diusey tasinmasi
YUKLENICI’nin sorumlulugundadir.

Malzemelerin ve sap pompasi, helikopter, sap kesme-silme v.b. makinalarin sahaya ve
uygulama yapilacak alana dikey ve yatay ulastirmasi ile makinalara ait yakit giderleri
YUKLENICi’ye aittir. ISVEREN tarafindan sahada uygun yer gosterilecek, sap pompasi
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kum, cimento ve su varilleri bu alana yerlestirilecektir. Makine Ustlu ve yakin cevresi
yukaridan malzeme dusmesine karsi uygun malzemeyle kapatilacaktir.

Nakliye ve depolama sirasinda malzemeler zarar gormeyecek, 1slanmaya ve dona karsi
korunacaktir. Bosaltma, elle ya da uygun makinalar ile yapilacak, gerektiginde kaldirma
ve uygulama islemleri icin uygun nitelikte kaldirma duzenegi, makine ve ekipman
YUKLENICI tarafindan kurulacaktir.

Depolama bolgesi zemininde, malzemede kimyasal bozulmaya yol acabilecek
malzemelerin bulunmamasi saglanacaktir. Malzemeler, kuru, yeterli havalandirmasi
olan, degisken hava kosullarindan etkilenmeyecekleri (nemden malzemenin zarar
gormeyecegi) mahallerde orijinal paletlerinde ve naylonla sarili olarak muhafaza
edilecektir.

Kum nemini birakmis olacak ve diger zemin malzemesi ile karismamasi icin zeminle
temasi naylon ile kesilmis olacaktir.

Cimento, torbalar halinde istiflenecekse, 8 adetten fazla Ust uste konmamak sarti ile
zemin ile temasi kesilecek ve lzeri yagmura karsi korunacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek
ve kullanilmayan malzemeler acgikta birakilmayacaktir. Bu konuda tium sorumluluk
YUKLENICI’ye aittir.

Hazir Sap kullanilmasi halinde saha icinde mobil veya hareketli pompalar YUKLENICI
tarafindan saglanacak ve organize edilecektir.

irsaliyesiz ve kalite belgesi olmayan malzeme insaat sahasina alinmayacaktir.

6. Hazirlik

YUKLENICI, uygulama yapacagl alanlarin mevcut durumlarini ise baslamadan énce
inceleyecek ve bu alanlarin imalata hazir hale getirilmesini saglayacaktir.

Dis mekanlarda, hava sartlarinin  uygun olmadigi durumlarda uygulamaya
baslanmayacak, baslanmis olan is koruma altina alindiktan sonra, elverisli kosullar
olusana kadar is durdurulacaktir.

Uygulama yapilacak yuzeyler toz, moloz, gevsek malzeme, yag, her tirlt yabanci cisim ve
benzerlerinden arindirilacaktir.

Désemenin sap suyunu emmemesi icin, zemin yeteri kadar islatilacaktir. Zemin sap
ddékmeden bir giin 6nce sulanacak ve sap baslarken tekrar sulanacaktir.

7. Uygulama

Mahal listesinde ve detay kesit paftasinda belirtilen alanlarda ve kotlarda sap imalat
yapilacaktir. Sap kotu, kaplama cinsine gore katta kot farklar olusturmayacak sekilde
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belirlenecektir. Uygulamada sap kalinliklari projesine ve mahalline gore degisiklik
gostereceginden sap kotu onayi icin farkli mahallerde iISVEREN onayi alinacaktir.

Santiyece belirlenen sap kotuna uygun imalat yapilmasi amaciyla, uygulama alaninda
gerekli ano hazirliklari tamamlanilacaktir. Uygulama yapilacak alanin tamami
anolanacaktir. Ano ig¢in kullanilacak malzemenin kalinligi saptan daha yuksek
olmayacaktir. Anolarin aralari mastar boyuna gore ayarlanacaktir. Anolarda kaydirma
yapilmayacaktir. Ano uygulamasi yapilmamis alanlarda kesinlikle sap imalat
yapilmayacaktir.

Duvar ve kolon kenarlarina gelecek kisimlarda, sapin direk bu ylzeylerle temasi
engellenecek ve genlesmeye izin verecek 1 cm kalinliginda polietilen kdplk izole levha
yerlestirilecektir.

Teras ve WC’lerde betonarme doseme Uzerinden su izolasyonu vyapilacagindan
izolasyonlarin Uzerindeki sap imalatlarina maksimum o6zen gosterilecektir. Sap ile
izolasyon arasina ISVEREN tarafindan onaylanan kece serilecektir. izolasyon koruma
sorumlulugu YUKLENICi’de olacaktir. Teras, WC’lerde ve siizge¢ olan teknik ve diger
hacimlerde, sluizgeg yerlerine gore egim verilerek sap imalati yapilacaktir. Sap sonrasi su
ile egim kontroll yapilacaktir. Sap Uzerine dokulen su gollenme yapmayacak sekilde direk
slizgece yonlenecektir.

Sapin dozaji 300 kg/m® olacak ve ortalama 8 cm kalinliginda olacaktir.

Sap olarak hazir beton tesislerinden temin edilen uygun granulometri ve dozajdaki sap
betonu kullanilabilir. TuUm sap malzemesi pompa yardimi ile uygulama alanina
ulastirilacak, uygun tagima araclari ile dokiumu gergeklestirilecektir.

Kum-cimento-su sap pompasinda istenilen dozda karistirilarak imalat yapilacak ise
uygulamada sap pompasinin 1 karisimda 1 torbadan fazla cimento basamamasi gibi bir
mazeret kabul edilmeyecektir. Sap pompasi haznesi teknik verilerinde kag m3’e tekabul
ediyorsa 1 m3’teki 300 doz karsiligi hesaplanacaktir. 300 dozdan az atilmasinin tespiti
durumunda tamamlanan sap imalati geri sokturulecektir. Ayrica daha once bitirilmis
saplardan da numune alinarak test icin laboratuvara génderilir ve maliyeti YUKLENICI
kabul etmis sayilir.

Projesinde belirtilen kalinlik ve egimde doktlen saplar mastarlanip dlzeltilecektir. Sapin
icinde bosluk kalmamasi ve homojen olarak yayilmasi saglanacaktir. Anolar kaldirildiktan
sonra bosluklar ylzeyde kabariklik veya c¢okinti olmayacak sekilde hargla
doldurulacaktir.

Sap imalatlar helikopter perdah ile sonlandirilacaktir. Helikopterin giremedigi duvar
dipleri gelik mala ile perdahlanacaktir. insan agirigina dayanabilecek kivama gelen sap
imalatinda (Suyunu cekip perdah agiruigini tasiyabilecek duruma gelen ve 2-3 mm
kalinuginda iz birakabilecek kivama gelen) tepsileme islemine gecilecektir. Tepsileme
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islemi iki kademede yapilacaktir, 6nce kaba perdah ylizey iyice tesviye edilinceye ve
sikistirilincaya kadar uygulanacaktir (Disk takilmis perdah makinesi ile).

Ylzey sertlesip parlakligini yitirmeye baslayinca, ince perdaha gecilecektir (Disksiz bigak
perdah). Bicaklar mumkin oldugunca yatik tutularak ylzeyin kazinmamasina dikkat
edilecektir. Yiksek olan kisimlar varsa siyrilarak alinacak, dusuk kalan kisimlar ise yluzey
sertlestirici malzeme ile doldurulacaktir. Son kat perdahta tim bosluk ve bigak izlerinin
giderilmesi saglanmalidir.

3m’lik bir mastar altinda en ¢ok 1,5mm bosluk kabul edilecektir.

Sap yuzeyi prizini tamamlayana kadar uygun sart ve zamanlarda su ile klrlenecek ve
gerekli oldugu kadar nemli tutularak yuzey catlaklarinin olusmasina izin verilmeyecektir.

ISVEREN’in talep etmesi durumunda veya teknik olarak gerekli olmasi halinde; sap
uygulamasi tamamlandiktan sonra, hava sicakligina bagli olarak ilk sertlesme suresinin
sonunda (ortalama 48 saat) genlesme derzleri kesimi yapilacaktir. Derz kesim plani
YUKLENICI tarafindan ISVEREN onayina sunulacaktir. Olusturulan derzlerin ici iyice
temizlenerek serbest toz vb. maddelerden arindirilacak, tam kurumus olmasi
saglanacaktir. Kesim yapilan alanlar uygun elastik malzeme ile doldurulacaktir. Derz
dolgusu ve fitil icin ISVEREN onayi alinacaktir.

Sapin prizinitamamlamasi ve ¢catlamalari dnlemek icin mevsime gore yeteri kadar sulanip
ve gerektigi sirece nemli tutulacaktir. Kapi gecis noktalarinda derz agilacaktir.

imalat sadece hava kosullarinin uygulamaya uygun oldugu durumlarda yapilacaktir.
Degisik hava kosullarinda imalat yapilmasina ISVEREN tarafindan izin verilmis olmasi,
YUKLENICI’yi yapilan imalatin sorumlulugundan kurtarmaz.

8. Koruma

Uygulama tamamlandiktan sonra, yuzeylerdeki kir ve lekeler temizlenecektir. Temizleme
isinde, imalatgi firma tarafindan aksi belirtilmedigi takdirde, tuz ruhu veya benzeri asit
veya alkali malzemeler kullanilmayacaktir. isin tamamlanmasini takiben, imalatin
yapildigi ve varsa hazirlk amaciyla gecici olarak kullanilan tiim mahaller, YUKLENICIi
tarafindan temizlenerek artik malzemeler sahadan uzaklastirilacaktir. Temizleme
isleminden sonra imalatlar daha sonraki imalatlardan zarar gormeyecek sekilde
korunacaktir. Uygulama ve temizlik esnasinda bir dnceki ve bir sonraki imalatlara zarar
verecek davranislardan kacginilacaktir.

Sap imalati sonrasi imalat prizini alana kadar yas sapa basilmamasi igin glvenlik
bantlariyla sap alanina girilmesinin énlenmesi YUKLENICi’nin sorumlulugunda olacaktir.

Tamamlanan imalatlar ISVEREN’e tutanakla teslim edilecektir.
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9. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. ISVEREN’den yazili malzeme ve
sap kotu onayl alinmadan imalata baslanmayacaktir.

ISVEREN gerekli gordiigiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.

10. Standartlar

TS EN 197-1 Cimento - Boliim 1: Genel Cimentolar - Bilesim, Ozellikler ve Uygunluk
Kriterleri

TS EN 197-2 Cimento — Bolim 2: Cimento - Bolim 2 : Performans strekliliginin

degerlendirilmesi ve dogrulanmasi

TS 706 EN 12620+A1 Beton Agregalari

TS EN 13318 Sap malzemeleri ve sap uygulamasi — Tarifler

TS 1247 Beton Yapim, Dékim ve Bakim Kurallari- Normal Hava Kosullarinda

TS 1248 Betonun hazirlanmasi, dokimu ve bakim kurallari- Anormal hava

sartlarinda
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Yiikseltilmis Déseme Isleri Genel Teknik Sartnamesi

1. Kapsam

Mimari projeye uygun olarak yapilacak “Yiikseltilmis Déseme isleri” igin gerekli olan onayli
malzemelerin temin edilmesi, santiyeye tasinmasi, depolanmasi, uygun ekipmanlarin
temin edilmesi, her turll yatay ve disey tasima, her turli nakliye, hammaliye, Uretici
firmanin 6neri, uyari ve teknik bilgi dokiimanlarina goére isciligin ve temizligin yapilmasi ve
teslimine kadar korunmasini kapsamaktadir.

2. Olci

Proje dlclleri tizerinden m? cinsinden net alan olarak hesaplanacaktir.

3. Garanti

Tamamlanmis imalatlar, her tiir imalat hatasina karsin, 5 (bes) yil YUKLENICI garantisi
altinda olacaktir. Garanti suresi dahilinde, malzeme ve/veya uygulama hatasindan
dogabilecek kusurlarin tamirati veya gerektiginde yenilenmesi, YUKLENICI tarafindan
bedelsiz olarak yapilacaktir. YUKLENICI, malzeme ve ekipman seciminde uygulamanin bu
sartnamede tanimlanmis olmasi veya bir baska sartname veya standartta atif yapilmis
olmasi halinde bu sartname ve standartlara uygunlugu konusunda YUKLENICI tatmin
edici bulunmasinda gerekli beceri ve 6zeni gosterdigini ve gosterecegi teminatini
verecektir.

4. Malzeme Cesitleri, Teknik Ozellikleri ve Markalar

imalatta kullanilacak her tiirlii malzemenin teknik ve uygulama bilgileri, test sertifikalari,
garanti belgeleri, malzeme onay formu ve ISVEREN tarafindan 6zel olarak talep edilen
diger kontrol belgeleri sunulacaktir.

Yikseltilmis Taban Sistemi tamamen moduler (Tasiyici altyapi elemanlari dahil) yapida
olan, panelleri kullanici tarafindan kolayca kaldirilip yerleri degistirilebilecek 6zellikte ve
ddseme panelleri dogrudan tasiyici olan paslanmaya karsi ¢inko kapli M14 galvanize celik
ayaklar Ustune yerlestirilecektir.

Yiikseltilmis D6seme Panel Ozellikleri:
600x600 mm. ebatli,
30 mm kalinliginda,

Panel 6zU TS EN 312 Standardina gore P6 sinifi 720 kg/m3 (+/-%5) yaklasik 9,50 kg/panel
agirliginda,

B1 sinifi yangin dayanimi,
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Alti ve Ust ylzeyi 0,05mm aluminyum folyo kapli,
Yanlari sert PVC bantli olacaktir.

Panelyuk degerleri; Calisma Yuku: 2,1 kN
Maksimum Yuk: >6,00 kN

Emniyet Katsayisi: 3

Yikseltilmis Doseme Sistemi yangina ve korozyona dayanikl, nemden etkilenmeyen
ozellikte, zehirli ve insan sagligina zararli maddeleri ihtiva etmeyecek CE belgeli, kokma,
pislik ve toz tutma 6zelligi olmayacaktir.

Yukseltilmis Ddéseme Sisteminin uygulanmasindan d6nce santiyeye teslim edilen
malzemelerden secim yapilip her model ve sistemi olusturan parcalari bagimsiz bir
kurulusta test edildikten sonra sartnamede belirtilen teknik ozellikleri saglamasi kosulu
ile imalatinin yapilmasina onay verilecektir.

5. Malzemenin Stoklanmasi ve Taginmasi

Malzemenin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tlr yatay ve diusey tasinmasi
YUKLENICI’'nin sorumlulugundadir. Malzemeler sahaya hasar gérmemis orijinal
paketlerinde ulastirilacaktir. ISVEREN bu sartlara uymayan malzemeleri reddetme
hakkina sahiptir.

Proje detayinda belirtilen 6zelliklerdeki malzemeler, Uzerinde Uretici firma ismi olan; cins,
renk ve kalite standardi etiketlenmis, orijinal paketleri agilmamis halde teslim alinacaktir.

Bosaltma uygun makineler ile yapilacak, gerektiginde kaldirma ve montajisleri igin uygun
nitelikte kaldirma diizenegi, makine ve ekipman YUKLENICI tarafindan kurulacaktir. Yatay
ve dusey tasimalarda gerekli ekipmanlar kullanilacaktir.

Tasima, depolama ve montaj sirasinda Urlinun zarar gormemesi icin imalatgi tavsiyelerine
uyulacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine dikkat edilecek
ve kullanilmayan malzemeler acgikta birakilmayacaktir. Bu konuda tim sorumluluk
YUKLENICI’ye aittir.

6. Uygulama Yapilmasi

Uygulanacak yerin plan gorunust Uzerine 60x60 cm Olgulerinde karolaj yapilarak
uygulama plani YUKLENICI tarafindan cizilecektir. Uygulanma plani gizilirken kapilara
gore derz ayarlamalari, kenarlarda varsa asma tavan veya lambri derzlerine uyulmasi vs.
gibi hususlar goéz o6nunde bulundurulacaktir. Tesisat yerlesimlerine gore akslarin
belirlenmesi ve ISVEREN tarafindan YUKLENICi’ye iletilmesinden sonra ayaklarin
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yerlesim plani yapilacaktir. YUKLENICI tarafindan hazirlanan uygulama projeleri ISVEREN
tarafindan yazili olarak onaylanmadan imalata gecilmeyecektir.

Uygulama 6ncesinde YUKLENICI, uygulama yapilacak yiizeylerin tretici firmanin belirttigi
sartlara uygunlugunu kontrol edecektir. imalata hazir olmayan alanlarda kesinlikle
imalata baslanmayacak, gerekli duzeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir. Kati ya da
mahalleri temiz teslim alacak ve temiz teslim edecektir.

Uygulama yapilacak ylzeylerin zemin kotlari, duzgln ve ddésenmeye uygun halde olmasi,
catlama olmamasi ve temizlenmis olmasi kontrol edilecektir.

Kontrol yapilmadan imalatinin tamamlanmasi durumunda imalat tekrarlanacaktir. Her
turl sorumluluk YUKLENICI’ye ait olacaktir.

Ayagl beton zemine yapistirmakta kullanilan yapistiricinin yapismasini onleyecek veya
¢Ozlulmesine neden olacak nem, su, kimyasal madde, camur gibi malzemeler
temizlenecek, zemin kurutulacak ya da kurumasi beklenecektir.

Taslyicl ayaklar zemine reticinin ©6nerdigi, ISVEREN tarafindan onaylanmis, 6zel
yapistiricisi ile yapistirilacaktir. Ayaklar zemine sabitlenirken metal aksam (gelik dubel,
vida gibi) kullanilmayacaktir. Tasiyici sisteminin ylksekliginin gerekli toleranslar (+-25
mm) ig¢inde ayarlanabilir olmasi, sistemin ylzeyinin dizgun bir yapi olusturmasi
saglanacaktir.

7. Koruma ve Temizlik

imalatin tamamlandigi mahaller temizlenecek, gerekli kontroller yapilacaktir. Kullanilan
malzemelerin artan parcgalari toplanacak mahal temiz bir sekilde birakilacaktir.

imalatin ISVEREN’ne tesliminden dénce korunmasindan YUKLENICI sorumludur.

8. Proje ve Teslim

Uygulama projeleri (Proje detaylarinda karolaj, baslangi¢ referans noktalari vb. hususlar
olacaktir.) YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. ISVEREN’den yazili onaylari alinmadan
imalata baslanmayacaktir.

Ylzeylerin dluzglnlik ve muntazamlgl imalat slresince ve imalat bitiminde uygun
olcim alet ve ekipmanlar ile kontrol edilecektir. YUKLENICI ilgili imalatlarini
tamamlayarak, gerekli kalite kontrollerini kendi biinyesinde yapacak, akabinde iISVEREN
tarafindan onaylanmis teslim formlari ile ISVEREN’e imalatlarini teslim edecektir. imalat
teslim formlarinda ISVEREN tarafindan tespit edilen eksik ve kusurlar tamamlanmadig
stirece ilgili imalatlarin hakedis 6demeleri ISVEREN tarafindan yapilmayacaktir.

ISVEREN gerekli gordugiinde, YUKLENICI sartnamede ve projelerde sunulan yapim
sartlarinin eksiksiz olarak yerine getirildigini ve imalatin testlerden gectigini belgeleyen
raporlar sunacaktir.



YUKSELTILMIS DOSEME IMALATLARI

9. Standartlar
Yapi Malzemeleri Yonetmeligi
TS EN 312 Yonga levhalar - Ozellikler

Baglanti elemanlar ayrintilar icin “ince Yapi isleri Baglanti Elemanlari Genel Teknik

Sartnamesi”ne uyulacaktir.



